speciale, de enzime, anticorpi, conținând și gaze 
in soluție (oxigen, azot și bioxid de carbon). Se 
găsește în sângele omului și, în general, al ver- 
tebratelor, alături de elementele figurate (eritro- 
cite, leucocite și trombocite), ca şi în mușchi 
(plasma musculară). Se poate obține prin stoar- 
cerea mușchilor proaspeţi cu o presă. Plasma 
musculară e formată din apă, săruri, substanțe 
azotate neproteaice, proteine (miogen, miozină, 
globulină, mioglobulină, miocrom), proteine in- 
solubile; are proprietatea de a se coagula, ca 
și plasma sanguină. 

Principalele proteine ale plasmei sanguine sunt 
fibrinogenul (0,1 :::0,4%), serumglobulina (2,8%) 
şi serumalbumina (4%), a căror cantitate variază 
după starea patologică a organismului. Plasma 
sanguină a mamiferelor conţine 90:::93% apă şi 
7...10% substanțe solide. — Substanțele azo- 
tata neproteice, cari nu sə coagulează la în- 
călzire, pe cari le conține plasma, sunt: ureea, 
acidul uric, aminoacizi, albumoze, amoniac, crea- 
tină, creaținină, baze purinice, acid hipuric, in- 
dican. Plasma conține, de asemenea, glucoză, 
acid lactic, grăsimi neutre și lipoide, acizi 
grași liberi, săpunuri, lecitine, colesterol (liber 
şi sub formă de polistaride); pigmenţi (caro- 
teni și xantofilă, bilirubină); fermenţi (protrom- 
bină, care ia parte la procesul de coagulare a 
sângelui), lipază, fermenţi proteolitici și peptoli- 
tici; substanțe minerale (de cari depinde menţi- 
nzrea presiunii osmotice din sânge), sub formă 
de bicarbonaţi, fosfor lipidic, fosfaţi și cloruri de 
sodiu și de potasiu, calciu și magneziu, legați de 
proteine sau ionizați; şi, în cantități mici, brom, 
iod, cupru, fier, zinc și aluminiu. — Conductibilitatea 
electrică a p asmeie de 100; 10 419 cm (conductibili- 
tatea electrică a sângelui e de 40:::60:10 19 cm). 

1, Plasmă |[nuasMa »nerrpopaspana; plasma 
de décharge électrique; Plasma der elektrischen 
Entladung; plasma of an electric discharge; elek- 
tromos kisülési plazma]. El.: Zona unei descărcări 
electrice autonome dintr'un gaz, compusă dintr'un 
amestec de numere practic egale de ioni pozitivi 
şi negativi (electroni) și din molecule și atomi 
neionizați, excitați sau neexcitați, care se com- 
portă, deci, în exterior, ca neutră. Formează co- 
oana pozitivă a descărcărilor luminescente, re- 
spectiv coloana descărcărilor electrice în arc. Din 
cauza numărului mare de ioni și de electroni, 
plasma are o mare conductivitate, și tensiunea din 
lungul coloanei reprezentate de ea reprezintă o 
mică fracțiune din tensiunea de descărcare. În 
anumite condițiuni, electronii plasmei pot efectua 
oscilații de frecvență foarte înaltă, de ordinul 
a 10%per/s, printre ionii „reţelei“ de ioni, care 
e practic fixă, din cauza masei mari a ionilor. 

2. Plasmază [puGpnnoBbiii pepmenr; plas- 
mase, fibrin-fermen', thrombine; Fibrinferment, 
Thrombin; fibrin ferment, thrombin; fibrinferment]. 
Chim. biol.: Diastază 'care provoacă coagularea 
substanțelor albuminoide din plasme, provoacă 
coagularea sângelui și transformă fibrinogenul în 
fibrină. Sin. Fibrinoferment. 
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s. Plasmochină [na C MOKHH; plasmochine ; 
Plasmochin; plasmochin; plazmochin]. Chim.: 


Hin 
KCO Coi e 
Ne Z Ne / `ch 
| ll 
HE Cr ii 
Sc NZ 


| 
NH- CH(CH,)CHa + CHa + CH3 + N(CaH)a 


Amino-6 isopentil-8 N-dietilaminochinoleină. De- 
rivat al chinolinei, asemănător atebrinei, folosit 
pentru combaterea malariei. 

4. Plasmopara viticola. Agr.: Ciupercă din fami- 
lia peronosporaceelor, care provoacă mana viței 
de vie, boală care atacă frunzele, ciorchinele, 
lăstarii și cârceii plantei. V. și sub Mana viței 
de vie. 

s. Plastic [nnacruuubiă; plastique; plastisch, 
bildsam; plastic; plasztikus, képlékeny]: Calitatea 
unui material, de a prezenta plasticitate. r 

s. Plastic [nuacrur; plastique; Reparaturplatte 
für Autoreifen; plastic; plasztik, g&pkocsiabroncs- 
javitólemez]. Ind. cc.: Amestec de cauciuc nevul- 
canizat, tras în foi la calandrul de hârtie parafinată, 
și care servește la repararea anvelopelor, etc. 

7. Plastică [nnacrura; plastique; Plastik; plas- 
tic art; plasztika]. Artă: 1. Tehnica executării obiec- 
telor de artă, prin modelarea unei substanţa moi, 
ca plastilina, ceara, lutul, etc. — 2. Prin exten- 
siune, tehnica sculptării în orice material. — 3. Par- 
tea din studiul unei opera de artă, care se 
ocupă cu raportul armonios al volumelor și al re- 
liefului. — 4. Arh.: Ansamblul volumelor unei con- 
strucții sau a'e unui grup de construcții. 

s. Plastică [nnacruuecuui; plastique; plas- 
tisch; plastic; plasztikus]. Artă: Calitatea unei arte 
de a se ocupa cu reprezentările portretale sau 
simbolice, prin reproducerea formelor ființelor 
sau ale obiectelor (de ex. sculptura, pictura, gra- 
vura, etc.). 

9. Plasticitate [nnacrnunocrb; plasticite; Plas- 
tizităt; plasticity; plaszticităs, képlékenység]. Fiz., 
Tehn.: Proprietatea unui material consistent de a 
se deforma permanent și fără fisurare, când e so- 
licitat suficient de o stare de tensiune dată, în 
care tensiunile principale nu sunt toate egale. 

Deformaţiile plastice se produc în toate corpu- 
rile consistente, chiar la deformaţii foarte mici, 
dar în anumite condițiuni acestea pot fi neglijate. 
De exemplu, în teoria elasticității, corpurile se 
consideră ca medii perlect elastice, şi această 
aproximație rămâne practic valabilă pentru ten- 
siuni și deformații cari nu depășesc anumite valori 
dependente de materialul și chiar de forma geo- 
metrică a corpurilor, cât timp durata medie a 
acțiunii forțelor, vitesele medii de deforma- 
ție, frecvența medie a ciclurilor de oscilație, 
temperatura, etc. nu depășesc anumite limite. 
În starea elastică a materialelor există o relaţie 
biunivocă şi independentă de timp între tensiuni 
și deformații; în stare plastică intervine, în relația 
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dintre tensiuni și deformații, istoria materialului 
respectiv (tensiunile şi deformațiile din trecut, va- 
lorile corespunzătoare ale temperaturii, etc.). 

Corpurile trec în stare plastică, la limita lor de 
plasticitate, la care cele trei tensiuni normale 
principale 9, 93 și 9 sunt destul de mari pentru 
a îndeplini o anumită condiţiune 


(1) Í (O11 Sa, 93)=0, 


numită condiţiunea limitei de plasticitate sau condi- 
jiunea de plasticitate. În sistemul de coordonate 
91» O3, Oz, condiţiunea (1) reprezintă totdeauna o 
suprafață, astfel încât, pentru toate stările de 
tensiune date de punctele reprezentative situate de 
o parte a ei, materialul e elastic, și, pentru toate 
stările de tensiune date de punctele situate 
de cealaltă parte a ei, materialul e plastic. 

Prima problemă importantă a studiului plastici- 
țăţii consistă în determinarea condiţiunii de plasti- 
cițate (1) pentru diferitele materiale. În adevăr, în 
tehnică interesează adesea să se calculeze tensiu- 
nile la -cari nu există pericol de curgere plastică, iar 
alteori, să se determine tensiunile minime prin 
d&pășirea cărora se pot obține tratamente și prelu- 
crări prin deformare plastică. Există materiale solide 
cari au, în condițiuni fizice date, o limită de curgere 
finită şi diferită de zero, dedesubtul căreia se 
comportă ca materiale practic elastice, și deasupra 
căreia se comportă ca materiale plastice. Mate- 
rialele de consistență pastoasă (unsori, paste, 
smoală, etc.) nu au limită de curgere diferită 
de zero; ele se deosebesc de lichidele vâs- 
coase numai prin viscozitatea lor foarte mare, și 
pentru ele suprafaţa (1) se reduce la originea sis- 
temului de coordonate o4, O3, 93. Ele se numesc ade- 
sea lichide (subrăcite), dar proprietatea lor de a fi li- 
chide în acest sens depinde și de vitesa de deforma- 
ție. Materialele solide cari se rup, după depășirea li- 
mitei de elasticitate, fără deformaţii permanente sen- 
sibile, se numesc materiale casante (v. S.), respectiv 
fragile (v.). — În general, deformaţiile unui material 
sunt deci reversibile (elastice) sub o anumită 
limită, şi ireversibile (plastice) deasupra ei. Fiindcă 
domeniul verificat ca reversibil se restrânge pe 
măsură ce crește precizia instrumentelor de măsură, 

' s'au stabilit limite convenţionale de plasticitate 
(de ex. la metale, limita la care deformațiile per- 
manente sunt de 0,2%). 

Plasticitatea nu e o proprietate specifică a mate- 
rialelor. În condițiuni adecvate, orice material com- 
pact poate ajunge în stare plastică. Marmura, de 
exemplu, se rupe ca un corp casant, dacă e supusă 
unei compresiuni axiale, dar se deformează plastic 
(caaproapetoate corpurile compacte), dacă e supusă 
și unei compresiuni medii mari din toate direcţiile. 

Nu se cunoaște expresiunea generală a condi- 
țiunii de plasticitate (1) în funcţiune de alte 
caracteristice ale materialelor. Nici cercetarea macro- 
scopică a fenomenelor nu a permis stabilirea unei 
condițiuni (1) valabile în toate cazurile. Experienţa 
arată că, pentru diferitele materiale, condițiunea 
de plasticitate se apropie mai mult sau mai 
puțin de una dintre următoarele două ipoteze de 


plasticitate, cu ajutorul cărora se studiază feno- 
menele: ipoteza tensiunilor tangențiale și ipoteza 
lucrului mecanic de variere a formei (v. Plastici- 
tate, ipotezele limitei de ~). — 

A doua problemă importantă a studiului plastici- 
țății consistă în descrierea deformațiilor plastice. 
Experienţa arată că există trei grupuri mari de 
deformaţii plastice: deformaţiile substanţelor amor- 
fe, în cari atomii se deplasează neregulat în toate 
direcţiile, ca în lichidele foarte vâscoase; defor- 
mațiile corpurilor monocristaline, pronunţat aniso- 
trope, cari consistă, fie în translaţia în rețelele 
cristaline, fie în maclajul mecanic; deformaţiile 
conglomeratelor policristaline (v. Plastice, defor- 
maţii ~). Deformaţiile plastice ale corpurilor sunt 
combinaţii ale acestor trei grupuri. — 

A treia problemă importantă a studiului plasti- 
cității consistă în stabilirea legilor deformaţiilor 
plastice (v. Plasţice, legile deformaţiilor ~), iar 
a patra problemă o constitue legile mecanicei 
mediilor plastice (v. Plastice, mecanica mediilor ~). 

1. Plasticitate, ipotezele limitei de ~ [runo- 
Te3bI npenena nJNacTHuHOCTH; hypothèses de 
la limite de plasticite; Hypothesen der Plastizităts- 
grenze; hypotheses of the limit of plasticity; plasz- 
ticitâsi határ hypothezisei]: lpotezele referitoare 
la stările de tensiune în cari un corp începe să 
fie plastic. Există două ipoteze principale referi- 
toare la limita de plasticitate, cu ajutorul cărora 
se studiază fenomenele: ipoteza tensiunilor tangen- 
țiale şi ipoteza lucrului mecanic de variere a formei. 

Dacă se exprimă condițiunea de plasticitate 


(1) Í (Gu Oa, 93)=0 


pentru cazul în care diferă de zero numai una 
dintre tensiunile normale principale, de exemplu 
94, se obține condițiunea care dă limita de 
curgere ola întindere, respectiv la compresiune: 


(1a) (04.0, 0)=0. 


Dacă se exprimă condițiunea limitei de plasticitate 
pentru cazul în care una dintre tensiunile normale 
principale e nulă (0,=0), iar celelalte două sunt 
egale și de semne contrare (3, = —o,), se obține 
din (1) condițiunea de curgere la tăiere simplă: 
(1 b) f (oL, —a1,0)=0. 

După ipoteza tensiunii tangențiale (ipoteza tip 
Mohr), un material ajunge în stare plastică, 
dacă tensiunea tangenţială t din anumite su- 
prafeţe, numite suprafețe de alunecare, depă- 
șește o valoare Tp, care depinde de tensiunea 


normală op din acea suprafață, de temperatură 


și de natura materialului, adică, la material dat 
şi la temperatură dată, 


(2) 7p=F (55). 


lpoteza tensiunii tangențiale se bazează pe exa- 
minarea epruvetelor deformate plastic, pe supra- 
fața cărora apar intersecțiunile ei cu suprafeţele 
în cari curgerea materialului a fost mai mare. 

Condiţiunea de plasticitate în ipoteza tensiunii 
tangențiale se poate'reprezenta grafic (v. fig. 1) 


în planul cercurilor lui Mohr (v. Cercuri Mohr) 
peniru stările de tensiune cari au tensiunile 


|. Diagramele limitei de plasticitate, în planul cercurilor lul 
Mohr, pentru tensiune. 

1), 2), 3) cercuri Mohr generale; 4) compresiune simplă; 

5) tăiere simplă; 6) întindere simplă; 7) limita de plasticitate, 


normale principale o4, Ga, 03, fiindcă starea de 
tensiune e un tensor simetric de ordinul al doilea. 
Dacă se poartă în abscise tensiunile normale o și 
în ordonate tensiunile tangențiale 7, și se deter- 
mină, pe axa absciselor, punctele cu abscisele o4, 
Oz, Gz, cele trei cercuri cari au ca diametri cele 
trei segmente determinate de câte două dintre 
aceste trei puncte sunt cercurile lui Mohr (v. fig. 1A); 
punctele cari reprezintă tensiunile din secțiunile 
de diferite orientări se găsesc în interiorul tri- 
unghiului curbiliniu hașurat. Dacă se presupune 
că o stare de tensiune satisface condiţiunea 
de plasticitate în ipoteza (1), o, fiind tensiunea 
normală corespunzătoare din suprafața de alune- 
care, și 7, tensiunea tangențială corespunzătoare, 
în toate, stările de tensiune cari satisfac această 
condiţiune «trebue ca tensiunii o, să-i corespundă 


tensiunea tangențială maximă Tpi deci, cel mai 
mare cerc Mohr corespunzător trebue să aibă 


abscisa G, a centrului şi raza = (61—65), dacă o, 


și 03 sunt tensiunile normale principale maximă 
şi minimă. Dacă s'a determinat experimental 
funcțiunea (2) și se reprezintă grafic (v. fig. IB), 
curba acestei funcțiuni trebue să fie deci înfăşu- 
'rătoarea celor mai mari cercuri Mohr ale stărilor 
de tensiune cari îndeplinesc condițiunea limită de 
plasticitate. 

Din reprezentarea grafică (v. fig. IB) la funcțiu- 
nii (2) se poate determina și unghiul dintre supra- 
fețele de curgere în cari se cunoaște, fie o,, 
fie Tp corespunzător, Dacă o secţiune prin corp 
se rotește cu un anumit unghiu œ în jurul axei 
tensiunii normale principale mijlocii, punctul P, 
care are în planul cercurilor lui Mohr abscisa și 
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ordonata respectiv egale cu tensiunea normală şi 
tangențială din acea secţiune, se roteşte în acel 
plan cu unghiul 2 a. Un punct P, (v. fig. 1B) fiind 
obţinut din P, prin rotirea unei suprafeţe de curgere 
până când se suprapune cu cealaltă, unghiul œ 
dintre cele două suprafețe de curgere e egal cu 
jumătate din unghiul la centru al razelor OP, și 
OP, ale celui mai mare cerc Mohr care trece 
prin P, şi Pa. 

Caracteristica esențială a ipotezei tensiunilor 
tangențiale consistă în faptul că, dacă ipoteza 
e satisfăcută, condițiunea de plasticitate nu 
depinde de valoarea tensiunii normale principale 
mijlocii, care poate varia deci între limitele o, 
și O, fără a influența condiţiunea de plasti- 
citate (cel mai mare dintre cercurile lui Mohr, 
care intervine în condițiune, nu determină decât 
suma diametrilor cercului Mohr mic și mijlociu, 
adică o, rămâne nedeterminat). — 

Se obține cazul particular al ipotezei tensiuni; 
tangenţiale maxime, dacă se presupune că Tp nU 


depinde de op, adică 
(2a) Tp = const. 


În acest caz, curba din fig. IB degenerează în 
două drepte paralele, simetrice față de axa 
absciselor (fig. 1C). 


Stărilor de tensiune cu o singură tensiune tangen- 
țială principală Tmax = T= k le corespunde, într'un 


sistem de coordonate triortogonale cu tensiunile 
tangențiale principale 


03—03 


m a ARE 90 ARII aa 


e ae pat Aa li i 
drept coordonate, un cub cu laturile 2 k. El inter- 
sectează planul 
“aka [Ta=0 

după un hexagon re- 
gulat (baza prismei lui 
Coulomb), care repre- 
zintăînacest sistem de 
coordonate (v. fig. l1) 
condițiunea de plas- 
ticitate t, = const. 


Vårfurilor hexagonu- 
lui le corespund stă- 
rile de tensiune nu- 5 
mai normale, respec- 
tiv numai tangențiale. 

Această ipoteză par- 
ticulară (ipoteza Tres- 
ca-St. Venant) se poa- 
te verifica prin com- 
pararea experimentală 
a condiţiunilor de curgere la întindere simplă 
și la tăiere simplă. În primul caz, cs=0=0, 
cel mai mare cerc Mohr e tangent la axa ordo- 


p2h; Ga" o 


II. Reprezentarea condiţiunilor de 
plasticitate într'un sistem de co- 
ordonate triortogonale cu tensiu- 
nile tangenţiale principale drept 
coordonate. 


natelor (v. fig. IC) şi sai 0. dacă 0,=0,p e 


tensiunea de curgere. În cel deal doilea caz (fig. 1C), 
care se poate realiza prinir'o încercare la torsiune, 
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centrul celui mai mare cerc Mohr se găsește în 
origine, și 
1 1 
Tp=5 (01p—0ap) = ae: 

Rezultă că materialele pentru cari e satisfăcută 
această ipoteză trebue să curgă la torsiune la o 
tensiune tangenţială egală cu jumătate din tensiu- 
nea normală la care curg când sunt solicitate la 
întindere. Din fig. | C mai rezultă că, în mate- 
rialele pentru cari e satisfăcută această ipoteză, 
suprafeţele de alunecare formează între ele un 
unghiu drept. — Experienţa arată că tensiunea tan- 
-gențială 7, a materialelar e cel puțin egală și, 


de obiceiu, mai mare decăt o;, fără a depăşi 


însă, în general, valoarea 0,58 o, (care cores- 


punde ipotezei lucrului mecanic maxim de va- 
riere a formei). Ea mai arată că, la întindere, un- 
-ghiul dintre suprafețele de alunecare variază 
între cca 86 și 90”, iar la compresiune, între 
cca 90 şi 94°. — 

Se obţine un caz particular al ipotezei (2), mai 
general decât (2a), dacă se presupune că, în 
planul cercurilor Mohr, curba lui Mohr degene- 
'rează în două drepte neparalele, simetrice față 
de axa absciselor (ipoteza Prandtl), cari se repre- 
zintă prin relațiile (v. fig. | D): 
(2b) S00) 524 it. 

A doua dintre ipotezele principale referitoare 
la condiţiunsa de plasticitate e ipoteza lucrului 
mecanic de variere a formei, și se formulează 
în două feluri: fie cu ajutorul intensității ten- 
siunilor tangențiale, adică al tensiunii octaedrice, 
egală cu tensiunea tangenţială dintr'un plan care 
are inclinaţie egală față de cele irei direcţii tri- 
ortogonale ale celor trei tensiuni normale princi- 
pale — fie cu ajutorul lucrului mecanic necesar 
pentru varierea formei unităţii de volum, presu- 
punând că legea lui Hooke ar fi valabilă până 
„la limita de plasticitate (presupunând că limita de 
proporționalitate ar coincide cu limita de curgere). 
După această ipoteză (Huber-Mises), un mate- 
rial ajunge la limita de plasticitate când tensiunea 
tangențială octaedrică, numită și intensitatea t; a 


tensiunilor tangențiale, e egală cu o anumită 
funcțiune de tansiunea normală medie locală 


sr ete), 
“unde 


r= [l-0 +010} + (0—01)}. 


Se poate arăta că 7, diferă relativ puțin de 
„tensiunea tangențială maximă: 


NE 3i 2 Vă. 
m sgy 


\lpoteza se poate formula și punând condițiunea că 
ilucrul mecanic L,, folosit excluziv pentru varierea 


formei unităţii de volum de material (adică nu şi 
pentru varierea volumului), ajunge egal cu o 
anumită funcţiune (crescătoare) de tensiunea nor- 


mală medie locală: (o1+03 +30), adică 


(3) Lp | etate). 


Lucrul mecanic, specific de deformare (v.) L 
se exprimă în funcţiune de lungirile și de lune- 
cările specifice 'Y;; și Y;g, şi în funcţiune de ten- 
siunile normale și tangenţiale ti; și tig prin relaţia 


1 
L=3 (Trz Tzs t Yay Tyt Te ast cit Tis Te). 


Dacă se raportează la tensiunile principale 
Tu 204 + T= 0z, Tg =O; i Tip =0, pentru iZE, 
şi se notează {11 = 81, {22 = £2, "(33 Ea rezultă: 


1 
L=3 (£101 + £203 +8303). 


Relațiile dintre alungiri și tensiuni, date de 
legea lui Hooke, fiind (v. sub Elastomecanică): 
1 o +0 
‘=F lo 0), ikp 
unde E este modulul de elasticitate și m e con- 
stanta lui Poisson, se obține 


1 2 
L=5F [i++ -2 (0103+0303+050:) | 3 


Din acest lucru mecanic specific se folosește, 
pentru varierea volumului, o parte L, care se 


obţine formând semiprodusul tensiunii normale 


principale medii i (6. +02+0,) prin dilataţia cubică 
1 m-2 
e=e test =r m (01 +63 + 03), 


adică este 
1 m-2 
L === Te (01 + 03-+03)2. 


Se obţine deci expresiunea L;=L— L, a lucru- 


lui mecanic specific de variere a formei, care, 
introdusă în relaţia (3), dă următoarea formă a 
condițiunii de plasticitate, conform ipotezei lucrului 
mecanic specific de variere a formei: 


(4) zti [(e, — 03)?+ (03—03)? + (0,—0.)7] 
01 +0: +03 
=F| ez ) 


Această condițiune de plasticitate se bazează 
pe următoarele două fapte: Încercările arată că 
limita de plasticitate depinde şi de valoarea o, 
a tensiunii normale principale mijlocii (care in- 
tervine în relația de mai sus), și că un material 
care nu e poros (ca lemnul) și e supus unei 
presiuni uniforme din toate direcţiile se defor- 
mează în esență numai elastic (în acest caz 
04303303, şi lucrul mecanic de variere a formei 
din relaţia de mai sus e nul). 


Se obține un caz particular al acestei con- 
dițiuni, presupunând că mărimile t; sau L; sunt 
“independente de valoarea tensiunii normale prin- 
cipale medii și anume: 

(4a) (6, —03)2+(02—0)?+(04—6c,)?=, 

cu ajutorul căreia se studiază, de obiceiu, cor- 
purile plastice. Şi această ipoteză se poate veri- 
fica prin compararea experimentală a condițiuni- 
lor de curgere la întindere simplă și la tăiere 
simplă. În primul caz, 04=04=0 şi 0p=0,, şi 


rezultă din (4a): 20,=k, În al doilea caz: 
O= —0,=0,, şi 0=0, și rezultă din (4a) 
2 2 
45, +a, +6, =, 


adică, fiindcă tensiunea tangențială maximă cores- 
punzătoare 7; e egală cu o, rezultă 


Sa, 
y3 
Condiţiunea de plasticitate a lucrului mecanic 


specific de variere a formei se reprezintă, în 
sistemul de coordonate din fig. Il, prin cercul 


mru 
circumscris hexagonului din acea figură (baza 
cilindrului Huber-Mises). — 


Din cauza formei pătratice a condiţiunii de plas- 
ticitata în ipoteza lucrului mecanic de variere a 
formei, aceasta dă aceleași condițiuni de curgere, 
atât la întindere, cât și la compresiune, ceea ce 
nu se verifică experimental decât pentru anumite 
materiale. De aceea plasticitatea materialelor re- 
lativ casante (roce), de exemplu, se studiază cu 
ajutorul condițiunii de plasticitate a lui Prandtl, 
după care tensiunile tangenţiale la limita de 
curgere plastică cresc cu compresiunea medie.— 
În general, în condițiuni date, deformaţiile plastice 
cresc cu temperatura, și sunt mai mici când crește 
vitesa de deformaţie. Latensiuni slabe, comportarea 
materialelor e cu atât mai apropiată de compor- 
tarea elastică, cu cât sunt mai fragile și mai dure. 
Sub acțiunea unor solicitări cari durează foarte 
mult, se deformează plastic și materiale fragile (sub 
acțiunile litostatice, rocele curg plastic în timpurile 
geologice). În cazul deformărilor plastice frecvente 
în tehnică (trefilare, forjare laminare, ambutisaj, 
găurire), condiliunile de plasticitate în ipoteza 
tensiunilor tangențiale maxime și a lucrului me- 
canic specific constant de variere a formei devin 


0,—0,=k', unde k se determină experimental 
pentru fiecare material în parte, în funcţiune de 
temperatură, de vitesa de deformaţie, eventual 
de dimensiunile pieselor, etc. — 


Limita de plasticitate a unui material solicitat 
la întindere (sau la compresiune) simplă, numită 
limită de curgere, se determină ridicând la o 
mașină de încercare curba tensiune-alungire spe- 
cifică a unei epruvete din materialul respectiv. 
Pentru valori mici ale tensiunii o, alungirea spe- 
cifică £ e proporțională cu ea (e=o/E); apoi e 


6o,=6w=k =20, sau şi t= =:0,580,e. 
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mai puțin decât proporțională. cu ea şi este de 
natură elastică, pentru a atinge limita de curgere, 
după depășirea căreia alungirea e plastică şi 
crește foarte mult chiar și la tensiune constantă 
(sau chiar descrescătoare), sau la tensiune care 
crește foarte puţin. Fig. III reprezintă curbele 


EELEE [EEELI] (%) 


Ill. Curbele tensiune-alungire. 
A) pentru sarcina raportată la secțiunea inițială; B) pentru 
sarcina raportată la secțiunea instantanee; 1) curba oţelului; 
2) curba alamei; 3) curba cuprului; 4) curba mătasel artifi- 
ciale; 5) curba cauciucului vulcanizat; oy) tensiunea nomi- 
nală, referitoare la secțiunea iniţială; og) tensiunea efectivă, 
referitoare la secțiunea instantanee; e) alungirea (0/0). 


tensiune-alungire specifică a trei metale (oţel, 
alamă și cupru) și a mătasei artificiale și cau- 
ciucului vulcanizat. Limita de curgere poate fi 
mai mult, respectiv mai puțin pronunţată (la oţel, 
respectiv la cupru recopt). 

Când coeficientul unghiular al tangentei la 
diagrama tensiune-alungire, cu alungirea în abscise, 
descrește monoton pe măsură ce crește defor- 
maţia, fără a se anula, se alege drept limită de 
curgere o valoare convenţională, de exemplu 
valoarea o corespunzătoare punctului do/de = E/2. 
(Mărimea do/de crește, în condițiuni date, şi 
odată cu vitesa de întindere-compresiune a ma- 
terialului, dar creșterea e neglijabilă pentru vite- 
sele de deformare de 0,01:::1% pe minut, iar 
modulul de elasticitate E şi coeficientul lui Pois- 
son p definiţi static, au practic aceleași valori 
ca și cei definiţi 
dinamic, cu ajuto- 
rul amortisării os- 
cilaţiilor elastice și 
aviteselor de pro- 
pagare a undelor 
elastice). 4 E 

Dacă, după de- 0 0 
pășirea limitei de IV. Diagramă de încărcare-descărcare 
curgere a unuima- a unul corp plastic. 
terial, prin încărca- 
rea G4, acesta se descarcă, lungirea lui specifică 
scade odată cu tensiunea, dar mai puțin decât la în- 
cărcare (aproximativ ca în domeniul elastic iniţial 
dela încărcare), astfel încât la descărcare com- 
pletă rămâne o lungire remanentă s,=00'* 


G 


Li 
(v.fig. IV), egală cu 24 = F * Dacă se încarcă 


din nou materialul, se parcurge în diagramă 
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aproximativ aceeași curbă ca și la descărcare, 
urmată de curba pe care ar fi parcurs-o stările 
la prima încărcare, sau situată puțin deasupra 
acesteia. Astfel, noua limită de curgere e mai 
înaltă decât prima. Acest fenomen se datorește 
consolidării materialului. 

Unei tensiuni o îi corespunde deci o defor- 
mație compusă din deformația remanentă e, și 


IS 

E 
o 

santat ka ' 


deformația elastică e, ==, și deci: 


adică o deformație totală elastoplastică. Lucrul 
mecanic total de deformaţie a unităţii de volum 
este reprezentat de aria dintre diagrama (6, =) 
și axa Oe, și are expresiunea 


w= f'ade, 
0 


în care o depinde de s după diagrama de trans- 
formare, iar energia potențială a deformaţiei, 
care se liberează la descărcare, are expresiunea 


o 
w=f ode 
0 


în care o depinde de e după relaţia s= şi deci: 
qi Ea, 
"za 


Dacă un material fără limită de plasticitate pro- 
nunțată este încărcat până în domeniul plastic, 
apoi descărcat și încărcat din nou în același sens, el 
prezintă deci o limită de plasticitate mai pronunțată 
decât prima, și mai 

înalță decât ea, numită 

limita de curgere con- © 

solidată, și aproxima- 
tiv egală cu cea dela 
care s'a efectuat des- 
cărcarea în urma feno- 
menului de consoli- 
dare a materialului. 
Curba tensiune-alun- 
gire prezintă însă 
cicluri de istereză, (v. 
fig. V), ale căror supra- 


eye 


Buclă de isterezě, 
9) tensiune; e) deformaţie; £p) de- 


fețe suntproporționale formaţie plastică (permanentă); 
cu pierderile prin des- H) bucla de istereză. 
voltare de căldură în unitatea de volum de material, 
în cursul efectuării unuiciclu de transformare a stării 
materialului. Fenomenele sunt asemănătoare în 
cazul transformărilor de stare mai generale decât 
întinderea sau compresiunea simplă. 

Dacă anumite materiale elastice (de ex. cau- 
ciucul) sunt întinse încet, ele nu revin la lungimea 
iniția.ă, după ce a fost suprimată tensiunea, ci 
rămân cu o anumită deformare plastică, și aceasta 
se micşorează abia treptat: aceste materiale pre- 
zintă istereză vâscoasă. 

Dacă, după descărcarea totală, se aplică tensiuni 
de sens contrar (după întindere, compresiune), se 


obține întâi o deformaţie elastică O'A' pe prelun- 
girea porțiunii AO", și apoi o deformaţie plastică 
după curba A'B', paralelă cuce A (v. fig. VI). Punctul 
d'este noua li- G 
mită de curgere şi 
Op: <54 şi une- 
ori mai mic de- 
cât o,. Prin această 
operaţie se de- 
consolidează ma- 
terialul, reducân- 
du-i din nou limita 
de curgere (efec- 
tul  Bauschinger). 

La metale, în multe cazuri, deformația plastică 
provoacă o mărire atât de pronunţată a limitei 
de curgere încât, cu excepțiunea fluajului lent, 
la o sarcină dată se obţine o deformaţie finală 
care nu mai este depășită (v. fig. V). — La 
cupru electrolitic, de exemplu, deformația plas- 
țică apare la sarcini foarte mici; la sarcini con- 
tinuu crescătoare, metalul cedează, și asifel 
limita de curgere creşte odată cu alungirea, 
devenind aproximativ constantă, când alungirea 
ajunge la 35-::38%.— La alamă, deformația plastică 
începe abia la sarcini de 8:::9 kg/mm?, iar înainte 
de această valoare, metalul se comportă ca 
elastic; porțiunea de curbă care corespunde sarcinii 
pentru care limita de curgeree depășită e asemănă- 
toare celei obținute la cupru, deși nu există o zonă 
de curgere la sarcină constantă. — La oţelul moale 
recopt, începutul curgerii e marcat printr'o dis- 
continuitate pronunţată a curbei, iar limita de 
curgere e mai mare decât tensiunea după în- 
ceputul curgerii. La alungiri mici, sarcina rămâne 
aproximativ constantă, iar după ce alungirea 
depășește o anumită valoare (cca 3%), limita de 
curgere creşte din nou și, la o alungire de 
16.:::70%, se obține o valoare aproximativ con- 
stanță. — Vitesa cu care se efectuează încercările 
exercită influență asupra poziției limitei de 
curgere. 


1. Plastice, deformaţii ~ [nnacrnueckune- 
dopmanuu; déformations plastiques; plastische 
Formänderungen; plastic deformations; plasztikus 
deformációk, képlékeny alakváltozások]: Defor- 
mații fără fisurare ale unui material consistent, cari 
nu dispar odată cu starea de tensiune care le-a 
produs. Deformaţiile plastice ale monocristalelor 
sunt pronunţat anisotrope și sunt datorite, fie 
unor alunecări produse în masa lor, fie macla- 
jului mecanic. Substanțele amorfe se comportă 
asemănător cu lichidele, adică în ele se depla- 
sează neregulat atomii în toate direcţiile, iar 
atomii își schimbă individual poziţiile. — 

Deformaţia plastică a monocristalelor consistă, 
de cele mai multe ori, în alunecări unele peste 
altele, ale unor lame de material, de grosime 
aproape constantă (translație cristalină). Într'o mă- 
sură mult mai mică alunecările se produc prin 
maclaj, adică printr'o rotire a straturilor atomice, 
însoțită de crearea unei simetrii. 


VI. Diagrama de comportare a unui 
corp plastic la sarcină alternativă. 


Translaţia cristalină se produce totdeauna în 
plane reticulare ale cristalelor, de preferință în 
cele de desime maximă a atomilor. Tabloul 1 
cuprinde poziţia planelor de translație 7, şi aceea 
a direcțiilor de translație £, pentru cristalele câtorva 
metale. În acast tablou, simbolul (Pkl) reprezintă 
un plan care intersectează cele trei axe de coor- 
donate la distanțele x=N/b, y=N/k și z=N]l, 
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normala n, direcția de alunecare t și dreapta 4 
perpendiculară pe n şi t, se obține 
04 =osin? 9, T,=0 sin qcosa, 
reprezentând prin æ unghiul dintre t şi o (v. sub 
Tensiune). Alunecarea plastică începe când 7, = Te 
Tabloul 2 cuprinde valoarea lui Tip pentru câteva 
metale. — La metale, valorile t, se măresc 


unde N este o lungime arbitrară, iar simbolul|mult, prin adausul de metale străine, mai ales 


Tabloul 1 


Translaţia 


Sistemul 
cristalo- 
grafic 


Metalul 


(100)) 


Cubic 
centrat 


Hexagonal 


(1011)**) 
compact 


*) la 252500 *) la £> 225° 

[bkl] reprezintă dreapta care unește originea O 
cu punctul x=b, y=k, z=l. În sistemul hexa- 
gonal, sensul acestor simboluri 
este acelaşi, cu deosebirea că 
în planul XOY sistemul are — în 
loc de OX și OY — trei axe, 
trecând prin O şi formând între 
ele unghiuri de 120°. La acest 
sistem, numărul coordonatelor 
este patru, și deci planul este 
reprezentat prin simbolul (Pkil), 
iar dreapta, prin [bkil], unde 
i= —(P+8). 

Din motive de simetrie, planele 
T sunt, de fapt, multiple pentru 
fiecare sistem cristalografic (v.). 
De exemplu, dacă 7 = (111), vom 
avea și T=(111) și T=(111), hd 
etc. După ipoteza tensiunilor tan- V), pianul de alune- 
genţiale, pentru ca o alunecare care tnir'un cristal 
plastică să se producă în pla- supus la întindere. 
nele T, este necesar ca tensiu- T) planulde aluneca- 
nea tangenţială 7,, în direcţia re; t) direcția dealu- 
dreptei t din acest plan, să atingă necare; op) tenslu- 
o anumită valoare critică n er normală pe pla- 
Dacă, printr'un cristal supus la în- 1ul?i 9) unghiul de 
tindere simplă (v. fig. VII), se duce ce abea EtaNGIG: 
planul de translație 7, inclinat 
sub unghiul q față de direcţia tensiunii normale 
de întindere o, iar prin centrul secțiunii se duce 


ç 


la temperatură înaltă 


Elementele cele mai bogate în 
atomi 


[011)*) 


[1120]**) 


sub formă de soluţie solidă (sau de precipitat fin 
dispersat). De asemenea, coborirea temperaturii 
și mărirea vitesei de deformație mărește mult 
valoarea Tip 


Tabloul 2 


Metalul 


Solidificare 
în vid 


[101] 


Recristalizare 


[1120] 
[1120] 


Inoculare . 


Inoculare [101] 

Alunecările în planele T, în direcţia dreptelor t, 
se produc în pachete întregi de straturi ato- 
mice, adică se formează lame cari alunecă unele 
peste altele, păstrând contactul pe feţele iniţiale 
(v. fig. VIII). Grosimea acestor lame este de ordinul 
de mărime al unui micron (dar se cunosc și lame 
de 50 p). — Este caracteristic faptul că deplasarea 
prin aceste alunecări are, la început, valoarea 
unui multiplu întreg al distanței interatomice p 
(„parametrul cristalografic"”), cum rezultă din exa- 
minarea cu raze X, astfel încât cristalul deformat 
plastic are planele reticulare reconstituite. Cerce- 
tarea amănunțită aalunecării la cristalele de sare, de 


E. 
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exemplu, a arătat că ea nu e continuă, ci se face 
în mici trepte de alunecare. Fiecare salt este 


S ; 
D 
du, 
„mp 
/ 
VIII. Reprezentare schematică a alunecări! într'un plan crista- 
lografic. 
a) înainte de alunecare; b) după alunecare; c) vederea late- 


rală a liniilor de separație dintre lamele alunecătoare; d) po- 
ziția relativă a lamelor, după alunecare. 


însoțit de un sgomot ca de ceasornic, destul de 
tare pentru a se auzi într'o cameră liniștită, la 
intervale regulate, frecvența depinzând de mări- 
mea sarcinii; intervalul de timp dintre salturi poate 
varia, dar mărimea salturilor rămâne constantă. 


Prin translaţia dintr'un cristal se produce con- 
solidarea lui, în urma căreia, pentru a realiza 
deformaţii crescânde, trebue sporită mereu soli- 
citarea. Cristalele individuale nu au deci o ca- 
racteristică asemănătoare cu limita de curgere 
constantă a unor metale. Consolidarea pare a 
se produce prin reducerea defectelor cristaline, 
prin schimbarea formei fisurilor (de ex. din elipsă, 
în cerc), prin rotirea lor într'o poziţie mai puţin 
defavorabilă. În plus, uniformitatea deformaţiei 
totale pare a fi datorită unor alunecări pe arii 
limitate, cari sunt însoţite de încovoieri locale ale 
lamelor alunecătoare în jurul axei perpendiculare 
pe direcţia de alunecare, în planul de alunecare 
(v. fig. IX A). În fig. IX B, încovoierile locale sunt 
indicate prin linii grase, scurte; la alunecarea în 


IX. Reprezentare schematică a încovoierilor locale. 
A) a unei rețele cristaline; B) a unul cristal; 1) înainte de 
deformare; 2) după alunecarea de-a-lungul zonei de alune- 
care z; 2a) după alunecarea de-a-lungul direcției G;; 2b) după 
alunecarea de-a-lungul direcțiilor G; și Ge. 


mai mult decât un sistem de plane, este posibil 
ca, după fiecare sistem de plane cari însoțesc 
deformația, să rezulte încovoieri locale, cum se 
arată schematic în fig. IX B pentru două plane 
paralele. În dreptul încovoierilor locale se produc 
eventual ruperi ale reţelei cristaline (v. fig. X). 


La ridicarea temperaturii se produce fenomenul 
de relaxaţie (v.), care reduce tensiunile, astfel 
încât deranjamentele re- 


țelei cristaline dispar, şi pet în 
se revine aproape la = a a aza 
proprietățile iniţiale ale 42 
materialului nedeformat, Speo 


reducându-se consolida- 
rea. Acest fenomen este 
cauzat de mișcarea ato- 
milor, și justifică necesi- 
tatea procesului de reva- 
nire. — Prin revenire (de 
ex. la îmbunătățire), care se efectuează la tempera- 
turi relativ joase, se provoacă modificări structurale 
abia vizibile macroscopic, astfel încât deranja- 
mentele cristaline dispar treptat (după cum se 
constată din modul în care se obțin din nou pro- 
prietățile inițiale); deoarece, după o încălzire la 
o anumită temperatură și după un timp relativ 
scurt, se obține o stare finală care, la încălzire 
îndelungată rămâne aproape constantă, modifi- 
cările proprietăţilor fizice depind de starea 
de tensiune a metalului deformat. Din fig. XI, 
care reprezintă 
curbele tensiune- 
alungire pentru Al 
la diferite tempe- 
raturi și vitese, 
rezultă că, la tem- 
peraturi înalte, se 
obţine o stare în 
care nu se produ- 
ce nicio creștere 
a limitei de curge- 
re în timpul de- 
formării, fiindcă se 
poate produce un 
„echilibru“ între 
procesul de reve- 
nire și cel de de- 
formare. În aceste condițiuni, comportarea plastică 
a unui monocristal deformat este asemănătoare 
comportării materialelor policristaline sau a celor 
amorfe, cari sunt descrise mai jos. Totuși feno- 
menele diferă esenţial. În adevăr, materialele 
cristaline prezintă o creştere moderată a limitei 
iniţiale de curgere la descreștsrea temperaturii (la 
temperatură joasă, limita de curgere e mai înaltă 
decât aceea corespunzătoare temperaturii camerei, 
dar de același ordin de mărime), dar la substanţele 
amorfe, tzmperatura are o influență considerabilă, 
atât asupra vitesei de curgere, cât şi asupra limitei 
de curgere. Comportarea corpurilor cristaline se 
datorește faptului că la acestea curgerea e dato- 
rită locurilor slabe din cristal, cari concentrează 
asupra lor tensiunile printr'un efect de încrestare, 
care depinde foarte puţin de temperatură. 
Deranjamentele rețelei cristaline puse sub ten- 
siune pot duce, la temperatura la care începe re- 
cristalizarea, la plasticitate de tipul celei din cor- 
purile amorfe (deplasare individuală a atomilor) 
și care poate depăși plasticitatea cristalină (prin 


X. Reprezentarea schematică 

a ruperii unei lame alunecă- 

toare de aluminiu, în dreptul. 
unei încovoieri locale. 


XI. Curbele tensiune-alungirea cristale- 
lor de aluminiu la diferite temperaturi. 
t) tensiunea tangenţială; e) alungirea. 


alunecare). Apariţia simultană a plasticității amorfe 
și cristaline la materialele deformate, la tempe- 
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XII. Torsiunea unei bare de aluminiu, sub acțiunea unui cuplu 
de forje constant, la temperaturi cari cresc treptat. 

A) bara recoaptă; B) bara recristalizată și apoi alungită 

cu 300/0. 


ratura la care se produce recristalizarea, se de- 
monstrează prin compararea variației cu tempe- 
ratura a vitesei de curgere a metalelor recoapte 
(moi) și a celor prelucrate la rece (tari): 
primele, la cari 'are rol practic numai defor- 
maţia cristalină, curg la temperatura ambiantă mult 
mai repede decât ultimele, în timp ce la temperatură 
mai înaltă, procesul se inversează (v. fig. XII). 
Mai trebue observat că, la materialele poli- 
cristaline există neregularități în rețea și când 
aparent nu sunt deformate, și anume la limitele 
dintre cristalite. De aceea, o ecruvetă constituită 
dintr'un monocristal sau din câteva cristale mari, 
care nu prezintă deloc, sau prezintă numai în 
mică măsură astfel de neregularități, are, la tem- 
peraturi mai înalte, o plasticitate mult mai mare 
decât o epruvetă policristalină, în opoziție cu 
comportarea la temperaturi joase, la cari lipsa de 
orientare dela limita dintre cristale reprezintă 
obstacole pentru alunecarea cristalitelor indivi- 
duale., De aceea, elicele filamentelor de wolfram 
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XIII. Reprezentare schematică a alunecării după două plane de 


alunecare. 
A) alunecarea în planul T+; B) alunecarea în planele T; şi Ta. 


ale becurilor cu incandescenţă, de exemplu, se 
fac dintr'un material cu cristale cât mai puține 
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(cari pot cuprinde una sau mai multe spire), 
pentru a asigura compactitatea filamentului, prin. 
plasticitatea la temperatură înaltă. 


Consolidarea se măreșta prin adausul de me- 
tal străin, prin scăderea temperaturii (care re- 
duce vitesa de agitaţie termică), și prin mărirea 
vitesei de deformație. Într'un stadiu mai înaintat 
al întinderii unui cristal se produce mai tot- 
deauna fenomenul dublei (sau multiplei) trans- 
laţii. Prin această alunecare în două plane: (de 
ex. T, şi Ta din fig. XIII B), un dreptunghiu ca 
(abcd) se transformă într'o suprafață poligonală. 
(abee'ii'c“d“!” și f”g'ga), prezentând o alungire 
și o stricțiune. Acest fenomen se prezintă și la 
epruvetele de metale uzuale, cu deosebirea că 
inclinaţiile planelor de alunecare pot fi oarecari 
la cristalele individuale, dar au valori aproape 
fixe la piesele metalice policristaline. 

Alunecările simple sau multiple nu modifică 
volumul cristalului: Deformaţiile plastice se produc 
la volum practic constant. — 

Maclajul mecanic 
consistă in rotirea pla- 
nelor de atomi într'o 
poziție simetrică (v.fig. 
XIV) față de normala 
unui plan reticular fix 
(„planul de maclaj”). 
Maclajul este reducti- 
bil, spre deosebire de 
translație, adică, prin 
exercitarea unei forțe 
opuse celei care l-a 
produs, cristalul re- 
vine la forma sa iniţială. Maclajul s2 produce dacă se 
depășește o tensiune limită, care e mică mab 
ales la cristalele- D 
hexagonale; el 
e însoțit de o 
consolidare pu- 
ternică. — 


Piesele meta- 
lice a căror defor- 
mare plastică in- 
teresează în teh- D 
nică sunt poli- 
cristaline. Gră- 
unții cristalini a- 
având oriențări 
cu totul diferite, 
astfel de piese 
sa vor comporta, 
afară de cazuri 
speciale, aproxi- 
mativ ca materialele isotrope, spre deosebire de 
monocristale. Ca și la acestea, deformaţiile se- 
produc aproape excluziv prin alunecări. 

În cazul isotropiei, toate planele duse prin 
piesă fiind echivalente, alunecarea se va produce, 
după ipoteza tensiunii tangentiale maxime, în. 
planul în care tensiunile tangențiale sunt ma- 
xime. Din expresiunea acestora pentru întindere. 


XIV. Maclaj mecanic. 


XV, Modificările orientării lamelor alune-- 
cătoare, în timpul comprimării (îndesării). 
unui monocristal, 

T) planul de alunecare; G) direcția de 
alunecare (normală pe planul desenu- 
lui); D) direcţia solicitării; 00,8') un- 
ghiurile planului de alunecare cu planul: 

orizontal, 
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sau compresiune simplă t=0 sin ọ cos p, rezultă 
1 3 
“max > 3% pentru 9=3, adică alunecările plastice 


se produc într'un plan U, inclinat cu 45° faţă 
de forța de tracțiune sau de compresiune. Încer- 
cările practice arată că, la întindere, unghiul este 
de cca 47°, iar la compresiune, de cca 43° (deci 
«destul de aproape de valoarea calculată). 


Tensiunea de întindere simplă la care încep 
alunecările plastice, adică limita de curgere o, este 


0,22%, unde 7, este tensiunea tangențială mij- 
locie de curgere, diferită de 7, din tabloul 2, 


fiindcă grăunții de metal au orientări diferite, 
astfel încât numai la câțiva dintre acești grăunți 
planul de translație T va coincide cu planul de alu- 
necare U. Ceilalţi grăunţi, așezați mai puțin favo- 
rabil pentru o alunecare, vor opune o rezistanță 
considerabil diferită de 7,. 


Din cauza deosebirii de orientare și a influenţei 
materiei intercristaline, începutul curgerii cristalelor 
materialelor policristaline nu se produce la aceeași 
sarcină exterioară. Deformaţia plastică a unor crista- 
lite este însoțită, în cele mai multe cazuri, de defor- 
maţia elastică a altora, după ordinul de mărime 
al sarcinilor. Acestea pot fi: sarcini de un ordin 
de mărime atât de mic, încât toate cristalitele și 
întregul material cristalin să sufere numai alun- 
gire elastică; sarcini mai mari, cari provoacă 
deformații elastice ale celor mai multe cristalite, 
însoțite de deformaţii plastice ale unei anumite 
părți de materie cristalină sau intercristalină, mate- 
rialul putând relua, practic, forma inițială, după 
descărcare; sarcini mult mai mari, cari provoacă 
deformații elastice ale anumitor cristalite, însoțite 
de deformaţiile plastice ale celei mai mari părți 
a materialului, astfel încât materialul nu mai poate 
relua forma inițială după descărcare; sarcini cari 
provoacă deformaţii plastice atât de mari, încât 
intervine curgerea. 

Începutul efectiv al deformaţiilor plastice din 
interiorul unui aliaj policristalin se produce la 
tensiuni sensibil sub ©, fiindcă chiar la tensiuni 


mici se vor găsi grăunţi favorabil orientaţi, în 
cari se vor produce alunecări ireversibile. Aceste 
deformații izolata împiedecă revenirea la forma 
inițială după suprimarea solicitării, dar, datorită 
dimensiunilor lor foarte mici, ele nu pot fi obser- 
vate și măsurate. Limita de curgere reprezintă 
deci un stadiu foarte înaintat al alunecărilor (între 
a treia şi a patra alternativă din alineatul de mai sus). 
Acolo unde ea este clar indicată printr'un prag al 
diagramei de întindere, se pare că reprezintă chiar 
un fenomen mult mai complicat: retezarea unuia 
dintre componenții aliajului (de ex. a perlitei 
în oțeluri moi), produsă mult după lunecarea 
plastică din numeroși grăunți. Acest prag nu se 
constată niciodată la metale pure, iar la oțeluri 
tratate termic, el este abia perceptibil, sau chiar 
inexistent. Tensiunea Goz, care înlocuește în aceste 
cazuri pe Gç este cu totul convențională și co- 
respunde, de asemenea, unui stadiu foarte înaintat 


al deformaţiilor plastice, cari se produc chiar. 
la solicitări infime, cum rezultă din valorile foarte 
mici ale lui t din tabloul 2. 


Consolidarea constatată la cristalele individuale 
se produce și la materialele policristaline, şi fac- 
torii cari influențează acest 
fenomen sunt aceiași. 

Prin deformația plastică a 
materialelor policristaline se 
deformează însă rețeaua și 
la limita dintre crista. itele ve- 
cine unde, din cauza dife- 
renței de orientări, modifi- 
cările de formă pe cari le 
sufer cristalitele prin alune- 
care nu sunt independente 
(v. fig. XVI). 

În general, ca urmare a 
alunecării, rețelele cristalite- 
lor tind să se rotească astfel, 
încât unghiul dintre direcţiile 
de alunecare active și direc- 
țiile de curgere a materialu- 
lui descrește; se formează astfel o structură finală, 
care are caractere cristalografice asemănătoare 
celor ale cristalitului, fiindcă se obține prin efectul 
combinat al planelor de alunecare și al direcțiilor 
fiecărui cristalit. 

Prin deformațţiile plastice (mai ales la rece) ale 
metalelor se produce deci "o orientare, adesea 
foarte netă, a șirurilor de atomi din grăunţi. De 
exemplu, la tragerea prin filieră, această orientare 
se face, la aluminiu și plumb, astfel, încât [111] 
ajunge paralelă cu axa de tragere; la cupru, 
aur, argint, nichel, dreptele [111] și [100] iau, 
în diferite proporţii, această direcţie, iar la fier œ, 
wolfram și molibden, dreapta [110] ajunge para- 
lelă cu axa de trefilare. La laminare, orien- 
tarea se produce cum urmează: în cristalele de 
aluminiu, aur, cupru și nichel, planele (110) şi 
(111) se așază paralel cu planul de laminare, 
iar dreapta [112], paralel cu direcția de lami- 
nare. La fiera, wolfram, molibden și plumb, 
planul (001), (fața cubului), coincide cu planul 
de laminare, iar dreapta [110], (diagonala feţei 
cubului), cu direcţia de laminare. Cristalele hexa- 
gonale se așază, în ambele cazuri, puțin inclinat 
față de axa de trefilare, respectiv față de direcția 
de laminare. — 

La materialele compuse din monocristale şi din 
conglomerate policristaline, atât cristalele indivi- 
duale, cât și conglomeratele policristaline de- 
formate plastic, au tendinţa de a reveni la starea 
inițială. La temperatura obișnuită, revenirea e 
limitată, adică restaurarea nu suprimă complet 
caracteristicele ecruisajului (deformație plastică), 
cum sunt consolidarea, asterismul (deformația 
petelor de interferenţă a razelor X trecute prin 
piesă), rezistența mică la coroziunea prin agenți 
chimici, schimbarea proprietăților electromagne- 
tice, optice, etc. Schimbarea se face la început 
repede, iar apoi stagnează complet. 


XVI. Reprezentarea sche. 
matică a deformării unul 
cristalit, la întinderea 
unei epruvete policrista- 
line (direcţia de întindere 
e considerată verticală). 


Prin încălzire la temperatură înaltă, dar sub 
cea de normalizare, se produce o schimbare 
importantă: vechile cristale dispar, și se formează 
cristale noi (recristalizare). Ridicarea temperaturii 
permite o schimbare da poziție a atomilor, astfel 
încât să se producă recristalizarea. Noile cristale 
fac parte din același sistem cristalografic, dar orien- 
tarea lor este diferită de a vechilor cristale (rotită cu 
câteva grade). Efectul deformațiilor plastice ante- 
rioare este în cea mai mare parte complet redus. 
Adesea, cristalele astfel refăcute nu sunt stabile 
şi, în anumite împrejurări, se poate produce o 
desvoliare rapidă a unora în detrimentul celor- 
lalte. Astfel, se pot forma cristale foarte mari, 
producând fragilizarea materialului. Această des- 
voltare a cristalelor este condiționată de produ- 
cerea anumitor deformaţii la o anumită tempe- 
ratură (temperatura de recristalizare). Fenomenul 
se produce numai dacă piesa a suferit o de- 
formaţie critică (în numeroase cazuri, sub 10%) 
la o temperatură critică. La unele metale ne- 
feroase se constată producerea cristalelor foarte 
mari la deformații puternice, dacă piesa e ținută 
mult timp la temperatură înaltă. Cu cât defor- 
mația și temperatura sunt mai depărtate de 
punctul critic, cu atât creșterile grăunţilor sunt 
mai mici. 

Pentru obținerea unei granulații deosebit de 
fine se recomandă o deformație plastică (la 
rece) foarte puternică, urmată de o încălzire 
la o temperatură relativ joasă. Ca și menţinerea 
prea îndelungată “(mai mult decât două ore) 
la temperatura de recristalizare, o încălzire 
rapidă creează, în condițiuni egale, grăunţi mai 
mari. — În timp ce restaurarea nu poate in- 
fluența decât consolidarea la tăiere a cristali- 
telor, dar nu și orientarea, recristalizarea poate 
da cristale noi, cu o orientare preferită, care se 
deosebește de cea existentă în materialul de- 
format, și care cauzează astfel o modificare a 
anisotropiei proprietăților fizice. Aceasta prezintă 
importanță pentru obținerea, prin recristalizări 
special conduse, a materialelor cu un caracter 
alelotrop special, de exemplu din punctul de 
vedere al rezistivităţii sau al permeabilității mag- 
netice. Procedeul consistă în a lamina puternic la 
rece aliajele respective (de ex. cu 4% Si sau 
cu 25% Ni) și în a le supune apoi recristalizării, 
repetând eventual operațiunea. Se constată că 
planele atomice din toţi grăunții iau astfel orien- 
tarea direcției de laminare. 

Domeniul de temperatură în care se poate 
produce recristalizarea este limitat, în sus, de 
temperatura de normalizare, și, în jos, de o va- 
loare care variază cu gradul de deformaţie, dar 
care se găseşte la cca 0,35 7/:::0,457,, unde 
T; este temperatura (absolută) de topire. Există 
deci un domeniu întreg în care se poate efectua 
recristalizarea, pentru o deformaţie plastică dată. 
Cu cât se recristalizează la o temperatură mai înaltă, 
cu atât durata trebue să fie mai scurtă, dacă se 
urmărește să se obțină o granulaţie deosebit de fină. 
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Modificările structurii interioare pot fi însem- 
nate, chiar când tensiunile nu sunt prea mari, 
dacă aceeași solicitare e repetată destul de des 
(v. Obosire), deoarece se produce o deranjare a re- 
țelei cristaline. De exemplu, dacă un proces de pre- 
lucrare la rece se continuă printr'o alungire repe- 
tată, se produc ruperi de legături atomice, şi deci 
plesnituri ale grăunților iniţiali, în porțiunea cu 
rețele deranjate; acestea se desvoltă până la cră- 
pături vizibile cari, în cicluri de tensiune repe- 
tate continuu, duc la ruperea prin oboseală. La 
temperatură destul de înaltă, deformația plastică 
a materialelor cristaline e analoagă celei a multor 
substanțe amorfe, dar fenomenele sunt datorite 
unor procese în parte diferite. Astfel, curgerea 
materialelor amorfe se produce prin schimbarea 
individuală de poziție a particulelor constituente, 
dar curgerea primară (incipientă) a materialelor 
cristaline, prin alunecarea în plane reticulare, 
conduce, inevitabil, la modificarea cristalitelor (în 
timpul perioadei de curgere care precede curge- 
rea cu vitesă constantă, orientarea cristalelor se 
schimbă ca în deformarea monocristalelor). Mo- 
dificarea cristalitelor îngreunează progresarea de- 
formației, cum rezultă din apariția consolidării, 
la deformația la temperaturi nu prea înalte. 
Totuși, la temperaturile la cari se produc feno- 
mene de revenire, apariția deranjamentelor re- 
țelei cristaline conduce și la schimbarea indivi- 
duală de poziție a atomilor (îmbunătățire şi re- 
cristalizare). 

1. Plastice, legile deformaţiilor ~ [3aKOHbi 
nNacTHUHbIX epopmannä; lois des deforma- 
tions plastiques; Gesetze der plastischen Formăn- 
derungen; laws of the plastic deformations; plasz- 
tikus deformációk törvényei, képlékeny alakvál- 
tozások törvényei]: Legile de material, după cari 
se efectuează deformațiile corpurilor în stare 
plastică. 

Există două formulšri principale ale legilor de- 
formațiilor plastice: Legile curgerii plastice, și 
legile deformațiilor elastico-plastice. 

În primă aproximaţie, curgerea plastică e o 
curgere vâscoasă deasupra limitei de plasticitate. 
În curgerea vâscoasă laminară plană, tensiunea 
tangențială dintr'o secțiune oarecare a unui 
fluid vâscos e proporțională cu creșterea vitesei v 
a fluidului, paralelă cu 7, pe unitatea de lungime y, 
normală pe secţiunea tensiunii 7: 


(1) t= =t 


unde w e deplasarea particulelor de fluid, iar 4 
e viscozitatea fluidului, care se numește, în acest 
caz, fluid newtonian. Analog se formulează mai 
jos condiţiunile curgerii plastice, 

În condiţiunile cele mai generale, starea de ten- 
siune dintr'un punct al unui corp se caracterizează 
prin tensiunile normale 6,E7,,, 0,ETyyr 0,7, 
şi tangențiale t, ,=T,,, Tys = Tyr Tes Tuse Cari 

a 
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sunt componentele unui tensor simetric de ordinul 
al doilea 7, cu următoarea matrice: 


| Taz 


xy xz 
(2) tj Tys  Tyy Tys 
Max Try Tiz I 


Dacă se scade, din fiecare tensiune normală, 
tensiunea normală medie 


1 1 
0=3 (tety TTi E o, +0, +0; ) 


se obţine din 3 o nouă stare de tensiune, care 
s'ar stabili dacă tensiunea normală medie ar fi 
nulă și tensiunile tangențiale ar rămânea neschim- 
bate, și al cărei tensor 7' se numește deviatorul (v.) 
tensorului î: 


4 Tys O Typy Ta 
(2a) T> ||Tyz Tyy 9 Tys | 
Tir Try Ta — 09| 


Starea de deformaţie specifică (v.) dintr'un 
punct al unui corp se caracterizează prin lungi- 
rile specificee, = Taxi €y = Yyy: 5; ss Şİ prin jumă- 
tățile lunecărilor specifice, adică prin y., = Ty etc. 
Acestea se calculează în funcţiune de derivatele 
deplasării W a particulelor în raport cu coordo- 
natele: 


dv, dv, 
Pag E în pay EST sea. 
Qx O DY 
1[ dw, dv, 
1/ ðw, ðw, 
ia Ysy 53 —r— |. 
dz ÒI. 


Ele formează un tensor de ordinul al doilea 7, 
cu următoarea matrice: 


E | Ta Tay Yrs 
(3) T> | Yy yy Yy 
| ax Yzy Vaz 


Dacă se scade, din fiecare lungire specifică, 
lungirea specifică medie 


1 
E=; (Yrrt Yyy + Yr) 


se obține din 3 o nouă stare de deformație, care 
s'ar stabili dacă materialul s'ar deforma fără va- 
rierea volumului și lunecările specifice ar rămânea 


neschimbate, și al cărei tensor Y'e deviatorul 


tensorului F: 


isa 28 Yay Y xz | 
| 

(3 a) 7 a Yyx Yyy E yz | aasi 
| Taz Yay Yz TE | 


De exemplu, cu ajutorul componentelor de- 
viatorilor și 7! şi y', legile Elastomecanicei (v. 


sub Elastomecanică, formulele 3 și 4) se pot 
pune sub următoarea formă unitară: 


Tu —0=2G (fz78); 
Tey =Tyr =2 G'tay=2 Gyr 


Ty- 0=2 G (fst); 


(4) Tys= T, =2 G'iy:=2 Giay? 


Ta —0=2G (fu 3); 

~ Tir = Ty > 2 GY 2 Gre 
Cu ajutorul deviatorilor 7’ şi Y', aceste formule 
se pot strânge sub forma simplă 
(4 a) z =2GỌ', 
unde G e modulul de elasticitate transversală al 
materialului. — 

În formularea legilor deformațiilor plastice se 
folosesc vitesele de deformaţie specifică, egale cu 
derivatele în raport cu timpul ale lungirilor și 
lunecărilor specifice: 

| O PR ÒTry Dia: 

| òt à àt 
(5) AEN ÒTys Oyy de 
a | 92 9 M 
| day d 


(d ge d 
şi deviatorul corespunzător: 
Ò (fsx $2) Ola Tae 
C O TE de 
dY | ÒTyx Òliyy— E) Oy: 
PA dt dt yi 
| Dla d Olime | 
| òt ot dt 


Pentru legile deformațiilor plastice e importantă 
constatarea că aceste deformaţii se produc practic 
la volum constant. Coeficientul lui Poisson 
p= 1/m al materialelor are valoarea p= 1/2, în cazul 
lichidelor incompresibile, cum rezultă din relaţia (2) 
de sub Elastomecanică (v.), de unde urmează 


sste, +e, == (1-2) (tartip tta) ' 


şi deci s=0 peniru asi =2. Coeficientul se 


apropie deci cu atât mai mult de valoarea p= 1/2, 
cu cât materialul a depășit mai mult limita de 
plasticitate. De aceea intervine în aceste legi practic 
numai deviatorul deformaţiei specifice. În general, p 
se apropie de valoarea 0,5 pe măsură ce materialul 
se apropie de comportarea unui lichid(u= 0,270 
pentru oțel, 0,275 pentru sticlă, 0,390 pentru 
ebonită, 0,400 pentru plumb, 0,500 pentru cau- 
ciuc și gelatină). 

În cazul corpurilor cari au o limită de plastici- 
tate corespunzătoare unor stări de tensiune dife- 
rite de zero, caracterizate prin tensiunile 7;p, 


între cari rapoartele sunt aceleași ca între tensiu- 
nile actuale 7;, legile curgerii plastice se pot 
formula cum urmează: 

Relaţiei (1), care corespunde relației (4) din 
Elastomecanică (v.), îi corespunde, în cazul gene- 
ral al curgerii plastice, o lege analoagă cu (4). 
Ea se obține punând excesul deviatorului stării 
de tensiune, față de deviatorul stării de tensiu- 
ne la limita de plasticitate, proporțional cu devia- 
torul viteselor de deformație: 


(Taz —9)— Ga~ cp) = 2 È lrs); 


OY, 
Try Tayp > 24 TEA 
x ' Ai d: 
A (tyy 25) — Coop 9p) =2p 5z y) 
6 
Syty A i 
(0) — (ap 0p) =È C n); 
Ò Tsx 
Trs Trap > 2B de * az 


Cu ajutorul deviatorilor (2a) și (5a), relațiile (6) 
se pot strânge în relația 
ai 
CT 
O lege a deformațiilor plastice mai generală 
pecât (6), respectiv decât (6 a), se obține derivând 
n raport cu timpul relaţiile (4), respectiv (4 a), și 
combinând cu (6), respectiv cu (6 a). Se obține 
astfel legea mai generală 


(6 a) 31 —3=2p 


Dlr) _ 1 Òlt, — 0) 
di 2G W 
3 Tae OS (Tern — Os) 
(7) o 
Day 1 dp wm oi, 
ðt 2G ðt P i 


sau, sub forma de relație între deviatori: 
dT 1 Fia 
2p 


(7a) 


ðt 2Gùòt i 

unde deviatorii pot fi înlocuiți prin tensorii cores- 
punzători, dacă o =0, fiindcă in deformațiile plas- 
tice, de obiceiu e =0. În cazul materialelor cu 
limită de curgere nulă, 7p=0. — 

Materialele cari urmează legea de plasticitate (7) 
prezintă fenomenul de relaxație, adică de scă- 
dere progresivă a tensiunii până la limita de 
plasticitate, la deformație specifică menținută con- 
stantă. În adevăr, dacă, de exemplu, 1=2"ay e 


una dintre lunecările specifice și r=7,, e ten- 


siunea tangențţială corespunzătoare, se obține din (7), | 
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AT G 
e Kia? S 
T A p) 
pentru T 2=0, şi deci, prin integrare, 
G 
— 
p 


T= t= (To—tp)e ; . 
unde p/G e constanta de timp a relaxației, egală 
cu timpul în care tensiunea scade la o valoare 
de e ori mai mică decât tensiunea inițială. — 

Sub tensiune constantă, corpurile cari urmează 
legea (7) curg cu vitesă de deformație constantă, 


În adevăr, la < =0, pentru una dintre lunecări * 


rezultă din (7): 


a TSn 
T 
unde T—1pe constant, și deci, prin integrare, 
t=T 
Y=Yot t, 


adică o lunecare specifică proporțională cu timpul, 
şi deci o vitesă de lunecare constantă (istereză 


vâscoasă). — 
Materialele cu limită de curgere nulă mai pre- 


zință, la vitesă de deformare constantă = const., 

viscozitate m variabilă, dacă aceasta se definește 

prin relația 
==: 

În adevăr, în acest caz, rezultă din (7a), cu 

Tp =0, prin integrare, 


de unde rezultă 


To Li 
=p+-—e 
gt 
sau, pentru t= și t=0: 
z 
No Shi =ne toi 
Òt 


şi deci 
4 
N =n F (Mo— l)e gi 
ceea ce prezintă interes în măsurarea și indicarea 
viscozității, și în reprezentarea grafică a relației 


dintre = 7, carele avantajos să fie dată în 


funcţiune de timp ca parametru, în special pentru 
materialele cu viscozitate relativ mare (1, > 10*P). — 

Ecuațiile (7), (7a), date de Maxwell, nu sunt 
destul de exacte pentru studiul isterezei vâscoase. 
Aceasta se studiază adesea cu ajutorul ecuației 
de transformare 


(8) 


sau 


(9) A ARE NI a 


cu constantele de material £o și Go, numite ecua- 
ţia lui Prandti, respectiv a lui Nâdai. 

Există corpuri cari nu urmează legile (7), (8) 
sau (9). Pentru acestea, legile trebue generali- 
zate folosind și în cazul curgerii plastice un ex- 
ponent m diferit de unitate, ca exponentul n din 
generalizarea legii lui Hooke. Legea (7) devine 
astfel 

Dlx e) 1 d(Tzz—o0) 


dt 2G, Vi 


[e SF E 99)” 


(10) 
zir 
di 1 Are Olea Teyp)” 
at 2G, 9t 2 i 


Curgerea se numește plastică în cazul m=1, 
şi cuasiplastică în cazul mg 1. Dacă 7,=0, curge- 
rea plastică se numește curgere newtoniană, iar 
cea cuasiplastică se numește cuasicurgere. 

De exemplu, fluidele constituite din molecule 
sferice sau din grupuri de molecule mici curg 
newtonian la vitese relativ mici și mișcare lami- 
nară. Prin răcire, odată cu creșterea dimensiuni- 
lor moleculelor tridimensionale, crește și viscozi- 
tatea lor, iar când distanța dintre molecule scade 
sub o anumită valoare, apare, la o anumită tem- 


„peratură t, limita de curgere t}. 


La temperatură dată se formează, înir'un ma- 
terial amorf, legături de intensități diferite, astfel 
încât creșterea tensiunilor tangențiale t produce 
desprinderea unor noi molecule, până se obține 
o valoare Typ, numită limita superioară de curgere 
(spre deosebire de limita inferioară 7,), care e 
destul de mare peniru a distruge cele mai puternice 
legături dintre molecule, sau dintre grupurile de 
molecule cari alcătuesc unitatea cinețică a siste- 
mului. Se produce astfel curgerea cuasiplastică 
(v.fig. XVII). Limita superioară de curgere corespun- 


XVII. Diagrama a, t 


a) cuasicurgere; b) curgere; c) curgere turbulentă; tų) limita 
superioară de curgere; tp) limita Inferioară de curgere; 


t) tensiune tangențială; EI gradientul vitesei. 


de tensiunii care provoacă o stare staționară, în care 
orice altă creștere a tensiunii mărește vitesa de 
curgere. Dacă se produce o curgere cuasiplastică 


sub valoarea "tyy, ecuaţia (10) corespunzătoare 


d 
ot 
c, 

a 

o z 
d 
ol c; 
a 

Č 

0 T 


XVIII. Curbe de curgere. 


Cı) curba curgerii vâscoase, Mei „ pentru m= 1; Ca) curta 


m 
curgerii semivåscoase s =z, pentru m < 1; Ca) curba curge- 
m 


m 
rii semivåscoase, Maei pentru m>1; C,) curba curgerii 
at  2um 


ay Te F A 
våscoase, Ceea Za” cu limită superioară de curgere vås- 


i wr 
coasă; C3) curba curgerii plastice, TTAF peniru m=t; 
. p 


m 
2Y (r—rp) 
Ce) curba curgerii semiplastice, ~= „pentrum<1; 
at 2pm 
ay _ (1—tp)™" 
C3) curba curgerii semiplastice, —=———, pentru m> 1; 
dt  2um 


t—tg 
„ cu limită superioară 
2u 


Cg) curba curgerii plastice, Yo 
de curgere plastică; OA') segment de curbă cu ecuația 


| oa e „ corespunzătoare curgerii semivâscoase; OA") seg- 


[at 2um 


m 
ment de curbă cu ecuația AI seag corespunzătoare curgerii 
dt 2Wm 


semiplastice; t) tensiune tangențială;21) vitesa de curgere; 


Tp) limită inferioară de curgere; rm) limită superioară de 
curgere; tg) limită de curgere Bingham. 


(pentru G„= œœ) va da o porţiune (a) de curbă 
(v. fig. XVII): 
dig 


(11) de 20n T—7p) ' 


în care m depinde de creșterea cantității de 
molecule libere în unitatea de timp. După de- 
pășirea valorii Tą, creşterea vitesei de curgere 


e aproximativ proporțională cu creșterea luit, și 
curba (b) a curgerii e aproape dreaptă (v. fig. XVII 
și tipurile C, și Cs din fig. XVIII). 

Tensiunile tangențiale mai pot provoca modifi- 
carea formei particulelor (alungirea lor), ceea ce 
produce o variaţie a mărimii p; astfel, la solici- 
țări mari, curgerea laminară se poate transforma 
în curgere turbulentă (v. fig. XVII). 


La moleculele filiforme cari se formează prin 
răcire sau prin polimerizare, se trece dela curge- 
rea laminară la cuasicurgere. În soluție, o macro- 
moleculă filiformă reclamă un spațiu mai mare 
decât o moleculă sferică de greutate moleculară 
egală, iar după depășirea unei concentraţii limită, 
lanțurile se împletesc, și astfel uneori pot să nu 
fie îndeplinite condiţiunile curgerii laminare. La 
un material cu macromolecule filiforme, topit, nu 
se poate depăși, în general, o temperatură atât 
de înaltă, încât distanțele dintre lanțuri să fie 
destul de mari pentru ca mișcarea să devină 
liberă; la astfel de materiale se produc deci numai 
cuasicurgeri. Exponentul din relaţia (11), cu tp=0, 
va fi cu atât mai mare, cu cât materialul este mai mult 
răcit, sau cu cât lanţul este T 
mai lung. În cazul molecu- 
lelor filiforme trebue să se 
țină seamă de posibilita- 
tea de deformare a lanțu- 
rilor, de moleculele ușor 
deformabile (v. fig. XIX), 
de exemplu la gumă și la 
albumină. 

La materialele cu mole- 
cule tridimensionale, a 
căror coeziune e asigu- 
rată prin legături secun- 
dare (de ex. la asfalt), 
limita superioară de curge- 
re Ty descrește până la 
zero, când crește temperatura; cu toată creșterea 
temperaturii, trebue presupus că există o împle- 
tire remanentă. Translaţia și rotația moleculară li- 
beră, completă, par a fi excluse, și deci nu e posi- 
bilă o limită superioară de curgere marcată. 

Curbele (C,), (Ca), (Ca) și (C4) se referă la fluide, 
limita inferioară de curgere Ty fiind nulă, iar curbele 
(Cs), (Ce), (C+) şi (Ca), la corpuri solide, deoarece 
T p> 0. Curbele (C4) și (Ca) au porţiuni drepte cores- 
punzătoare relației (11) pentru m=1, dacă Tp se 
aproximează prin valoarea tg. Dacă m<1, se obțin, 
la 7p=0, curbe de tipul (C3), iar dacă m:>1, curbe 
de tipul (Cs). Dacă m<1 şi 1,7%0, se obțin curbe 
de tipul (Ce); dacăm>1, curbe de tipul (C,), iar 
dacă m=1, porțiuni drepte (v. curba C4). Por- 
țiunea curbă a curbei (Cs), dela stânga punctului A”, 
se referă totuși la o curgere cuasiplastică, astfel 
încât, în acest punct se produce trecerea dela un 
fel de curgere la altul. — 

În teoria deformațiilor elastico-plastice se ope- 
rează cu o dependenţă nelineară între tensiuni și 
detformațiile specifice, la creștere lineară a ten- 
siunilor. În cazul întinderii-compresiunii simple: 


Ty =0= (s)m Ee [1—uw (e)] 
unde ==", iar funcțiunea ® are proprietatea: 


1 db 


E 08: 
27 
XIX. Dlagramă tridimensională. 
t) tensiune tangențială; Ba vi- 
tesa de curgere; t) timpul. 


materialul putându-se consolida în general. 
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Când curba & (e) poate fi înlocuită în aproximație 
suficientă cu o linie frântă, cu vârful de coordonate 
9 


s' 7s E 


şi, dacă E*=2 este modulul de consolidare, 


funcțiunea w are expresiunile w=0 pentru ==, și 
pute ( pe 
COE g 


În această teorie se mai ține seamă de faptul 
că încărcarea și descărcarea repetată sunt trans- 
formări elastice. 

Dacă descărcarea începe la tensiunea o=0* și 
la deformația e=e*, tensiunea curentă o şi de- 
formaţia curentă s la descărcare se determină din 

o—0*= E (e—s*) 
sau cu ajutorul deformației plastice s;: 
o=E (s—sp), 
unde o* 


s,=s*"——_. 


p 
Dacă se presupune că în timpul descărcării nu 
apare o a doua deformaţie plastică, legată de 
efectul Bauschinger, rezultă că, dacă, după în- 
cărcări și descărcări repetate, se reia încărcarea, 
se obține din nou relaţia: o=p (e) când o atinge 
valoarea o*. În această aproximaţie se neglijează 
relaxația și istereza vâscoasă. 

1. Plasiice, mecanica mediilor ~ [mexanura 
NINACTHYECKH Cpe; mécanique des milieux plas- 
tiques; Mechanik der plastischen Medien; mecha- 
nics of the plastical mediums; plasztikus közegek 
mechanikája]: Ramură a Mecanicei, care se ocupă 
cu studiul condițiunilor de echilibru și de mișcare 
a corpurilor plastice. Se bazează pe ecuațiile de 
mișcare a mediilor continue și, de obiceiu, pe 
legile curgerii plastice. Ecuațiile de mişcare a 
mediilor continue (v. sub Elastomecanică) sunt, în 
coordonate cartesiene, 


"ÒV, 0, 0, dv, 

pai tae tay vtae tu] 

OT DAR ÒT 
+ 


) pentru s>s,. 


“da Toy oz’ 
[Poze caut y% g ) 
PA aT da * 99. 7 Da, tt 
OTay  OÒTyy day 
Tax ay 92" 
Òu, 9, DKA 0%, 
Dra Dy, Du 
òx ðr 92" 
unde 
dU, Ov, dv, dv 
Dt AF TR A Ma "> iu ne, etc 


| sunt componentele accelerației particulelor de ma- 
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terie, gy: 8y: Z, sunt componentele forței de 


volum exterioare corespunzătoare unității de masă, 
p e densitatea mediului, iar T; sunt tensiunile 


normalefiși tangențiale. Mișcarea mediilor plastice 
se efectuează fără variație a volumului A? şi de- 


viatorul vitesei de deformaţie (v. sub Plastice, 
legile deformaţiilor =) e egal cu însuși tensorul 
vitesei de deformaţie. Ecuaţiilor de mai sus li se 
adaugă ecuaţia de continuitate: 


dos doy dve de 


(2) — 4 =0. 
de oy oz Dt 
Dacă se notează cu 
du, dv, : du, 
DE i vn = şi v,=— 
BE O re ot 


componentele viteselor, legile curgerii plastice 
devin 


P 1 
ae 2o -y F3 rrt tyy t Tai e 
3 
Si dv, 97, 
T= — |; 
blo Oy 


Tensiunile +; s'ar putea calcula din relațiile (3) 
în funcțiune de componentele vy, v,, v, ale vi- 
tesei, dacă sumar, +7, Ta, = 30 nu ar rămânea 


nedeterminată din cauza relației (2), în care èe =0. 
Există deci, în (3), patru necunoscute (v,7,,7,și 0), 
pentru cari există, în (1) și (2), patru ecuații dife- 
rențiale, cari le determină complet, dacă sunt 
cunoscute condițiunile la limită și condiţiunile 
inițiale. 

1. Plasticitate [nnacrnunocrb; plasticite; Plas- 
tizităt, Bildsamkeit; plasticity; plaszticităs, képlé- 
kenys€g]. Ind. st. c.: Proprietatea unor materii 
prime ceramice de a forma cu apa o pastă care 
menține o coeziune mare la frământare și uscare. 
Plasticitatea este cea mai valoroasă proprietate 
a argilelor, a caolinurilor, a bentonitelor și a altor 
materii prime ceramice. ; 

2. Plasticitate, câmp de ~. V. Interval de plas- 
ticitate. 

s. Plasticitate, indice de ~ [nokasareJb nia- 
CTHUHOCTH; indice de plasticite; Plastizitătszahl; 
plasticity number; plaszticităsi szám]. Geot.: Dife- 
rența dintre limita de curgere L, și limita de fră- 
mântare L; a unui pământ 

Ip Le— Lp 
Indicele de plasticitate constitue una dintre 
caracteristicele unui pământ; cu cât indicele este 
mai mare, cu atât pământul este mai plastic. V. și 
sub Pământ. 

4. Plasticitate, interval de ~. V. sub Atter- 
berg, limitele de plasticitate ale lui ~; v. și sub 
Interval de plasticitate. 


s. Plasticitate, limitele de ~ ale unui pământ. 
Geot. V. Atterberg, limitele de plasticitate ale 
lui ~; v. și sub Pământ. 

e. Plasticizare [nnacruukanua; action de 
rendre plastique un matériel; ein Material in 
plastischem Zustand bringen; bringing a material 
in plastic state; plaszticizălâs, keplekenyesites]. 
Tehn.: Aducerea unui material în starea plastică 
cu limită de plasticitate nenulă. 

7. Plastifiant [nnacrapnanr; plastifiant; Plasti- 
fizierungsmittel; plasticizer; alakit6 közeg]. Ind. 
chim.: Substanţă lichidă sau solidă, folosită ca 
material de adaus pentru a mări plasticitatea 
substanțelor polimerizate, macromoleculare. Plas- 
tifiantul are rolul de a micșora forțele dintre lanţu- 
rile polimerului și de a ușura separarea lanțurilor. 


| În același timp, polimerul plastifiat își schimbă 
| proprietăţile mecanice și electrice. Polimerul plasti- 


fiat se topește la temperatură mai joasă, are 
rezistență la întindere și duritate mai mici, și 
flexibilitatea și alungirea mai mari. 

Structura chimică a plastifianților este variată, 
astfel încât fiecare polimer poate fi plastifiat cu 
unul sau cu mai mulți plastifianți. Se deosebesc două 
feluri de plastifianţi: cei cari produc gelificarea, 
adică transformarea în geluri a polimerilor, şi cei 
indiferenți, cari nu produc gelificare; sunt prefe- 
riți cei cari produc gelificare. 

Calitățile principale cari se cer unui plastifiant 
sunt următoarele: putere bună de solvare (com- 
patibilitate), volatilitate mică, coloare cât mai 
deschisă, stabilitate la lumină și la căldură, lipsă 
de miros și de toxicitate, solubilitate mică în apă, 
solubilitate mică în derivați de petrol, rezistență 
la acizi și la alcalii, punct de inflamare cât mai 
înalt, proprietăți electrice bune, preț mic. 

Procedeele utilizate de obiceiu pentru incorpo- 
rarea plastifianților într'un material sunt următoa- 
rele: amestecarea polimerului cu plastifiantul, cu 
sau fără încălzire; adăugirea unui solvent în 
timpul amestecării și apoi îndepărtarea lui; disol- 
varea separată a polimerului și a plastifiantului 
într'un solvent, amestecarea soluțiilor și apoi în- 
depărtarea solvenţilor; adăugirea plastifiantului 
în monomer înainte sau în timpul polimerizării. 
Se consideră că un plastifiant are maximum de 
eficacitate, când se produce efectul dorit cu o 
cantitate minimă. 

Afară de tipurile de plastifianți indicaţi mai 
sus s'au întrebuințat, în ultimul timp, ca plasti- 
fianţi, și rășini sintetice, cari au greutăți molecu- 
lare peste 8500, pe când greutăţile moleculare 
ale plastifianţilor obișnuiți sunt cuprinse între 150 
şi 400. Rășinile sunt întrebuințate în special când 
plastifianţii obișnuiți migrează din materialul de 
plastifiat. 

Plastifianţii întrebuinţaţi cel mai mult în indus- 
tria materialelor polimerizate sunt: ftalaţii de metil, 
de etil, de butil, de octil; sebacații de octil, de 
ciclohexil, etc.; adipaţii de hexil, de ciclohexil, 
etc.; fosfații de butil, de fenil, de crezil, etc.; 
cloroparafinele; cloronaftalinele;clorodifenilul;cam- 
forul; paratoluen-sulfon-amida și alte amide ase- 


mănătoare; iar în industria cauciucului, acizii grași 
superiori, parafina, cerezina și chiar asfaltul. 

1. Plastifiere (nnacrupuranua; plastification; 
Plastifizierung; plasticizing; plasztifikâlăs]: Aduce- 
rea unui material în stare plastică cu limită nulă 
de plasticitate, — Exemple: 

2, Plastifiere [nuacruutauua; fusion pê- 
teuse; plastischer Zustand; plastic fusion of coal; 
plasztikus állapot]. Ind. cb.: Trecerea huilei prin- 
tr'o fază de înmuiere, în procesul de cocsificare, 
fază cuprinsă, în general, între 350 şi 400°. Căr- 
bunii cari nu se plastifiază nu dau cocsuri com- 


cte, 

s. Plastifiere [nnacrupuranua; plastification; 
Erweichen;  plasticizing of rubber; lăgyităs]. 
dnd. cc.: Aducerea cauciucului în stare plastică 
(înmuierea cauciucului). Cauciucul se poate în- 
muia prin căldură, prin reacţii chimice cu oxi- 
genul sau prin incorporarea de agenți speciali, 
Plastifierea în timpul amestecării la valţ este dato- 
rită mai ales acțiunii oxigenului, 

4. Plastilină (nnacrunuu; plastiline; Plastilina, 
Plastilin, Knetmasse; plastilina; plasztilin]. Artă, 
Tehn.: Material format dintr'un amestec de oleat 
de zinc, ceară de Japonia, uleiu de vaselină, cao- 
lin și pigmenți, și care e folosit la lucrările de 
modelare, în special a celor de dimensiuni mici, 
fiindcă permite o mare fineță de execuţie. 

s. Plastiment. Ind. cimt.: Produs care, adăugit 
amestecului de beton, în cantități mici (1% din 
greutatea cimentului), reduce cantitatea nece- 
sară de apă de amestec, mărește plasticita- 
tea și lucrabilitatea, și rezistențele betonului. 
Are ca bază sărurile de calciu ale acizilor lig- 
nosulfonici (din leșiile bisulfitice rămase dela 
fabricarea celulozei), Acţiunea sa se datorește 
reducerii tensiunii interfaciale dintre apă și ci- 
ment, şi dintre apă și agregate. (N.C.). 

e. Plastodon. V. sub Rășini acrilice, 

7. Plastometru [nnacToMerTp;  plastomătre; 
Plastometer; plastometer; plasztomster]: Instru- 
ment pentru determinarea proprietăţilor fizice ale 
glutenului, bazat pe principiul viscozimetrului de 
scurgere, i 

s. Plastopal. Chim.: Grup de produși de 
„condensare ai ureei cu formaldehidă. Dau lacuri 
rezistente la temperaturi înalte; au stabilitate mare 
la căldură, benzine, apă și alcool. Sunt folosiți 
pentru întărirea lacurilor de nitroceluloză. (N. C.). 

9. Plasture. V. Emplastru. 

w. Platan [uama; plateau; Schale; pan, scale; 
serpenyő]. V. Taler de balanţă. 

1. Platan [nuaran, uuuapa; platane; Platane; 
iLondon plane; platánfa]. Bot.: Platanus acerifolia 
Willd. Arbore înalt până la 30 m, din familia 
platanaceelor. E cultivat pe marginile străzilor și 
ale aleelor; are lemnul greu și dur. În țara noas- 
+ră se mai cultivă, ca specii ornamentale: Plata- 
nus occidentalis L. și Platanus orientalis L. 

12. Platbandă |nonocoBaa crab; fer plate 
bande; Universaleisen; universal iron; univerzălis 
'vaslemez]. Metl.: Semifabricat de oțel carbon sau 
«de oțel aliat de construcție, obținut prin lami- 
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narea blocurilor prelaminate sau a bramelor pe 
laminorul universal; are, de obiceiu, lungimea 
până la 12 m și secțiunea dreptunghiulară cu 
lățimea de 150:::1000 mm și grosimea mai mare 
decât 6 mm, şi cu cel puțin 1 mm mai mare 
decât 1% din lățime (spre deosebire de oţelul 
lat, care are lățimea până la 150 mm și grosi- 
mea dela 5 până la 50 mm, și spre deosebire 
de banda de oțel, care are lățimea până la 
150 mm și grosimea de 0,2:::6 mm). Platbanda se 
întrebuințează în construcții metalice, de exemplu 
pentru inima sau tălpile grinzilor de pod cu inimă 
plină sau cu zăbrele. E livrată de uzine, de obi- 
ceiu după un tratament de normalizare. Sin. Oțel 
universal. 

13. Platbandă [npamaa Hacanka; plate-bande; 
Band, gerader Sturz; straight cap piece; pânt, 
heveder]. Arh.: Element de construcție, de 
forma unei grinzi drepte, alcătuit din bolţari de 
piatră sau de cărămidă, așezat deasupra unei 
deschideri (de fereastră, de ușă, etc.), pentru a 
susține zidăria și celelalte elemente de construc- 
ție de deasupra deschiderii. Platbanda nu trebue 
confundată cu lintoul, care îndeplinește aceeași 
funcțiune, dar care este constituit dintr'o singură 
piesă continuă. Sin. Arc plat, Platbandă apareiată. 

1, ~ apareiată. Arh. V. Platbandă. 

+5. Piatbandă [uBerounaa rpagka; plate- 
bande, bordure; Rabatte; border; virágágy]. Urb.: 
Fășie îngustă de teren, de obiceiu plantată cu 
iarbă, cu flori sau cu arbuști. 

1. Platbord [mupokuii Gopr nanyőbi; plat- 
bord; Schandeck; gunwale, gussnel, plank sheer; 
fedelz&t-keret]. Nav. m. V. Rama punţii. 

17. Platelaj [nacruun; platelage; Fahrbahntafel; 
deck of a bridge; hiddobog6]. Pod.: Element de 
rezistență al unui pod, destinat să susțină calea 
și să transmită tablierului greutatea acesteia și 
incărcările mobile cari circulă pe pod. Poate fi 
executat din lemn, din fiare Zorăs,. din table de 
oțel (plane, curbate, bombate), dintr'un planşeu 
de beton armat sau de bolțișoare de cără- 
midă, etc, 

18. Platformă [reppaca; plate-forme; Terrasse; 
terraces; szinlő]. 1. Topog.: Prelungirea regiunii 
de dealuri până în mijlocul câmpiilor, sub formă 
de șesuri înalte. 

19. Platformă [nnarpopma, niomanka; plate- 
forme; Plattform; platform; dobogó, sikter, lapos- 
fedél]. 2. Tehn.: Element de construcție al unui 
sistem tehnic (clădire, vehicul, aparat de ridicat, 
etc.), cu o suprafaţă orizontală plană, sau chiar 
această suprafață orizontală plană, care servește 
pentru circulaţie sau pentru transportul de oameni 
sau de mărfuri. 

20. ~. V. Vagon-platformă. 

21, ~ de coborire [Bbicanounaa nnomana; 
plate-forme de descente; Aussteigeplattform; aligh- 
ting platform; leszállási kocsidobog6]. Transp.: 
Porțiune din cutia unui vehicul de transport în 
comun (tramvaiu, autobus, etc.), situată la partea 


| din față sau și la partea din spate, și care servește 
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pentru a ușura urcarea și coborirea călătorilor. 
Uneori, platforma este descoperită. 

1, Platformă de frână [ropmosnaa nnomamna; 
plate-forme de freinage; Bremsbiihne, Bremsplatte; 
braking platform; fékező-állás]. Transp.: Prelungirea 
în consolă dela capătul cutiei unui vagon echi- 
pat cu frână de mână. De pe platformă se mane- 
vrează, de către frânar, prin manivelă sau prin 
roata de manevrare, frâna vagonului. 

2, ~ de oprire, V. Platformă de siguranță a 
ascensorului, 

3, ~ de plan inclinat [nnarpopma yioma 
IIaXTbI; plate-forme de plan incliné; Bremsberg- 
plattform; inclined 
plane platform; 
vizszintes dobo- 
gójú állványkocsi]. 
Mine: Dispozitiv cu 
care se extrag va- 
gonetele de mină, 
printr'un plan incli- 
natcu inclinația mai 
mare decât 30°. 
Dispozitivul e con- 
struit dintr'un ca- 
dru, de obiceiu 
metalic, pe care 
sunt montate osiile 
cu roțile cari ru- 
lează pe  șinele 
căii ferate din plan, 
şi dintr'o platformă 
inclinată față de 
cadru cu un unghiu 
egal cu panta pla- 
nului, astfel încât 
platforma este tot- 
deauna orizontală, 
pentru a se evita 
răsturnarea vago- 
netelor în timpul transportului (v. fig.). De cadru 
sunt prinse dispozitivul de legare a cablului şi 
a paracăzătorului. 

4. ~ de siguranță a ascensorului [npenox- 
paHH'TeJbHoe ycTpoicTBo JHHpra; plateau d'ar- 
rêt; Fangboden; box of gripping gear; fogâfenek]. 
Mş. rid.: Dispozitiv de siguranță la ascensoare 
de persoane sau de materiale, constituit dintr'un 
cadru de lemn, pe care e întinsă o rețea de 
sârmă, și care e acățat, prin lanţuri, sub podeaua 
cabinei. Cadrul este lega! cu dispozitivul de oprire 
a cabinei, prin pârghii cari acționează asupra 
acestui dispozitiv, în momentul în care platforma 
ajunge în contact cu un obstacol. Sin. Platformă de 
oprire. 

5. ~ de urcare [nocamounaa nnomaa ; 
plate-forme de montée; Einstiegplattform; en- 
trance platform; felszállási kocsidobog6]. Transp.: 
Porțiune din cutia unui vehicul de transport în 
comun (tramvaiu, autobus, etc.), situată la partea 
din spate și, uneori, la partea centrală (la vehi- 
cule cu trei uși), și care servește la urcarea călă- 
torilor. Platforma centrală este acoperită, iar plat- 


Platformă de plan inclinat, 
1) calea de rulare a planului inzlinat; 


2) cadru; 3) platformă orizontală; 

4) contrafișă; 5) cale de rulare fixată 

pe platformă; 6) vagonet; 7) dispozi- 
tiv de blocare a vagonetului. 


forma din spate e uneori descoperită. Autovehi- 
culele au, de obiceiu, platformă numai în spate. 

s. ~ de vagon [nnarbopma Barona; plate- 
forme extrême de wagon; Wagen-Endbihne; 
wagon end-platform; kocsidobog6]. Transp.: Porţiu- 
nea în consolă dela capetele cutiei unui vagon 
de călători. Se înzestrează cu platforme, vagoa- 
nele la cari intrarea și ieșirea călătorilor se fac 
pe ușile dela capete (de obiceiu, la vagoanele 
de tramvaiu). Platforma poate fi acoperită sau 
descoperită. După poziția ei în vagon, platforma se 
numeşte platforma din față sau platforma din 
spate. Sin. (parţial) Peronul vagonului. 

7. ~ grătarelor [nnarpopma pemerok; plate- 
forme des grilles; Rechenbiihne; grating platform; 
rostelypad]. Hidrot.: Suprafaţa amenajată în lungul 
marginii superioare a grătarului unei prize de apă 
la zi, pentru a permite accesul lucrătorilor, în ve- 
derea curățirii grătarelor cu unelte manuale, cu 
mașini speciale, sau hidraulic. 

s. Platformă [HuBenpoBgannaa nomanka; 
plate-forme; Platiform; platform; sikterep, emel- 
vény]. 3. Tehn.: Suprafaţă de teren plană, sau care a 
fost nivelată prin lucrări de terasament, sau supra- 
fața superioară plană a unui eșafodaj, amenajată 
în vederea folosirii ei ca bază pentru diferite 
lucrări de construcție; de exemplu ca bază 
pentru așezarea unei căi, ca loc de lansare a 
unui pod, etc. 

Exemple: 

9. ~ căii [ypoBenb nyTH; plate-forme de la 
voie; Planum, Unterbaukrone; road level plane; 
alepitmeny fels&sikja, âgyazâs talpsikja]. Drum., 
C. f.: Suprafața superioară a unui terasament de 
cale ferață sau de șosea, pe care se amenajează 
calea. La șosele, platforma are profilele transversale 
orizontale, şi în ea se incastrează corpul șoselei. La 
terasamentele de cale ferată, platforma se execută 
cu două versante plane, cu panta din spre axa 
căii spre margini, peniru a permite scurgerea 
apelor de ploaie, infiltrate prin stratul de balast 
al căii. 

10. ~ de lansare [nnaropma enycka; plate- 
forme de lancement; Einfahrenplattform; platform 
for placing a bridge in position; hidleeresztesi 
emelvény]. Pod.: Suprafață plană, orizontală, ame- 
najată la nivelul terenului sau susținută de un 
eșafodaj, pe care se reazemă și se deplasează 
un tablier de pod metalic, în timpul operaţiunii 
de lansare. Platformele de lansare se amplasează, 
fie pe mal, pentru lansarea podurilor cu o singură 
deschidere sau a tablierelor de lângă mal, fie 
în albia cursului de apă, pentru lansarea tablierelor- 
cari nu sunt lângă mal. Axa plaiformei trebue să 
coincidă cu axa podului, iar dimensiunile plane 
ale ei trebue să fie suficient de mari, pentru a 
se putea circula în jurul tablierului, în timpul lan- 
sării, și pentru a se amplasa dispozitivele folo- 
site la lansare; fața superioară a platformei trebue 
să fie la același nivel cu fața superioară a infra- 
structurii pe care trebue așezat tablierul. Plat- 
formele de lansare amenajate pe mal sunt 
amplasate, de obiceiu, la nivelul terenului, și 


sunt executate din traverse sau din șine de cale 
ferată, ori din piese de oțel profilat, alăturate și 
solidarizațe între ele, sau sunt constituite dintr'un 
strat de beton simplu sau dintr'o placă de beton 
armat. Plaiformele susținute de un eșafodaj sunt 
amplasate în albia cursului de apă, între infra- 
structurile pe cari trebue așezat tablierul. Eșafo- 
dajul poate fi executat din bare de lemn sau de 
oțel profilat. 

1. Platformă de montare |[Monraxnaa DJO- 
magka; plate-forme de montage; Montageplatt- 
form; erection platform; szerelési emelvény]. Pod.: 
Suprafața plană, orizontală, pe care se face montarea 
tablierelor unui pod metalic. Poate fi amplasată, fie 
pe mal, în prelungirea amplasamentului podului sau 
alături de el, fie în albia cursului de apă, între pilele 
podului, sau alături de amplasamentul lui. Ampla- 
sarea alături de pod, fie pe mal, fie în albia 
cursului de apă, se folosește, în special, în cazul 
refacerii podurilor, când circulația pe'podul vechiu 
nu poate fi întreruptă. Construcţia platformelor 
de montare este asemănătoare cu aceea a plat- 
formelor de lansare. 

2, ~ de tragere [nnarpopma opyqua; plate- 
forme de tir; Bettung, Bodenplatte; gun platform; 
lsvegtalp]. Tehn. mil.: Porţiune din locașul de ira- 
gere al unei guri de foc, amenajată astfel, incât să 
prezinte o suprafață orizontală, pe care se așază 
gura de foc în poziție de tragere. 

3. Platformă de încercare peniru eleciromo- 
toare [ucnvirareunbnaa niarpopma AA >neK- 
rponBurareileii; plate-forme d'essai pour électro- 
moteurs; Elektromotorenprüfstand; testing stand for 
electromotors; elektromos motor-vizsgálati pad]. 
V.sub Platformă de încercare pentru mașini electrice. 

a ~ de încercare pentru mașini elecirice 
[ucnbirarenbnaa nnarpopMa IA BnekTpc- 
MaWHH; plate-forme d'essai pour machines élec- 
triques; Prüfstand für elektrische Maschinen; testing 
stand for electric machines; elektromos gép- 
vizsgâlati pad]. Elt.: Ansamblu de instalații fixe, 
folosit pentru încercările mașinilor electrice (v.), 
în fabricile constructoare, în atelierele de repa- 
raţii și în laboratoarele speciale de încercări 
electrotehnice. Se compune din următoarele 
părți: blocul de fontă (canelat la suprafaţă, 
peniru fixarea cu buloane a mașinilor de încer- 
cat), amplasat pe o fundaţie de beton armat; 
instalația electrică de alimentare a mașinilor 
de incercat, compusă din agregatele (conver- 
tisoarele), aparatajul de protecțiune (siguranţă) și 
de manevră, și instrumentele de măsură și de 
control; instalația care cuprinde instrumentele sau 
aparatele de măsură de precizie (electrice, meca- 
nice și termice), necesare încercărilor de executat. 
Platformele de încercare se deosebesc prin pu- 
terea nominală a mașinilor electrice cari pot fi 
încercate, și trebue să îndeplinească următoarele 
condițiuni: blocul de fontă cu fundaţia trebue să 
reziste solicitărilor dinamice datorita mașinilor de 
încercat; instalația elactrică de alimentare trebue 
să aibă mașinile cari să furniseze puterea, curenții 
şi tensiunile necesare tipurilor de mașini de în- 
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cercat; să aibă aparatajul de protecțiune, de ma- 
nevră, etc., corespunzător curenților și tensiunilor 
de lucru, și instrumentele de măsură de precizie, 
corespunzând clasei de precizie cerute de în- 
cercările cari se efectuează şi de tipurile de 
mașini de încercat. 

5. Plătică. V. Glădiţă. 

s. Platină (nuaruna; platine; Platin; platinum; 
platina]. Chim.: Pt; nr. at. 78; gr. at. 195,23; gr. 
sp. 21,450; p. t. 1773,5*; p. f. 4300%; metal cu 
luciu caracteristic alb-cenușiu, care face parte din 
grupul al șaptelea al sistemului periodic și apare 
în combinaţiile sale în mai multe stări de valenţe: 
di- şi tetravalent (combinaţii stabile) și tri- și 
hexavalent (combinaţii nestabile). 

Se cunosc următorii isotopi ai platinei: pla- 
tina 191, care se desintegrează prin captură K, 
sau cu emisiune de electroni și de radiaţie +, cu 
timpul de înjumătățire de 3 zile, obținut din. 
reacţiile nucleare Pt!" (n, 2n) PH», Iri*: (d, 2n) PH?! 
platina 192, stabilă, care se găsește în proporție 
de 0,78% în platina naturală; platina 193, care 
se desintegrează prin captură K sau prin emi- 
siune de electroni și de radiaţie +, cu timpul de 
înjumătățire de 4,33 zile, obținută din reacţiile 
nucleare Iri?! (a, pn) PH, lri% (d, 2n)Pti%, 
PHO? (n, +) PHO, PHO? (d, p) PH, sau prin captură K 
din aur 193; platina 194, stabilă, care se găsește 
în proporție de 32,8% în platina naturală; pla- 
tina 195, stabilă, care se găseşte în proporţie 
de 33,7% în plațina naturală; platina 196, stabilă, 
care se găseşte în proporție de 25,4% în platina 
naturală; platina 197, care se dasintegrează cu 
emisiune de electroni, cu timpul de înjumă- 
tățire de 18 ore, obținut din reacțiile nucleare 
PRS (n, y) PRA, PH (d, p) PRY, PHS (n, 2n) PET, 
Hg?% (n, a) PH; un isomer al platinei 197, care 
se desintegrează cu emisiune de electroni şi de 
radiație +, cu timpul de înjumătățire de 3,3 zile; 
platina 198, stabilă, care se găseşte în proporție 
de 7,23% în platina naturală; platina 199, care se 
desintegrează cu emisiune de electroni, cu timpul 
de înjumătățire de 31 minute, obținut din reacțiile 
nucleare PH% (n, y) Pi, PR (d, p) PH”, 
Hg? (n, a) Pţi%. 

Platina se găsește în natură în stare metalică, 
sub formă de granule sau de pepite, uneori incas- 
trată în roca-mamă, dar, de obiceiu, se găsește 
în nisipuri aluvionare sau în fărâmiturile rocelor 
vechi (peridotite, piroxeni, duniţi), împreună cu 
alte metale din grupul platinei (paladiu, iridiu, 
rodiu, ruteniu și osmiu), ca și alături de aur, de 
cupru, nichel, crom sau fier. 

Pe lângă forma nativă, platina se găsește în 
cantități mici și ca minereu (sperlita e o arse- 
niură de platină, care se găsește alături de mine- 
reurile de cupru și de nichel). 

Extracţia platinei din nisipuri aluvionare se face 
prin spălare (ca și pentru nisipurile aurifere); din 
fundul apelor se extrage nisipul platinifer, prin 
excavare cu o dragă plutitoare, după care se 
spală. Produsul brut obținut (platină nativă sau 
platină brută) e format dintr'un amestec neomogen 
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de granule metalice de platină și alte elemente. 
Acest amestec conține: 70:::89% platină, 1+::4% 
rodiu, 7::-11% fier, cca 3,5% iridiu și cca 2,8% 
osmiură de iridiu. 

Separarea tuturor metalelor din platina nativă 
e o operaţiune grea și de lungă durată. În ge- 
neral, pentru a se obține platină și iridiu, se tra- 
tează platina brută cu un amestec de acid azotic 
şi acid clorhidric (apă regală), care disolvă toate 
metalele din minereu, afară de osmiura de iridiu. 
Soluţia de clorură de platină, PiCI,, de clorură 
de iridiu, IrCl,, etc., se evaporă complet, pentru 
a îndepărta acidul azotic; se disolvă din nou în 
apă, adăugind clorură de amoniu, care precipită 
platina şi iridiul sub formă de cloroplatinat de 
amoniu și cloroiridiat de amoniu, cari sunt foarte 
puțin solubile; celelalte cloruri rămân în soluție. 
După 24 de ore, precipitarea fiind completă, se 
filtrează și se spală precipitatul obținut cu o 
soluție saturată de clorură de amoniu amestecată 
cu alcool etilic (în cantitate egală cu volumul 
soluţiei de sare de amoniu); precipitatul se usucă 
la 100* și se calcinează la o temperatură conve- 
nabilă (pentru a împiedeca volatilizarea clorurii 
platinoase) într'un cuptor căptușit cu foi de pla- 
țină, pe cari se depun cantitățile mici de metal 
sau de sare de platină, cari se volațilizează în 
timpul calcinării. 

Se obține platina sub formă de burete, care 
se spală cu apă și cu acid fluorhidric și se to- 
peşte la flacăra oxhidrică într'un creuzet de calce 
(v. fig.). În această stare, platina mai conţine 
urme de iridiu, cari îi 
măresc duritatea, fără a 
influența celelalte pro- 
prietłăți ale ei. Separarea 
platinei de iridiu se face 
prin disolvarea în plumb 
topita produsului obținut; 
iridiul nu se  disolvă, 
ci se adună în sgură, 
din care sə extrage, 
tratând sgura cu acid 
azotic pentru a solubiliza s 
oxidul de plumb și pentru 
a separa iridiul, care e 4— 
insolubil. Aliajul de plumb 2 
și de platină se tratează 
„apoi cu un amestec de 
acid azotic și acid clor- 


| trarea și distilarea aci- 


Platina e un metal preţios, foarte maleabil (se 
poate lamina și trefila ușor), tenace (aproape 
ca fierul) şi ductil. E unul dintre metalele cele 
mai grele. Cristalizează în sistemul cubic, Încăl- 
zită la temperatură înaltă, se moaie, poate fi 
forjată şi sudată ușor; nu este atacată de acidul 
clorhidric, de acidul azotic și de acidul fluorhidric; 
se disolvă cu ușurință în apă regală; e atacată 
de acidul sulfuric concentrat și cald, ca și de 
hidroxizii alcalini. Platina are o activitate pronun- 
țată față de oxigen, dar nu se combină cu acesta; 
formează săruri complexe, stabile, cu amoniacul 
şi cu clorul. 

Platina are o tendință mare de a forma com- 
plecși; în soluție, combinaţiile plaținei există practic 
numai în formă complexă. În combinaţiile com- 
plexe, platina se găsește atât în stare divalentă, 
cât și în stare tetravalentă (în sărurile acidului tetra- 
cloroplatinic, de ex. KaPiCI,, şi în amine de tipul: 
Pt(NH,),CI, sau Pt(NH,)+Cl,); atomul de platină 
se poate găsi deci într'un anion, sau într'un cation. 
Complecșii platinei hexavalenta, cum sunt sărurile 
cu metalele alcaline ale acidului hexacloroplatinic, 
de exemplu K3PICI,, și sarea analoagă de amoniu» 
fiind foarte puțin solubile, sunt folosite în chimia 
analitică; prin calcinare, aceste combinații (ca toate 
combinaţiile platinei) se descompun cu formare 
de platină metalică, 

Platinase întrebuințează (simplă, preparată în mod 
special, sau aliată) în electrotehnică, la confecționa- 
rea rezistențelor electrice de precizie (atjat cu 67% 
argint), a cuplurilor m n 
termoelectrice, a elec- 
trozilor unor bujii de 
aprindere, etc. În in- 
dustria chimică e folo- 
sită, drept catalizator, 
în cataliza eterogenă, 
atât de oxidare, cât 
și de hidrogenare, la 
fabricarea acidului sul- 
furic prin procedeul 
de contact (v. fig.), 
la fabricarea acidului 
azotic, la oxidarea al- 
coolului, la concen- 


zilor, ca electrod în 
fabricarea sodiului (în 


hidric, care transformă 
metalele în cloruri; se fil- 
trează clorura de plumb, 
se precipită restul de clo- 
rură de plumb din soluţie, 
cu acid sulfuric, apoi se 
precipită platina cu cloru- 
ră de amoniu sub formă 


Cuptor cu amestec exploziv, 
pentru topirea și afinarea 
platinei. 
1)conductă de oxigen; 2)con- 
ductă de hidrogen; 3) cameră 
de amestec al gazelor; 4) bala 
de platină. 


metoda electrolitică), 
etc.; la confecționarea 
filamentelor, a creu- 
zetelor, a capsulelor, 
etc., folosite pentru 
reacții cari se produc 
la temperaturi înalte, 


Catalizator cu pulbere de platină. 

1) lăzi cu pulbere de platină de- 

pusă pe sulfat de magneziu; 2)con- 

ductă de Intrare a gazului sulfuros 

și a aerului încălzit; 3) conductă 

de evacuare a gazului sulfuros, 
după oxidare. 


de cloroplatinat de amoniu, se usucă precipitatul 
şi se calcinează la temperatură convenabilă, pentru 
a se evita pierderile, obținând platina pură (până 
la 99,99%). Platina se poate obține și ca produs 
auxiliar la afinarea cuprului. 


sau în contact cu acizii; la confecționarea etaloane- 
lor de măsură, de exemplu a metrului internaţional, 
etc.; la confecţionarea bijuteriilor de valoare, 
fie în stare pură, fie aliată cu 4-::5% cupru, 


| pentru a-i mări duritatea; în tehnica dentară, 
| aliată cu aurul și cu argintul. De obiceiu, sub 


numele de platină se folosește aliajul platină- 
iridiu cu 10% iridiu, cu gr. sp. 21,615. 

Compușii mai importanți ai platinei sunt urmă- 
torii: 

+. Acid hexacloroplalinic [recaxnoponna- 
THHHCTaA KHCINOTa; acide hexachloroplatinique; 
Hexachlorplatinsăure; hexachlorplatinic acid; hexa- 
kloroplatinsav]: HP+Cl,. Se obține prin tratarea 
tetraclorurii de platină cu acid clorhidric, sau 
prin disolvarea platinei în apă regală. E o combi- 
nație ușor accesibilă, care se prezintă sub formă 
de cristale brune-roșietice cu șase molecule 
de apă. Sin. Acid platiniclorhidric. 


2. Biclorură de platină [AByxnopucraa na- 
THHA; bichlorure de platine; Platinchlorid, Platinte- 
trachlorid; platinous chloride; platinklorid]: PICIa. 
Se obţine prin încălzirea negrului de platină 
într'un curent de clor, la 500°, sau prin descom- 
punerea termică a tetraclorurii de platină. Se 
prezintă sub formă de pulbere brună, insolubilă 
în apă, solubilă în acid clorhidric, cu care for- 
mează acidul tetracloroplatinic, HsPICI,. Biclorura 
de platină e stabilă. Sin. Clorură platinoasă. 


s. Bioxid de platină [AByoKuHCb nnaTHHbl; 
bioxyde de platine; Platindioxyd; platinic oxide; 
platindioxid]: PtO,. E oxidul de platină cel mai 
stabil şi cel mai ușor de obținut. Se prepară prin 
topirea acidului cloroplatinic cu azotat de potasiu; 
se tratează cu apă în care se disolvă sărurile 
formate, obținându-se un precipitat de bioxid de 
platină, sub formă de pulbere brună-roșietică, in- 
solubilă în apă. Prin reducerea lui cu hidrogen, 
la rece, se obține negru de platină (v.), folosit 
drept catalizator. 


4. Bisulfură de platină [cepnaa nnaruna; 
bisulfure de platine; Platindisulfid; platinic sulfide; 
platindiszulțid]: P1$,. Se obține din acidul hexa- 
cloroplatinic şi hidrogen sulfurat. Se formează, în 
același timp, prin reducere, și monosulfură de 
platină. Bisulfura de platină se prezintă sub formă 
de pulbere neagră, insolubilă în apă și în acizi; 
se disolvă foarte greu în acid azotic și în apă 
regală; e greu solubilă și în sulfura galbenă de 
amoniu. Din această soluţie se precipită, la acidu- 
lare, bisulfura de platină cristalizată. 


s. Monosulfură de platină [cepnncraa nja- 
THHa; monosulfure de platine; Platinsulfid; plati- 
nous sulfide; platinszulfid]: P1S. Se obține, fie pe 
cale uscată, prin topirea negrului de platină cu 
sulf, fie prin introducerea unui curent de hidrogen 
sulfurat într'o soluţie de acid tetracloroplaținic, 
HsPiCI,. Se prezintă sub formă de pulbere neagră, 
care nu reacționează nici cu acizii, nici cu bazele; 
se disolvă, greu, în apă regală. 

s. Monoxid de platină [once nuaruna;mono- 
xyde de platine; Platinoxyd; platinous oxide; 
platinoxid]: PtO. Se obține prin uscarea precipi- 
tatului negru-brun de hidroxid platinos, Pt(OH)a, 
care se obține la tratarea sărurilor platinoase cu 
hidroxizi alcalini. Se prezintă ca o pulbere neagră 
care, la încălzire, trece ușor în bioxid de platină 
şi în platină metalică. 
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7. Tetraclorură de platină [rerpaxnopua 
OJIATHHbI; t&trachlorure de platine; Platintetra- 
chlorid; platinic chloride; platintetrakIârid]: PICI,. 
Se obţine prin încălzirea acidului hexacloroplatinic, 
la cca 300°, într'un curent de clor. Se prezintă 
sub formă de masă cristalină, de coloare brună- 
roşietică, solubilă în apă. Sin. Clorură platinică. 

s. Platină buretoasă: Sin. Burete de platină (v.). 

e. ~ coloidală [ronnonnnaa nnaruna; platine 
colloïdal; Kolloidalplatin; colloidal platin; kol- 
loidplatina]. Chim.: Lichid brun, care conține 
până la 20 mg platină în 100 cm? apă, și care 
se obține prin reducerea unei sări de plațină cu 
hidroxid de hidrazină în prezența unei albumine 
(lisalbina sau protalbina). Platina coloidală e folo- 
sită, în chimie, drept catalizator, în unele ope- 
rațiuni de reducere, și în medicină, ca antiseptic. 

19, ~ platinată [nJrarunnpoBannaa nnaruna; 
platine platină; Platin-Platinelektrod; platinated- 
platinum; platin-platinelektroda]. Chim.: Platină aco- 
perită cu un strat de platină buretoasă. Este între- 
buințată la confecţionarea electrozilor cu gaz 
(electrod de hidrogen) sau în operaţiuni de electro- 
liză (oxidări și reduceri), în care supratensiunea 
hidrogenului sau a oxigenului este dăunătoare; 
electrozii au acțiune catalitică asupra produselor 
de electroliză. 

11. Platină, aliaje de ~ |[nnarunoBbie cnnaBbi; 
alliages de platine; Platinlegierungen; platinum 
alloys; platinaötvözetek]: Aliaje obținute prin to- 
pirea laolaltă a platinei cu alte elemente. Platina 
se aliază, cu ușurință, cu diferite metale. Aliajele 
mai importante sunt următoarele: Platinariridiu, cel 
mai dur aliaj al platinei, mai rezistent decât platina 
pură. Aliajul care conține 25% iridiu nu e atacat 
nici de apa regală, dar e greu maleabil; de obi- 
ceiu, se folosește un aliaj cu un conținut de 10% 
iridiu, la confecționarea unor aparate de laborator, 
a unor electrozi, a cuplurilor termoelectrice, a 
greutăților și a vaselor etalon; de exemplu, kilo- 
gramul prototip internaţional e format din: 89,9% 
platină, 10,09% iridiu, 0,01% fier, şi urme de rodiu. 

Platina-rodiu, care conține 10% rodiu, e folo- 
sită la confecționarea cuplurilor termoelectrice. 

Platina-aur, care conține 90% aur şi are co- 
loarea mai deschisă decât a aurului, e folosită la 
confecționarea unor aparate de laborator, a unor 
recipiente pentru concentrarea acizilor, etc. 

Platina-argint, care conține 66% argint, e albă 
și dură, și e folosită la confecţionarea unor unelte 
electrice și în giuvaergerie; în tehnica dentară e 
folosită ca atare sau aliată şi cu aur (platină 4...14 
părți, aur 1:::4 părţi, argint 1-+::6 părţi). 

Plațina-cupru, care conține 4:::5% cupru, e 
folosită în giuvaergerie sub numele de platină 
semidură. 

Platina-paladiu şi platina-paladiu-argint sunt fo- 
losite în tehnica dentară și la confecţionarea in- 
strumentelor de precizie. 

Platina-nichel şi platina-nichel-crom (80% nichel, 
15% crom, 4% platină, 0,60% plumb, 0,20% staniu 
și 0,20% zinc) nu sunt feromagnetice și sunt folo- 
site la confecţionarea busolelor și a instrumentelor 
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de precizie. Se cunosc și aliaje de înlocuire a 
platinei, cum sunt: platinita (din fier şi nichel), 
proplatina (nichel, argint, bismut, aur), etc., folo- 
site la confecționarea unor aparate electrice, a 
unor aparate de laborator, etc. 


1. Platină, negru de ~ [nnarunoBaa uepHb; 
noir de platine; Platinmohr, Platinschwarz; platinum- 
black; platina-fekete]. Chim.: Platină în stare de 
pulbere foarte fină. Se obţine, fie prin reducerea 
bioxidului de platină (v.) cu hidrogen, la rece, 
fie prin precipitarea platinei dintr'o soluție a unei 
sări de platină, cu ajutorul altui metal, fie prin fier- 
berea unei soluții a unei sări de platină cu un 
alcaliu și cu o substanță organică reducătoare 
(glucoză, alcool, aldehidă, formiat sodic, etc.). 
Se prezintă sub formă de pulbere neagră, grea, 
cu un conținut de oxigen, solubilă în acid clor- 
hidric. Are o activitate catalitică foarte mare, fiind 
folosit în industrie în procesele de oxidare și de 
reducere. 


2, Platină [npemmeribiii cronuk; platine; 
Objekttisch; stage; mikroszkop-asztal]. Opt.: Mă- 
suța microscopului, pe care se așază lama care 
poartă preparatul microscopic. 


s. Platină [cyryua; larget; Platine; sheet billet; 
Platina]. Metl.: Semifabricat de oțel, în secțiune 
dreptunghiulară, cu muchiile rotunjite, cu lăţimea 
de 180..:300 mm, cu grosimea de 8:::30 mm 
și lungimea de 1000...6500 mm. E produs, prin 
laminare sau forjare, din blocuri sau din brame, 
şi e folosit la laminarea tablelor subțiri. Se livrează 
de uzine, în stare de produs de laminor sau de 
forjă, fără tratament de recoacere. 


a. Platină [konrakrbi npepbiBarena; pointe 
de connexion de rupteur, vis de contact de rupteur; 
Unterbrecher-Federkontakt; breaker contact point, 
interrupter contact; âramszakit6 kontaktus]. Mș. 
term.: Piesa de contact (plot) 
a fiecăruia dintre ciocănelele 
unui ruptor, la sistemul de 
aprindere al unui motor cu 
explozie. Această piesă, soli- 
darizată cu ciocănelul, are 
forma unei proeminențe cilin- 
drice la suprafața acestuia 
(v. fig.). Pentru a evita de- 
gradarea prematură, datorită 
efectului arcului de ruptură 
(la îndepărtarea ciocănelului 
mobil, faţă de cel fix, prin 
acțiunea camei ruptorului), 
aceste piese de contact se 
confecţionează, de obiceiu, 
din  platină-iridiu (material 
rezistent la oxidare, chiar în 
vapori de benzină) sau din 
wolfram (care se oxidează mai ușor, dar e mai ieftin). 

s. Platina mecanismului Jacquard [nombemnoe 


unui ruptor. 

1) camă rotitoare; 2) cio- 
cănel mobil; 3) ciocănel 
fix (contraciocan); 4) pie- 

să de contact („platină“). 


npHcnocoGnenne mexanu3ma iHarapAa; platine 
des dispositifs ă Jacquard; Platine der Jacquard- | 


Schema de principiu a! | 
| barea asbestului cu o soluție concentrată de clorură 


vorrichtung; lifter of the Jacquard attachment; 
Jackard-gepezet platinâja]. Ind. text.: Dispozitiv al 
mecanismelor Ja- 
cquard, pentru miş- E 
carea verticală a 
urzelii (v. fig.), care 
se compune din 
baghete de lemn 
de esenţă tare sau 
de oțel (1), având 
la capătul superior 
câte un cârlig (2) 
de care se acață 
un cuţit (3). Platina 
de lemn are la 
capătul inferior o 
tăietură și un ori- 
ficiu prin care trece 
sfoara platinei, iar 
platina metalică 
are la capătul infe- 
rior o îndoitură (4), 
de care se leagă șnurul cu cocleți (5), numit 
şi sfoara platinei. Pentru a-şi menţine poziția nor- 
mală, fiecare rând longitudinal de platine e sus- 
ținut, jos, de o baghetă metalică (6), iar sus, 
de câte două baghete (7); ansamblul acestor 
baghete formează adevărate grătare. 

Prin mișcarea de ridicare a cuțitului (3), plati- 
nele cari nu vor avea ciocul depărtat de verticala 
descrisă de cuţit vor fi săltate, iar firele de ur- 
zeală din cocleţii respectivi (sforile 5), vor trece 
în rostul superior. Abaterea sau lăsarea în poziție 
verticală a platinei, pentru a nu fi sau pentru a 
fi ridicată, se determină cu ajutorul unor ace (8), 
manevrate în raport cu desenul țesăturii. 

‘s. Platinare [norpbirue niaTHHoi; platinage; 
Verplatinierung; platinating; platinăzâs)]. Metl.: Ope- 
rațiunea de acoperire a unui obiect de metal cu 
un strat de platină, fie pentru a-l face inalterabil 
prin agenții oxidanţi, fie pentru a-i da aparenţa 
de platină. Platinarea se face prin două procedee: 
prin deplasare chimică, cufundând obiectul, care 
în prealabil a fost bine degresat și decapat, într'o 
baie fierbinte de clorură de platină amestecată 
cu o soluție de sodă caustică în apă; prin de- 


Plaţinele și elementele cu cari ele se 
leagă în mecanismul Jacquard. 

1) platină; 2) ciocul platinei; 3) cuțit 

mobil; 4) îndoitura platinei; 5) coada 

plaținei; 6) şi 7) baghete de susținere 

a platinelor; 8) ace; 9) placa acelor 
10) placă de presiune; 11) arc. 


| punere electrochimică, cu ajutorul unei băi electro- 


litice cu clorură de platină și cu oxalat acid de 
platină. 

7. Platinat, asbest ~ [nJlarunnpoBanubiiă 
acecr; asbeste platine; platiniertes Asbest; pla- 
tinated asbestos; platinâlt azbeszt]. Ind. chim.: 
Produs format din fibre de asbest pe cari se depune 
pulbere foarte fină de platină. Se obţine prin imbi- 


de platină și prin încălzirea asbestului imbibat până 
la eliminarea completă a ionului de clor. Conţine, 
de obiceiu, 7::+:8%, platină, și are coloarea cenușie, 


| datorită pulberii fine depuse pe fibră. Asbestul 
| platinat e folosit, pe scară mare, la prepararea 
| acidului sulfuric prin metoda de contact. Masa 


obținută cu 1 kg de platină provoacă fermarea 
unei tone de acid sulluric pe zi, timp de cinci ani, 


după care această masă poate fi regenerată; e 
folosit, de asemenea, la oxidarea alcoolului, la 
fabricarea acidului acetic, etc. 

1. Platini- [nnaruno-; platini-; platini-; platini-; 
platini-]. Chim.: Prefix folosit pentru a indica pre- 
zența platinei tetravalente într'un compus chimic; de 
exemplu: acidul platiniclorhidric, HaPtCle, 6 H,O. 

2, Platinic [nuarunoBblă; platinique; platinisch; 
platinic; platinikus]. Chim.: Calitate a unui compus 
de a avea platină tetravalentă. Exemplu: clorura 
platinică, PICI,. 

3. Platinit [nnarunur; platinite; Platinit; platinit; 
platinit]. Metl.: Aliaj de fier cu 42:::50% nichel, 
care are coeficientul de dilatație apropiat de cel 
al sticlei. E întrebuințat în electrotehnică pentru 
legăturile cu electrozii becurilor electrice, inglo- 
bate în degetarul becurilor. 

4. Platino- [nnaTHHo-; platino-; platino-; pla- 
tino-; platino-]. Chim.: Prefix folosit pentru a indica 
prezența platinei divalente într'un compus chimic. 
Exemplu: platinocianura de bariu. 

s. Platinocianură de bariu [nnarunocunepo- 
nucreră Gapuii; platinocyanure de baryum; Ba- 
riumplatinzyaniir; barium platinocyanide; barium 
platinociânid]. Chim.: Ba Pt(CN),, 4H.0. Se pre- 
pară prin electroliza unei soluții de cianură de 
bariu cu electrozi de platină. Se prezintă sub 
formă de pulbere cristalină, de coloare galbenă- 
verzuie, solubilă în apă, în special la cald; sub 
acțiunea razelor X sau a razelor a, devine fluo- 
rescentă. Platinocianura de bariu se întrebuințează 
în platinarea electrolitică și la confecționarea ecra- 
nelor radiologice. 

e. Platinoid [nururunouA,; platinoide; Platinoid; 
platinoid; platinoid]. Metl.: Maillechort cu cca 60% 
cupru, 24% zinc, 14% nichel și 1:::2% wolfram. 
Are mare rezistență electrică și aspectul platinei. 
Se întrebuințează pentru rezistențe electrice, termo- 
cupluri, şi în giuvaergerie. 

7. Platinos [nnarunucrbiii; platineux; platinig; 
platinous; platinăs]. Chim.: Calitatea unui compus 
de a avea platină divalentă. Exemplu: clorură pla- 
tinoasă, PICI,. 

s. Platou [nrocroropbe; plateau; Taffelland; 
plateau; fensik]. Geog.: Zonă întinsă, plană și 
aproape orizontală, în regiunea înaltă a dealurilor 
sau a munților. 

9. ~ continental [KOHTHHEHTAJIbHbIÄ CRIIOH; 
plateau continental; Schelf; continental plateau; 
kontinentális lejtő]. Geog.: Zona de mică inclinare 
a fundului mării care, dela limita imersiunii, coboară 
în pantă dulce până la adâncimea de cca 200 m. E ur- 
mată de o pantă abruptă, numită taluz continental. 

19. Platou [quck, maia; plateau; Platte, 
Scheibe; plate, disk; tárcsa, lap]. Tehn.: Dispo- 
zitiv metalic cu o suprafaţă plană, de formă circu- 
lară (de ex. platoul cu fălci) sau dreptunghiulară 
(de ex. platoul magnetic), care servește la fixarea 
uneia sau a mai multor piese în vederea unei 
operațiuni de prelucrare, de trasare, verificare, etc. 

Se așază pe o masă de lucru (de ex. platoul 
magnetic, într'un atelier de ajusta), sau se fixează 
pe masa unei mașini-unelte (de ex. platoul electro- 
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magnetic, la maşina de rectificat plan), pe capătul 
arborelui principal al unei mașini-unelte (de ex. 
platoul cu fălci pe arborele principal al unui 
strung), etc. Prinderea pieselor se face, de obiceiu, 
cu ajutorul unor fălci (de ex. la platoul cu fălci), al 
unor magneți (de ex. la platoul magnetic), al unor 
electromagneți (de ex. la platoul electromagnetic). 

1. ~ cu fălci [nynaukoBblii naTpon; pla- 
teau ă griffes; Backenplanscheibe; jaw face plate; 
fogâpofăs siktărcsa]: Dispozitiv de prindere cu 
trei sau cu patru fălci, montat pe arborele prin- 
cipal al unui strung, cu ajutorul căruia se fixează 
piesele cari urmează să fie prelucrate și cari — 
din cauza formei neregulate — nu pot fi prinse 
în mandrina universală (v. fig.). Fălcile se depla- 


Platou cu fălci. 
1) platou; 2) falcă; 3) șurub pentru deplasarea fălcli; 4) fantă; 
5) șurub de calare. 


sează independent, în canale radiale ale platoului, 
cu ajutorul unor șuruburi acţionate cu o cheie, 
spre deosebire de mandrina universală, la care 
fălcile se deplasează concomitent. Platoul are un 
număr de fante radiale, cari se folosesc pentru 
fixarea pieselor cu șuruburi, cleme, etc. Sin. 
Planșaibă. 

12, ~ de antrenare [maiGa; dispositif d'en- 
trainement, plateau pousse-toc, chuck; Mitnehmer; 
carrier, chuck; hajtó tárcsa]: Dispozitiv înşurubatpe 
capul arborelui principal al unei mașini-unelte (de 
obiceiu, strung sau mașină de rectificat), în care 
sunt executate, în general, una sau mai multe 


fante, şi pe care | e! 
se fixează un de- Ux 
3 
TA O că --- 
AAN a 
SEF 


get de antrenare 
Platou de antrenare. 


(v. fig.). Se folo- 
sește la prelucra- 

rea pieselor între 

vârfurile maşinii- 

unelte (v. Fixarea 

între vârfuri), cu 

ajutorul inimii de 1) platou; 2) deget de antrenare; 
antrenare (v.).Când 3) fantă. 

se folosește o inimă de antrenare cotită (v. fig. 
sub Inimă de antrenare), capătul acesteia se 
introduce în fanta platoului, ne mai fiind astfel 
necesar degetul de antrenare. Sin. Platou simplu. 
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1, Platou de fixare, electromagnetic [o1ekrpo- 
MarHHTHaA nuanmai6a; plateau de fixation 
€lectromagnstique; elektromagnetische Aufspann- 
platte; electromagnetic plate for fixing work, elec- 
tromagnetic chuck; elektromágneses felfogó tár- 
csa]: Dispozitiv de prindere, printr'un electro- 
magnet, a pieselor feromagnetice (de fontă sau 
de oțel), pentru prelucrare, la unele mașini-unelte 
(de ex. la mașina de rectificat plan), și uneori la 
mesele de lucru (v. fig.). 

Se construește 
în dimensiuni și for- 
me diferite (para- 
lelepipedice, ro- 
tunde).  Bobinele 
electrice parcurse 
de curentse găsesc 
în interiorul pla- 
toului, iar polii 
magnetici se formează la suprafața superioară a 
lui; când se întrerupe curentul electric, piesele 
se desprind. Se folosește la operațiuni de pre- 
lucrare cari se execută, de obiceiu, uscat, de- 
oarece lichidele de răcire provoacă adesea scurt- 
circuite în bobinele electromagneților. Sin. Placă 
electromagnetică. 

2, ~ de fixare, magnetic [MarHuriaa DAH- 
maiGa; plateau de fixation magnstique; magne- 
tische Aufspannplatte; magnetic plate for fixing 
work, magnetic chuck; mágneses felfogó tárcsa]: 
Dispozitiv de prindere, cu ajutorul unor magneți 
permanenţi, a unor piese feromagnetice (de 
fontă sau de oțel) pentru prelucrarea pe masa 
unei mașini-unelte (de ex. la mașina de rectificat 
plan) şi, uneori, pe masa de lucru, pentru opera- 
țiuni de trasare, pilire, etc. Platoul magnetic 
este constituit, la partea superioară, din plăci de 
oțel cu o serie de plăci nemagnetice între ele. 
Între partea superioară și o placă de bază, de 
bronz, sunt mon- 
taţi magneţi per- 
manenti cari pot fi 
deplasați cu aju- 
torul unui meca- 
nism acționat de o 
manetă, fie într'o 
poziție a (v. fig.), 
în care liniile de 
inducție magne- a 
țică străbat piesa, Schema de funcţionare a platoului 
fixând-o de supra- magnetic. 
faţa superioară a 1) placa superioarăa platoului; 2) plăci 

; gi «ue nemagnetice; 3) plăci de oţel; 4) piesă 
platoului, fie într'o rege i S . 

pi i prelucrat; 5) linie de inducție mag- 
poziţie b (v. fig.), nețtică; 6) placa de bază a platoului; 
în care liniile de 7) magnet permanent. 
inducție magnetică 
trec numai prin placa superioară a platoului, și piesa 
rămâne desprinsă. Sin. Placă magnetică. 

3, ~ universal de strung. Mș.: Sin. Mandrină 
universală de strung. V. sub Mandrină de strung. 

4. Platou cu came [KynauroBblii narpon; pla- 
teau à cames; Nockentrommel; cam drum; büty- 
kös tárcsa]. Mş. V. Disc cu came. 


Platou electromagnetic. 
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5. Platou de deflegmare. V. Taler de defleg- 
mare. 

s. Plaur [ko6en; île de roseau; Schilfinsel; 
floating reed islet; nâdsziget]. Geog.: Insulă plu- 
titoare de stuf, pe luciul bălților mari, formată 
din rizomi de stuf mort, peste care cresc stuf 
nou și alte plante de baltă, și care se mișcă 
vertical, după variația nivelului apei din baltă, şi 
se poate mișca și orizontal pe baltă, după bătaia 
vântului. Sin. Plavie. 

7. Plauson, moară ~ [MeubHuua Ilnaycona; 
moulin P.; P. Mühle; P. colloidal mill; P. malom]. 


| Ind. chim.: Moară coloidală formată dintr'o car- 


casă cilindrică cu un miez central și un rotor care 
se învârtește cu 5000...6000 rot/min între miez 
şi o piesă (nicovală) montată pe carcasă. Rotorul, 
o parte a miezului şi nicovala au dinţi cari 
se întrepătrund. Suspensia este măcinată prin 
lovirea granulelor de lichidul care, la vitesa mare 
a rotorului, acționează ca un corp neelastic, dur. 

s. Plavie. V. Plaur. 

o. Playback [termen englez]. Cinem.: Înre- 
gistrare cinematografică sonoră anterioară înre- 
gistrării imaginilor, cu scopul de a înlocui o 
impresionare acustică necorespunzătoare în timpul 
înregistrării filmului. 

10. Plaz (nonomBa nnyra; sep; Grindel; so- 
cket-rod; gerendely]. Agr.: Organ al unui plug 
cu brăzdar, care e dispus la partea inferioară a 
trupiței și pe care se târește plugul când ară. 
Plazul, care poate fi metalic sau de lemn de 
esenţă tare, servește la asigurarea stabilităţii plu- 
gului în timpul aratului. Sin. Talpă, Călcâiu. 

i. Pleașcă. V. Plașcă. 

12, Pleavă [nonoBa; balle, bourrier; Spreu; 
chaff; polyva]. Agr.: Bractee (frunze transformate 
în organe membranoase, așezate în apropierea 
florilor) și resturi de spic, cari se obțin ca deșeu, 
la treieratul cerealelor. Pleava de grâu conţine 
cca 4,5% substanțe proteice, 1,7% substanţe grase 
şi 10% cenușă; pleava de orez conține, în medie, 
4,5% proteine, 42% celuloză, 30% substanțe neazo- 
tate (pentozani, amidon, dextrină), 17% cenușă, 
şi apă. — Pleava e folosită, fie ca hrană pentru 
vite, în amestec cu plante furajere, fie la amba- 
larea obiectelor fragile. 

+3. Pleavă de lemn |upeBecuaA IbIJIb; pous- 
sière de bois; Holzstaub; wood dust; fapor]. 
Ind. lemn.: Praf de lemn și bețe de chibrituri 
rupte, cari cad — în timpul fabricării beţelor de 
chibrituri — după ce bețele albe au trecut prin 
poleitoare și prin ciururi. 

14. Plectenchim [nJrerrenrum; plectenchyme; 
Plectenchym; plectenchyma; plectenchym]. Bot.: 
Fals ţesut care se întâlnește la plantele inferioare, 
în special la ciuperci, rezultat din întrețeserea 
filamentelor cari constitue aparatul lor vegetativ. 

+5. Pled [nnen; plaid; Decke; blanket; pled, 
pokroc]. Ind. text.: Pătură de lână, adesea cu 
desen ecosez. 

+5. Pleiadă [nureiiama; pléiade; Plejade; pleiad; 
plejade]. Fiz., Chim.: 1. Ansamblul isotopilor 
unui element. — 2. Grup de elemente cu pro- 


prietăți foarte asemănătoare. Exemple: pleiada 
metalelor din pământurile rare, pleiada elemen- 
telor plaținice. 

1, Pleiadele [nneiiambi; Pléiades; Plejaden; 
Pleiades; Plejadek]. Astr.: Grup de stele, din 
constelația Taurului, constituit din șapte stele vi- 
zibile cu ochiul liber, dintre cari cea mai lumi- 
noasă e steaua Alcion (v. S.), şi dintr'un roiu 
alcătuit din peste două mii de stele. Sin. Cloșca 
cu pui, Găinușa, Cloţa. 

2. Pleistocen [nneiizronenoBbrii co; ple- 
istocène;Pleistozän; Pleistocene; pleistocen]. Geol.: 
Cuaternarul inferior. Sin. Diluviu. V. Geologice, 
subdiviziuni ~. 

s. Pleocroism [neortpon3m; pl&ochroisme; 
Pleochroismus; pleochroism; pleochroismus). Fiz.: 
Fenomen optic care consistă în inegalitatea indi- 
cilor de extincție a celor două componente di- 
ferit polarizate ale unei raze de lumină naturală 
care străbate o lamă cristalină. Valorile indicilor de 
extincţie diferind cu direcţia de propagare a luminii, 
în cazul luminii albe, cristalele pleocroice apar colo- 
rate diferit, după direcţia în care sunt observate 
prin transmisiune. În cazul cristalelor uniaxe, feno- 
menul, numit în acest caz dicroism, consistă 
într'o inegalitate a indicilor de extincţie a razei 
ordinare și a razei extraordinare, ceea ce poate 
duce la absorpția completă a uneia dintre raze. 
O astfel de lamă dicroică poate servi la izolarea 
uneia dintre raze și la obținerea unei radiații 
polarizate linear. 

4. Pleoştire [ocapnta apku; surbaissement; 
Stichverhăltnis; pitch of arch, ratio between rise 
and span; ivmagassâgviszony]. Cs.: Raportul dintre 
săgeata și deschiderea unui arc, ale unei bolți 
sau ale unei ogive. 

s. Plesiosaur. Paleont.: Gen de reptil marin, 
cu specii dasvoltate în Mesozoic (Jurasic şi Cre- 
tacic). Caracteristica plesiosaurului este prezența 
a numeroase vertebre cervicale 

6. Plesnire [pacrpecruBanne; éclatement ; 
Zerplatzen, Zerspringen; bursting; szetreped6s]. 
Gen.: 1. Ruperea bruscă a unei piese, în urma 
încovoierii. — 2. Ruperea locală bruscă, produsă 
în pereții unui tub sau ai unui recipient, sub 
influenţa presiunii interioare.— În general, plesnirea 
e precedată de o deformare plastică a materia- 
lului, care e foarte mică la materialele casante. 

7. Plesnitură [rpemyuna; fissure, fante; Sprung, 
Rik; bursting, fracture; repedés]. Gen.: Locul în 
care s'a produs plesnirea unei piese. 

s. Plesnitură [uenb; crique; Oberflăchenrib; 
flaw, crack; felületi repedés]. Metl.: Sin. Cricură, 
Fisură superficială. V. sub Fisură. 

9. Pleter [priGonoBnoe 3arpaunenue; haie 
de pêche; Fischerzaun; fishing hedge; halász- 
sövény]. Pisc.: Gard pescăresc construit din bețe 
de alun sau de stuf. Se instalează, în timpul inun- 
daţiilor de primăvară, de-a-lungul malurilor Dunării, 
pentru a opri trecerea peștilor din bălți în fluviu. 

10. Pletină. V. Navă-pletină, sub Navă remorcată. 

u, Pleure. Paleoni.: Părţile laterale ale abdo- 
menului trilobiţilor. 
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12. Pleurodictyum. Paleont.: Gen de coralier 
tabulat, foarte răspândit ca fosil în perioada devo- 
niană. Formează colonii discoidale, indivizii având 
căsuțe scurte și ovale. Colonia este așezată, de 
obiceiu, pe un schelet de vierme, care ocupă 
partea centrală (v. fig.). 


Pleurodictyum problema- 
ticum Goldt. 


Pleuromya tenuistriata Ag. 


13. Pleuromya. Paleont.: Gen de lamelibranhiat, 
cu specii fosile caracteristice pentru diferite etaje, 
aparținând Triasicului, Jurasicului şi Cretacicului. 
Are partea anterioară a valvelor scurtă și rotundă, 
iar partea posterioară, alungită (v. fig.). 

14. Pleurotoma. Paleont.: Gen de gasteropod, 
cu specii întâlnite din Cretacic până în Cuaternar, 
fiind răspândite mai ales în Miocen. Are cochilie. 
fuziformă, ornamentată (v. fig.). 


wera 


Pleurotoma. 


Pleurotomaria. 

a) PleurotomarotataProc- a) Pleurotomaria bitorquata Des-- 

chi; b) Pleurotoma (Sur- longch; b) Pleurotomaria subsca= 
cula) Lamarcki Bell. laris Deslongch. 


+5. Pleurotomaria. Paleont,: Gen de gasteropod, 
cu specii întâlnite din Silurian și până astăzi, când 
trăiesc, încă, patru specii. Are cochilie conică, 
largă (v. fig.). 

15. Plevilă [nopuuimenne BHHOrpaAHbIX BET- 
Beï; sbourgeonnement, &pamprage; Entfernung der 
Geiztriebe; removal of the side shoots; fölösleges 
ágak eltâvolităsa]. Agr.: Operaţiune care consistă 
în înlăturarea de pe butuc a lăstarilor de prisos, 
cu excepțiunea celor porniţi direct din buturugă 
şi a celor crescuţi din cepi, cari asigură viței coarde 
de rod pentru anul următor și folosesc la cobo- 
rirea și la întinderea scaunului butucului. Plevila 
face parte din seria lucrărilor de țăieri în verde, 
aplicată viei. Sin. Plivit. 

17. Plexiglas. Chim.: Produs sintetic transparent, 
obținut prin polimerizarea sărurilor acidului met- 
acrilic. Plexiglas-ul, nefiind casant, e folosit ca mate- 
rial de înlocuire a geamurilor de sticlă, mai ales. 
în locurile unde, prin spargerea sticlei, s'ar putea 
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produce accidente de persoane (de ex. la carlinge 
de avion), ca și în locurile unde geamul de sticlă 
nu poate suporta solicitările datorite trepidaţiilor, 
șocurilor, etc. (N.C.). Sin. Plexiverre, Diacon, 
Perspex. V. și sub Rășini acrilice. 

1. Plexigum. Chim.: Materie elastică, preparată 
prin polimerizarea sărurilor acidului acrilic. (N.C.). 
V. sub Rășini acrilice. 

2, Plexiverre. V. Plexiglas. 

3. Plicatula. Paleont.: Gen de lamelibranhiat, 
“care cuprinde specii întâlnite din Triasic până astăzi. 
Are valvele slab bom- 
bate, ovoidale, acope- 
rite adesea cu ţepi tu- 
buloși (v. fig.). 

a. Pliere [cunanbl- 
BaHHe; pliage, ploya- 
ge; Falten, Falzen; fol- 
ding; hajtogatăs]. 
1. Arte gr., Ind. text.: 
Operațiunea de în- 
doire şi de aşezare 
sau depunere în falduri a unui produs flexibil (hâr- 
tie, țesături, etc.). Se efectuează manual, sau me- 
canizat. De exemplu, în industria textilă se folo- 
sesc, în acest scop, la diferite mașini, mecanisme 
cu brațe oscilante sau cu perechi de rigle cu 
mișcare rectilinie alternativă (v. fig. Maşină de 
dublat şi măsurat, sub Mașini din industria textilă). 
Sin. Pliaj; sin. (parţial) Împăturare, Fălțuire. 

5. Pliere [cruGanne; pliage; Falzen; folding; 
hajtâgatăs]. 2. Meti.: Îndoirea, de-a-lungul unei 
linii drepte sau curbe, a unei foi sau a unei table, 
cu un unghiu de 180°, astfel încât să se formeze 
o muchie, raza de curbură fiind de 0,5.::5 ori 
grosimea materialului îndoit. V. și sub Îndoire. 

e. Plin cintru[nonykpyraaa apka; plein-cintre; 
rundbogig; round-headed; félkörű]. Cs.: Calitatea 
unui arc, a unei bolți sau a unei ogive, de a 
avea axa în semicerc, şi, deci, săgeata egală cu 
raza de curbură. 

7. Plină sarcină [nounaA Harpy3ka; pleine 
charge; Vollast; full load; teljes terhelés]. Tehn.: 
Sarcină nominală. V. și sub Nominal. 

s. Plintă [onopa KOJOHbI; plinthe; Plinthe, 
Fubplatte, Sockelplatte; plinth; szeklap, talplap]. 
Arh.: 1. Element de arhitectură, de formă paralelepi- 
pedică, pe care se reazemă o coloană sau un 
piedestal. — 2. Mulură plată, așezată la baza unui 
„edificiu, pentru a forma un soclu mic. 

9. Plintă (pas; plinthe; Plinthe, Fries; plinth; 
talplemez, szegély]. Arh., Cs.: Bandă lată de cca 
10 cm, formată din scânduri (simple sau profilate), 
din plăci de piatră naturală sau artificială, sau din 
mozaic turnat, aplicată la partea inferioară a pere- 
ților unei încăperi, pentru a feri de lovituri partea 
de jos a lambriurilor, sau pentru a acoperi rostul 
dintre pardoseală şi pereți. 

10. Plinul conductei [coneputanne rpy6onpo- 
Bona; contenu de la conduite; Leitungsinhalt; pipe 
line contents; vezetek-terfogat]. Tehn.: Cantitatea 
de fluid care rămâne în permanenţă în conductele 


Plicatula pecținoides Lam. 


de transport, la conductele de produse petroliere 
sau de gaze. 

11. Pliocen [nnuonen; pliocene; Pliozăn; Plio- 
cene; pliocén]. Geol.: Epoca și seria superioară 
a Neogenului. În Vestul Europei, stratele pliocene 
sunt de facies marin, în timp ce în Est, dela Viena 
până în regiunile aralo-caspiene, sunt de facies 
lacustru. Pe amplasamentul lacului pliocen din 
aceste din urmă locuri, și în special în țara noastră, 
Pliocenul se poate divide în patru etaje, și anume: 
Meoţian, Ponţian, Dacian, și Levantin. Fiecare dintre 
aceste etaje se prezintă sub un anumit facies, și 
e caracterizat de o anumită faună. Meoţianul și 
Dacianul din zona cutelor diapire, dela exteriorul 
Carpaţilor, cuprind cele mai importante zăcăminte 
de petrol din țara noastră. În Dacian se găsesc 
intercalații de strate de lignit. Pliocenul de facies 
marin din Vestul Europei se subdivide în patru 
etaje: Sahelian, Plesancian, Astian și Calabrian. 

12, Plioform [nunobopm; plioforme; Plyoform; 
plioform; plioform]. Chim.: Rășină sintetică obținută 
prin acțiunea acidului clorostanic asupra cauciucului. 
Se prezintă sub formă de masă gălbuie, solubilă 
în benzină și în petrol, insolubilă în alcool și în 
acetonă, cu p. t. 80:::105*, cu d. 1,06. Se în- 
trebuințează în industria lacurilor și a vernis-urilor. 

13. Plisare [nJuccupoBanue; plissage; Fălteln, 
Plissieren; plaiting; râncolâs]. Ind. text.: Operaţiunea 
de deformare plastică pentru obținerea de cute 
permanente, regulate, — numite pliseuri —, de 
forme diferite, a unui produs flexibil în formă 
de pânză, cum sunt hârtia, țesăturile textile, etc. 
Se execută manual (prin îndoire și călcare cu fierul 
de călcat), sau mecanizat. Pentru plisarea mecani- 
zată a textilelor e necesară plisarea unor modele 
de hârtie cari se aplică pe materialul de plisat, 
și cari constitue o formă care cuprinde materialul și 
îl protejează întimpul aburirii, când se fixează cutele. 

14. Pliseu[nnuccupoBea; plissures; Falten; plait- 
ings; &sszehajtogatăs]. Ind. text. V. sub Plisare. 

15, Pliu [cruamka; pli; Falte; fold; ránc]: 
1. Cuţă. — 2. Cută lungă a îmbrăcămintei femi- 
nine, care se deosebește de pliseu prin faptul 
că îndoiturile țesăturii se presează foarte puțin, 
pentru a se obține efectul de falduri lungi, deschise. 

16. Plivit [BbinanblBanne; sarclage; Ausjătung; 
weeding; kigyomlálás]. Agr.: Suprimarea dela bază 
a lăstarilor, a buruenilor sau a plantelor de prisos, 
crescute din butuc, din tulpină, din ramuri vechi 
ale unui pom sau arbust, sau din lanuri. Sin. Plevilă, 
Pliveală, Plivire. Pentru plivitul viței de vie,v. Plevilă. 

17. Ploaie [qoitmb; pluie; Regen; rain; eső]. 
V. sub Meteori apoși. 

18. Ploaie de calcul [pacyeTHbIÄ noxAb; oluie 
de calcul; Berechnungsregen; calculation rain; 
számiłási eső]. Canal.: Ploaie de o anumită fre- 
cvență, folosită la calculul unei canalizări, având 
durata egală cu timpul în care apa parcurge 
lungimea canalului. Exemplu: Dacă, peniru o anu- 
mită frecvenţă, ploaia de 30 |/s corespunde unei 
durate de 20 de minute, ea este o ploaie de 
calcul pentru canalele a căror lungime este parcursă 
de apă în 20 de minute. 


+, Ploaie de pulberi [TbIIbHbIÄ HOH b; pluie 
de poussière; Staubregen; dust rain, blood rain; 
pores6]. V. sub Plancton atmosferic. 

2 ~ de sânge [kpoBanoii Moab; pluie 
de sang; Blutregen; blood rain; vsresâ]. V. sub 
Plancton atmosferic. 

s. Ploaie, insialație de ~ artificială [ycra- 
HOBKa JIA HCKYCCTBeHHOTO HOWAA; installa- 
tion d'arrosage; Regenanlage; raining plant, wa- 
tering plant; mesterséges esôberendezés]. Hidr. a.: 
Instalaţie pentru irigarea prin aspersiune (v.). Se 
compune din: un grup mașină de forță—pompă; 
o rețea de conducte de distribuție, de obiceiu 
îngropate, şi hidranţii de distribuţie; o reţea de 
conducte secundare de distribuție, de obiceiu 
demontabile; conducta demortabile pentru apara- 
tele de stropit; aparate de stropit. 

Aparatele de stropit sunt constituite, fie din 
conducte cari au montate — da-a-lungul uneia 
sau a două generatoare — o serie de ajutaje 
cu un singur orificiu (și cari stropesc o fășie lată 
de 6:::20 m), fie din conducte cari au concentrate 
într'o piesă o serie de ajutaje, astfel încât pot 
acoperi cu ploaie o suprafață (de contur rotund 
sau dreptunghic) de câteva sute de metri pătraţi. 

4. Ploioasă, perioadă [10W NJIHBbI}Ñ nepHom 
période pluvieuse; Regenperiode; rainy period; 
es&peri6dus, esâtartam]. Meteor.: Orice perioadă 
de timp în care cantitatea mijlocie de precipitații 
este superioară valorii normale. Se deosebesc: 

Perioadă ouțin ploioasă, când excesul mijlociu 
este de cel mult 20%; perioadă ploioasă, în care 
excesul mijlociu ajunge până la 30%; perioadă 
foarta ploioasă, în care excesul mijlociu poate 
ajunge până la 50%; perioadă excesiv de ploioasă, 
când excesul mijlociu depășește 50%. 

s. Pioios, timp ~ ÎqowmlnBaa noroma; 
temps pluvieux; Regenzeit, regnerische Zeit; rainy 
weather; esős idő]. Meteor.: Timp în care canti- 
tatea de precipitaţii căzute este mai mare decât 
cea normală. 

e. Plombagină  [konupoBaunbnaa Oymara; 
ra pi Graphit; plumbago; grafit]: Sin. Gra- 
fit (v.). 

7. Plombare [nnomGupoBanue; plombage; 
Stopfen; mending; aláverés, tömés]. Drum.: Opera- 
țiunea de astupare a găurilor sau a gropilor mici, 
izolate, dintr'o îmbrăcăminte rutieră, cu ajutorul unui 
material mineral, legat, de obiceiu, printr'un liant 
hidrocarbonos (bitum sau gudron). 

s. Plombină: Fir cu plumb. (Termen minier). 

ə. Plonjor: Sin. Piston plonjor (v.). 

10. Plonjor electric [»nerrponayumep; plon- 
geur électrique, thermo-plongeur; elektrischer 
Tauchsiader; immersion heater; búvárforraló]. 
Elt: Aparat care încălzeşte un lichid printr'o 
rezistență electrică, prin imersiunea aparatului în 
acel lichid. 

1. Plop [rononb; peuplier; Pappel; poplar; 
nyárfa]. Silv., Ind. lemn.: Arbore, de obiceiu cu 
talie mare, din familia salicaceelor, genul Populus, 
care cuprinde cca 20 de specii. Crește în regiu- 
nile temperate ale emisferei boreale din Europa, 
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din Asia şi din America. Fructifică dela 15 până 
la 20 de ani, dar înmulțirea prin seminţe e ne- 
sigură, Plopul lăstărește și se înmulțește și prin 
butășire; trăiește izolat, în general, cca 100 de ani; 
cere soluri uşoare, roditoare și umede, de exemplu 
pe malul apelor, pe terenurile mlăștinoase, etc. 

Speciile mai importante sunt: 

12, ~ alb [cepeGpucrbiii Tononb; peuplier 
blanc; Silberpappel; white poplar; fehér nyárfa]: 
Populus alba L.; arbore înalt până la 30 m, care 
crește în lunci și în zăvoaie; are coroana mare, 
frunzele ovale, acoperite pe fața interioară cu 
un praf alb, și lemnul alb, moale, lucitor, cu 
structură fină, cu d. 0,45:::0,55; e folosit la fa- 
bricarea cherestelei ușoare, a tâmplăriei, a lš- 
zilor, și drept combustibil. Se cunosc varietățile 
de plop alb argintiu și de plop alb piramidal. 

13. ~ de Canada [ranancruii rononb; peu- 
plier du Canada; kanadische Pappel; Carolina poplar; 
kanadai nyárfa]: Populus canadensis Michx.; arbore 
înalt până la 30 m, cu circumferența de cca 7 m, 
cu tulpina cilindrică, neramificałă, și cu scoarța 
cenușie, rugoasă; are frunze mari, triunghiulare, 
glabre, de coloare verde, și lucioase pe ambele 
fețe. Are lemnul ușor (d. 0,38.::0,44), alb-găl- 
buiu, omogen, lipsit de noduri; crește repede, 
şi este folosit la îimpădurirea regiunilor umeda; în 
industrie e folosit la confecţionarea furnirelor, a 
instrumentelor de desen, și la fabricarea celu- 
lozei. 

14, ~ de munte (Populus tremula L.). V. Plop 
tremurător. 

15, ~ negru [OCOKOPb; peuplier noir; 
Schwartzpappel; black poplar; fekete nyárfa]: 
Populus nigra L.; arbore înalt până la 25 m, care 
creşte în lunci şi în zăvoaie; are coroana largă, 
neregulată, cu frunzele triunghiulare, glabre și 
lucioase pe ambele fețe; are ramuri drepte, cari 
apar începând dela baza trunchiului. Lemnul 
plopului negru e alb, cu nuanțe roșietice, poros, 
noduros, moale, ușor (cu d. 0,40.:.::0,58); e 
cultivat pe marginea şoselelor și e folosit în in- 
dustrie pentru cherestea ușoară, pentru mobilă, 
furnire, lăzi, celuloză, etc. Mugurii plopului negru 
conţin o rășină aromatică, cu care se prepară un 
unguent folosit în farmacie. 

18. ~ tremurător [ocuna; peuplier tremble; Zit- 
terpappel, Espe; aspen; rezgő nyárfa]: Populus tre- 
mula L.; arbore înalt până la 20 m, care crește 
în regiunea dealurilor. Are frunze aproape cir- 
culare, cu marginile dinţate, și scoarță cenușie, cu 
brazde. Lemnul său e alb, ușor, moale, de mică 
rezistență şi puțin durabil. Se folosește în indus- 
trie pentru furnire, pentru confecţionarea de in- 
strumente de desen (planşete), de bețe de chi- 
brituri, lână de lemn, și la fabricarea celulozei. 

17. Ploropan. V. Hardpan. 

18. Ploscă [þnara; gourde; Holzflasche; gourd; 
kulacs]. Ind. țăr.: Recipient de capacitate mică 
(până la 1 sau 2 litri), în general turtit, și care 
are un gât care se poate astupa; e folosit pentru 
păstrat și transportat apă. 
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1, Ploşniţele cerealelor [anakoBbie Knonbi; 
punaises des céréales; Weizenwanzen; cereal bugs; 
gabonapoloska]. Agr.: Eurygaster maura L., E. 
austriaca Schrd., E. integriceps Put., Aelia acu- 
minata L., A. rostrata Boh.; Ord. Rynchota, Sub- 
ord. Heteroptera. Specii de insecte etero- 
ptere din familia scutelarideelor și a pentatomi- 
deelor. Speciile de Eurygaster au corpul colorat 
foarte variat (cenușiu, cafeniu, roșcat și chiar 
negru), unele prezentând diferențe morfologice; 
cele mai importante specii sunt: Eurygaster maura L. 
are capul obtuz și clypeus-ul liber, pronotumul 
prezintă marginile laterale aproape drepte și lun- 
gimea corpului variază între 9 și 10,5 mm; Eury- 
gaster austriaca Schrd. are capul ascuţit, cly- 
peus-ul este închis între obraji și lungimea 
corpului este de 11,5:::13 mm; Eurygaster inte- 
griceps Put. are forma capului asemănătoare cu a 
celui dela E. maura L.; pronotumul prezintă margi- 
nile laterale convexe și lungimea corpului este 
de 11:::13 mm. Aceste specii sunt răspândite 
aproape în toate regiunile de cultură a cerea- 
lelor, în stepă ca și în regiunile de coline în țara 
noastră, E. maura L. ajungând până la 900 m altitu- 
dine (Câmpulung, Bucovina), iar E. integriceps Put. 
fiind cantonată în special în Dobrogea. — Spe- 


noilor adulți dela seceriș; momeli toxice. În 
URSS se practică prăfuirile din avioane, cu arse- 
niați de calciu, efectuate cu 2::-:3 săptămâni 
înainte de seceriș. 

2. Plot [ronranr; plot; Schaltstick, Kontakt- 
klotz, Kontakistiick; contact stud; kapcsoló tuskó, 
kapcsol6 darab]. Elt.: Fiecare dintre piesele metalice 
cilindrice sau prismatice, fixate într'un corp sau pe 
un corp de material izolant, dispuse în cerc sau în 
elice și legate la câte o derivație a unui circuit elec- 
tric, și prin care, cu o manetă metalică de con- 
strucție corespunzătoare, se stabilește un contact 
electric nepermanent cu restul circuitului, în ve- 
derea varierii uneia dintre mărimile lui caracteristice 
(rezistență, reactanță). Sunt folosite la reostatele 
cu manetă, la capurile distribuitoare (delco-uri), etc. 

Uneori, la cutiile de rezistențe, ploturile sunt 
apropiate și dispuse în linie dreaptă, fiecare pe- 
reche constituind bornele unei rezistențe etalon; 
între ele sunt practicate locașuri tronconice, iar 
contactul dintre ploturi se stabilește cu fişe meta- 
lice tronconice, introduse în locașuri. Prin iniro- 
ducerea sau scoaterea unei fişe, se poate mic- 
șora, respectiv se poate mări, cu valoarea cores- 
punzătoare a etalonului, rezistența sau reactanța 
circuitului în care este legată cutia de rezistențe, 


ciile de Aelia (acuminata și rostrata) au coloarea | sau de reactanțe. 


galbenă palidă, cu dungi cenușii deschise; cele 
mai importante specii sunt: Aelia acuminata L. 
prezintă, pe femurele mediane și posterioare, 
două pete mici, negre, și lungimea corpului va- 
riază între 8 și 10 mm; Aelia rostrata Boh. are pe 
femure un singur punct negru; ultimele două 
specii se găsesc răspândite în toată ţara noastră, 
atacând cerealele (în stare de larve sau de adulți) 
în toate stadiile de desvoltare ale plantei, și pro- 
vocând pagube mari. 

Atacul acestor ploșnițe, mai ales al speciilor 
de Eurygaster, prezintă importanță mai mare 
când boabele sunt în lapte sau aproape de 
coacere; atacul are ca urmare sbârcirea boa- 
belor (șiștăvirea); boabele atacate într'un stadiu 
mai înaintat, deși au formă asemănătoare cu a 
boabelor sănătoase, se deosebesc totuși de aces- 
tea printr'o mică pată, circulară sau ovală, de 
coloare mai deschisă, cu un punct în locul în care 
s'a produs înțeparea; la boabe aproape de coa- 
cere, o serie de substanțe de rezervă depuse 
în endosperm sufar modificări, glutenul se de- 
preciază din punctul de vedere calitativ şi canti- 
tativ, pierzând structura elastică, devenind moale, 
lipicios, curgător. Aluatul provenit din această 
făină nu panifică normal. Degradarea glutenului este 
în legătură și cu soiul de grâu; un grâu mai bun 
suportă un procent mai mare de boabe ata- 
cate (până la 10%); la grâul mai slab, canti- 
tatea de boabe atacate este până la 5%. Atacul 
ploșnițelor variază dela an la an. Metode de com- 
batere sunt: adunarea adulţilor hibernanţi şi a 
noilor adulți; pregătirea cartierelor de iernare 
(șanțuri, gropi), umplute cu frunzar, în câmpurile 
invadate de ploșnițe; plante-capcană (benzi de 


cereale sau graminee spontane) pentru atragerea | 


s. Plot: 1. Placă turnantă sau placă metalică. 
— 2. Straţificație cu suprafaţă de alunecare. (Ter- 
men minier, Valea Jiului). 

4. Plow-pan. V. Hardpan. 

s. Pliicker, formulele lui ~ [popmyabi nJnrore- 
pa;formules de P.; P. Formeln; P.'s formulas;P. kép- 
letei]. Geom., Alg.: Relaţii între gradul n, numărul 
punctelor duble d, numărul punctelor cuspidale k, 
clasa m, numărul tangentelor duble 3, numărul 
punctelor de inflexiune i, la o curbă algebrică 
plană, care are numai noduri și puncte cuspidale 
de prima specie: 
m=n(n—1)—2d—3k; i=3n(n—2)—6d—8k; 
n=m(m—1)—22-—3i; k=3m(m-—2)—63-—8i. 


s. Plug [nnyr; charrue; Pflug; plough, plow; 
eke]. Agr.: Uneaită agricolă folosită pentru aratul 
solului și pentru lucrări de desmiriștire, de des- 
fundare, etc., atât pe ogoare, cât și în vii, în 
grădini, plantaţii. fructifere, fânețe și pășuni, re- 
giuni de pădure, regiuni mlăștinoase, miriști, etc. 
Pământul se lucrează cu plugul prin tăierea în 
lung și răsturnarea unui strat superficial, execu- 
tând astfel fărâmarea, mărunțirea, întoarcerea și 
afânarea pământului, distrugerea buruenilor, adu- 
cerea la suprafață a substanţelor nutritive (cari au 
fost spălate de apă din stratul superficial și duse 
în adâncime), amestecarea pământului cu resturile 
de plante și cu îngrășăminte, etc. Grosimea stra- 
tului de pământ tăiat (adâncimea brazdei) de- 
pinde de felul lucrării și, din acest punct de vedere, 
se deosebesc: pluguri de desmiriștire, cu adân- 
cimea de tăiere până la 12 cm; pluguri de arătură, 
cu adâncimea de tăiere de 13..::14 cm; pluguri de 
desfundare, cu adâncimea de tăiere de 40- -80 cm. 
Pămânţul din fundul unei brazde e adus la supra- 


față şi cel dela suprafaţă e depus în fundul brazdei, 
astfel încât se pierde o parte din umiditatea 
pământului; din acest motiv e recomandabil să 
se folosească diferite tipuri de pluguri, după 
felul lucrărilor și după anotimpurile în cari se 
execută, și anume: în lucrările de primăvară, cari 
consistă în sdrobirea și în amestecarea pămân- 
tului, se preferă plugul multidisc (v. sub Plug cu 
discuri), care nu răstoarnă brazda, sau cultivatorul 
(v. $.); în lucrările de vară, cari sunt, în general, des- 
miriștiri (pentru cari e necesară o adâncime de ară- 
tură până la 18 cm), se preferă plugul desmiriștitor 
sau cultivator (mai ales în regiunile secetoase); 
în lucrările de toamnă, cari reclamă o adâncime 
de arătură de 22:::25 cm, pentru ca pământul 
care rămâne negrăpat peste iarnă să inmagazineze 
o cantitate mare de apă și de zăpadă, se pre- 
feră plugul cu brăzdar sau plugul cu discuri 
mari; în lucrările întâmplătoare, ca desțelenirea 
sau desfundarea (cari se execută toamna, pentru ca 
pământul să degere și să se mărunțească), se 
preferă pluguri speciale. 

Organele principale ale unui plug (v. fig. I şi Il) 
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au forma de disc (cu diametrul de 400 mm și cu 
grosimea de 4:::6 mm) cu muchia ascuţită, ca să 


II. Poziţia cuțitulul rotativ, faţă de trupiţă. 
1) cuțit rotativ; 1”) suportul cuțitului; 2) brăzdar; 3) cormană; 
4) plaz; 5) bârsă; 6) cadru, 


poată tăia atât pământul, cât și buruenile, rădă- 
cinile, etc. Acest cuțit rotativ, cu care nu se lucrează 
în terenuri pietroase (fiind fragil), nu trebue 
ascuțit decât la fabricare, deoarece se reascute 
singur în contact cu solul. În mod normal, înaintea 
fiecărei trupițe se montează câte un cuțit rotativ, 
pentru a tăia buruenile, a împiedeca înfundarea 
plugului, și pentru a menaja muchia din față a 
cormanei; în pământurile afânate și fără burueni, 


sunt: organe active, cari sunt cuțitul sau discul, | se montează un cuțit rotativ numai înaintea ultimei 


brăzdarul (cuți- 
tul lat) și cor- 
mana;organe de 
transmisiune, cari 
sunt grindeiul şi 
bârsa, la unele 
pluguri, sau ca- 
drul (rama) și 
bârsa la altele; 
organe de con- 
ducere și de re- 
glare, cari sunt 
coarnele, talpa 
sau plazul, regu- 
latorul, avantre- 
nul sau suportul, 
triunghiul de trac- 
țiune (la plugu- 
rile cu tracțiune 
mecanică). La 
plugurile cu brăz- 
dar, bârsa, cor- 
mana, brăzdarul 
şi plazul formează trupița (corpul de plug), iar 
la plugurile cu discuri, discul înlocuește brăzdarul 
și cormana, 

Cuţitul sau fierul lung (v. fig. I) taie în sens 
vertical fășia de pământ care urmează să fie răs- 
turnată de cormană. Are formă alungită, cu sec- 
țiune dreptunghiulară în zona de fixare, și triun- 
ghiulară în zona lamei tăietoare. Se confecţio- 
nează din oțel, călit (cu duritatea 350-.:400 Hp) 
numai în zona lamei. Se fixează de grindeiu (6), 
cu ajutorul unei bride, inclinarea față de fundul 
brazdei fiind de 60.::75*; vârtul cuțitului trebue 
să fie cu 20:::30 mm mai sus decât celal brăz- 
darului (2) și cu 2:::5 mm în afara muchiei cor- 
manei (3). — Unele pluguri cu tracțiune mecanică 
sunt echipate cu cuțite rotative (v. fig. II), cari 


|. Plug cu tracțiune animală. 
1) cuţit (fier lung); 2) brăzdar (fier lat); 3) cormană; 4) plaz sau talpă; 5)bârsă; 6) grin- 
deiu; 7) antetrupiţă; 8) cruce; 9) lanţ; 10) regulator; 11) avantren; 12) coarne; 
a) adâncimea arăturii; b) lățimea de lucru a trupițel. 


trupițe, pentru 
ca ultima brazdă 
să rămână cura- 
tă. Cuţitul rotativ 
prezintă des- 
avantajul cătinde 
să ridice plugul 
din brazdă, dar 
plugul de trac- 
tor e greu, și 
efectul e neiîn- 
semnat. 
Brăzdarul (2) 
sau fierul lat taie 
brazda în sens 
orizontal. După 
tăiere, brazda se 
urcă pe brăzdar, 
unde încep răsu- 
cirea și răsturna- 
rea, cari sunt ter- 
minate de cor- 
mană. Brăzdarul, 
care se prinde de bârsă (5) prin şuruburi cu cap înne- 
cat, are formă trapezoidală și se confecționează din 
oțel, călit(cu duritatea 350.:550 Hg) în lungultăișulu: 
(pe o bandă de 2:::4 cm). Ascuţirea se face 
prin batere pe dos și niciodată pe partea din 
față, adică pe partea pe care alunecă pământul, 
deoarece neregularitățile provocate de batere 
ar mări rezistența la tracţiune. — La plugurile cu 
discuri, discul (v. fig. III) are forma unei calote ste- 
rice cu partea concavă îndreptată înainte. Datorită 
forței de frecare cu solul, discul se învârteşște şi 
taie brazda, care se urcă pe fața concavă a dis- 
cului, pământul fiind apoi deplasat pe lăţimea 
brazdei. În general, aceste pluguri sunt recomanda- 
bile pentru terenurile buruenoase și rădăcinoase, 
dar nu sunt bune pentru solurile pietroase; în acest 
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din urmă caz se ştirbește muchia discurilor, pen-| gul în brazdă. Plazul se confecționează din oțel, 
trucă pietrele saltă plugul din brazdă, pe când | călit pe suprafața de frecare. 


în celelalte soluri, mu- 
chia se ascute singură II 
prin frecarea cu pă- 
mântul. 

Cormana (3) este 
organul activ care ter- 
mină acțiunea cuțitului 
şi a brăzdarului. După 
ce brazda a fost tăiată 
vertical de cuțit și ori- 
zontal de brăzdar, ea 
începe să se urce pe 
brăzdar și apoi pe 
cormană, unde se ră- 
sucește, se răstoarnă, 
se rupe şi este împin- 
să în lături (în figură, 


` 
ANY 
Ò 
h: 


spre dreapta). Cor- III. Profilul brazdei, la arătura cu 


mana, care se prinde phiil eu dcdi: 


de bârsa (5) Prin $U- 1)disc;2)profilularăturii; a) adân- 
ruburi cu cap înnecat, cimea arăturii; D) diametrul discu- 
se confecționează din lul; d) distanța dintre discuri; 
pa pă ata a) unghiul de atac al discului. 

înălțimea (Z) puțin mai mare decât adâncimea 
brazdei (P), adică 

1=(1,25:::1,50)h. 

Brazda fiind întoarsă da cormană, răsturnarea cât 
mai completă e condiţionată atât de forma aces- 
teia, cât și de structura solului; cormana e aproape 
plată, pentru pământul lipicios, și strâmbă, pentru 
pământul afânat (cu cât pământul e mai lipicios, 
cu atât brazda se va fărâma mai puţin în momen- 
tul răsturnării, pe când pământul afânat se răs- 


Bârsa (5) e piesa care servește la îmbinarea 
cormanei, a brăzdarului și a plazului (4), și asi- 
gură legătura acestora cu grindeiul. Bârsa se 
confecționează din oțel forjat sau turnat, şi are 
o formă rotunjită la partea anterioară, ca să nu 
prindă burueni (nu reclamă un material de duri- 
tate mare, deoarece e protejată de piesele ac- 
tive ale plugului). 

Grindeiul (6) e organul asupra căruia se exer- 
cită forța da tracțiune şi care transmite această 
forță la trupiță (corpul plugului); pe grindeiu, cu 
care trupița e asamblată prin intermediul bârsei, 
se găsește o cruce (8), pe care se prind cele 
două lanţuri de legătură cu avantrenul (11). Unul 
dintre lanţuri (de obiceiu cel din stânga) este 
înzestrat cu un tendor care prinde capetele de 
lanţ; învârtind piulița tendorului la dreapta sau 
la stânga, lanţul se strânge sau se slăbește. Grin- 
deiul (6) este o bară de oţel, dreaptă sau curbă, 
cu secțiunea transversală dreptunghiulară, în dublu 
T sau în U. — La plugurile cu tracțiune meca- 
nică, grindeiul e înlocuit printr'un cadru cu care 
se asamblează trupițzle (corpurile de plug). 

Antetrupița (7) este un organ asemănător tru- 
piței, dar mai mic; lățimea suprafeței ei active 
(de lucru) este de cca 2/3 față de cea a trupi- 
ței, iar adâncimea, də cca 1/2. Este fixată de 
grindeiu și e plasată în faţa cuţitului. Se reco- 
mandă ca lucrările solului să se facă cu plugul 
cu antetrupiță, deoarece în felul acesta se men- 
ține sau se reface structura solului. 

Regulatorul (10) servește la potrivirea adânci- 
mii și a lăţimii de lucru a plugului. Adâncimea 
de lucru se reglează prin ridicarea sau coborirea 


toarnă mai anevoie). După formele pe cari le pot | grindeiului (6), iar lățimea de lucru, prin împin- 
avea cormanele, ele se grupează astfel: cormană | gerea grindaiului la dreapta sau la stânga. — 
elicoidală, care este mult răsucită, pentru a răsturna | La plugul fără suport, regulatorul este format din 


brazda cât mai K 
complet, şi care e 
folosită peniru so- 
lurile grele sauţe- >. 
lină; cormana cilin- 
drică, a cărei su- 
prafațłă activă e ci- 
lindrică, pentru a 
fărâma brazda prin 
încovoierea ei; 
cormana cilindro- 
elicoidală  (cultu- 
rală), care este ase- 
mănătoare cu cea 
cilindrică, având. 
însă o mică por- 
țiune elicoidală la 


lindrică în jumă- 
tatea din faţă și elicoidală în cea din spate. 


i IV. Plug cu tracțiune mecanică. 

partea superioară; 1) cuţit rotitor; 2) brăzdar (fier lat); 3) cormană; 4) plaz sau talpă; 5) bår- A 
cormana combi- să; 6) cadru; 7) antetrupiţă; 8) și 8') volane; 9) dispozitiv de punere și scoatere de tracțiune la 
nată, care este ci- din brazdă; 10) şi 10') coturile osiei avantrenului; 11) triunghiul de tracțiune; dreapta sau la stân- 


12) roata din spate. 


două bare, una 
orizontală și alta 
verticală, aşezate 
în cruce la capătul 
grindeiului; regla- 
rea se face miş- 
când grindeiul în 
sens orizontal sau 
vertical, pe aceste 
bare. — La plugul 
care are ca suport 
o patină sauo roa- 
tă, reglarea adân- 
cimii se efectu- 
ează ridicând sau 
coborînd roata iar 
lățimea ss reglea- 
ză mutând cârligul 


ga grindeiului. — 
Plugurile cu tracțiune mecanică (v. fig. IV) sunt 


Plazul (4) este fixat de bârsă și, în serviciu, se | echipate cu o osie cu două coturi (10) și (10”), 
freacă de fundul brazdei, pentru a menţine plu- | cu ajutorul cărora se poate cobori sau ridica 


partea din față a plugului, partea din spate pu- | 
tând fi reglată cu ajutorul roții (12). Pentru păs- 


trarea orizontalităţii cadrului în timpul lucrului, fie- | dreapta fiind aplecat, 


care dintre cele trei roți ale plugului se poate 
regla separat, cu ajutorul volanelor (8) și (8'). 
Când coturile osiilor sunt în plan vertical, plugul va 
fi în poziţia de transport; în serviciu, cu cât coturile 
se apropie mai mult de orizontală, cu atât se 
mărește adâncimea de lucru. Roata (12), afară 
de faptul că ajută la reglarea adâncimii de lucru, 
servește și la conducerea plugului în raport cu 
peretale brazdei. Pentru reglarea lăţimii de lucru 
se folosește triunghiul de tracțiune (11), regla- 
rea fiind obținută prin mutarea traversei pe ba- 
rele triunghiului. 
Avantrenul sau co- 
tiga (v. fig. IşiV)serve- 
şte la sprijinirea ca- 
pătului din faţă al grin- 
deiului. Cotiga este 
legată de plug prin 
lanţuri (v. fig. 1), ceea 
ce-i dă posibilitatea să 
se miște aproape liber 
față de plug. Pentru 
a-și păstra orizonta- 
litatea în timpul lu- 
crului (v. fig. V), roata 
de brazdă (1) este 
mai mare decât cea 
de câmp (2); osia roții 


y 


f 


V. Avantren. 
1) roată de brazdă; 2) roată de 
câmp; 3) îmbinare cu şuruburi; 
4) fereastra mare; 5)fereastramică; 
6) şea; 7) traversă; 8) bară de trac- 


mai mari e solida- țlune; 9) inelul de capăt al barei 
rizață Printr'o bridă (3) de tracțiune; 10) lanţuri de legă- 
de osia roții mai tură cu grindeiul. 


mici (brida fiind în 

vecinătatea acesteia din urmă) și astfel se 
măreşte posibilitatea de reglare a orizontalităţii. 
Deci osia este formată din două bucăţi, pe por- 
țiunea lungă a osiei fiind fixată fereastra mare (4), 
în poziție verticală, și fereastra mică (5), în 
poziție orizontală; pe fereastra mare este mon- 
tată o șea dublă (6), fixată pe traversa (7), 
și pe şea se sprijine grindeiul plugului; fereastra 
are o serie de găuri, iar în traversă e practicată 
o despicătură, ceea ce permite deplasarea șelei 
(respectiv a grindeiului) la dreapta sau la stânga 
şi în sus sau în jos, pentru reglarea lățimii și a 
adâncimii brazdei. Fixarea șelsi în diferitele po- 
ziții pe cari le poate lua pe fereastra mare se 
face cu ajutorul unui șurub, în sens orizontal, şi 
cu ajutorul găurivor, în sens vertical. Fereastra 
mică (5) poartă bara de tracțiune (8), prinsă de 
osia cotigii; pe fereastra mică sunt practicate, 
de asemenea, o serie de găuri cari fac posibilă 
deplasarea barei de tracțiune (8) în diferite po- 
ziții spre dreapta sau spre stânga. În mod nor- 
mal, bara de tracţiune trebue să fie perpendicu- 
lară pe osie. — Plugurile mari cu tracţiune meca- 
nică (v. fig. IV), auun triunghiu de tracțiune (11); 
triunghiul de tracțiune este constituit dintr'o tra- 
versă și din două bare cu găuri, cu ajutorul că- 
rora se poate regla lățimea de lucru. 
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Coarnele (12) servesc la conducerea plugului. 
Ele sunt fixata asimetric pe grindeiu, cornul din 
pentru a  înlesni scoa- 
terea plugului din brazdă, la întoarcere. Coarnele 
sunt confecționate din oțel călit şi au la capete 
câte un mâner cu plăsele de lemn sau de tablă; 
la plugurile obişnuite, cornul din stânga are o 
gardă (patină), pe care alunecă plugul când este 
culcat pentru schimbarea brazdei, iar plugurile 
de vie au la fiecare corn câte o gardă (patină), 
pentru a proteja mâinile muncitorilor, când plu- 
gul se apropie prea mult de butuci. 


Dispozitivul de punere și de scoatere din brazdă, 
folosit la plugul cu tracțiune mecanică (v.fig. IV), 
este montat pe roata de câmp a plugului, fiind 
acționat de tractorist cu ajutorul unei sfori groase. 
Dispozitivul automat este format dintr'un disc cu 
două scobituri diametral opuse, așezat la capă- 
tul semiosiei roții stângi, și înzestrat cu un opri- 
tor; cadrul plugului se sprijine în una din scobi- 
turile plugului, printr'o bară care are la capăt o 
rolă. Roata se învârtaște liber pe semiosie, iar 
în momentul în care tractoristul trage de sfoară, 
rola iese din scobitură, eliberând opritorul, care 
se cuplează cu un clichet; discul face o jumătate 
de învârtitură, ridicând cotul semiosiei și scoțând 
plugul din brazdă. Decuplarea opritorului de cli- 
chet o face rola care intră în scobitura opusă; 
la o nouă acţionare, rola va ieși, și plugul va 
cădea în brazdă, datorită greutății proprii. 


Organele active ale unui plug pot fi târitoare 
sau rostogolitoare. — Plugurile cu organe târi- 
toare sunt cela cu trupițe obişnuite, cari sunt de 
uz general. Aceste pluguri, cu tracțiune animală 
sau mecanică, prezintă următoarele desavantaje: 
se infundă în locuri cu burueni, cu paie, vrejuri, 
coceni, etc., și trebue să fie oprite pentru a fi 
curățite; se acaţă de rădăcini și trebue să fie 
date înapoi și desprinse, pentru ca plugul 
să nu se rupă. — Piugurile cu organe roti- 
toare sunt cele cu discuri, cari se folosesc în 
terenuri îmburuenite sau cu ierburi mari, în tere- 
nuri despădurite, etc. Aceste pluguri, în general 
cu tracțiune mecanică, prezintă următoarele des- 
avantaje: uzura palierelor discurilor reclamă re- 
parații costisitoare; fundul arăturii nu are o adân- 
cime uniformă (v. fig. III), datorită felului de 
mişcare a discurilor în timpul lucrului. Avantajele 
plugurilor cu discuri sunt: discul, prin rostogolire, 
taie buruenile și ierburile pe cari le introduce 
sub brazdă; discul trece peste rădăcini, și astfel 
plugul nu sufere stricăciuni. 

În general, plugurile se împart în pluguri cu 
tracțiune animală și pluguri cu tracțiune mecanică. 

1, Plug cu tracțiune animală [nuyr C HBOT- 
HO Taroă; charrue à traction animale; Pflug 
mit tierischer Zugkraft; plough with animal trac- 
tion; fogatos vontatăsu eke]: Plug care, în ser- 
viciu, e tras de animale de tracțiune. Acest plug, 
cu organe active târitoare sau rostogolitoare, poate 
fi cu grindeiu sau cu cadru (ramă). Plugurile 


|cu grindeiu sunt: pluguri fără suport (v. fig. 1), 
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cari au o construcție simplă; pluguri cu suport, 
la cari suportul e înzestrat cu o patină (sabot) sau 
cu roată (v. fig. ll); 

plugul cu avantren !/ 


(plug cu rotile), care = > 
se sprijine pe două N 
roți dispuse în partea < 
sa din față. Plugui cu 


cadru poate avea două 
roți, dintre cari una 
e roata de câmp și 
cealaltă e roata de 


2 


1. Plug cu grindelu, fără suport. 
brazdă, — “sau trei 1) cuţit (fierul lung); 2) brăzdar 
roți, a treia fiind roa- (fierul lat); 3) „cormană; 4) grin- 


ta de transport; plu- deiu; 5) regulator; 6) bară de 
gul cu cadru e echi- 


pat, în general, cu mai 
multe trupițe. 
Plugurile cu sau fără suport (v. fig. 1) se folo- 
sesc, de obiceiu, la lucrările de arătură în vie. 
Plugurile fără suport și cele cu patină (sabot) au o 


tracțiune; 7) coarne. 


II. Plug cu grindeiu, cu o roată. 
1) trupiță (brăzdar, cormană, plaz și bârsă); 2) grindeiu; 3) re- 
gulator; 4) bară de tracțiune; 5) coarne; a) adâncimea ară- 
turli; b) lățimea de lucru a trupiţei; hı) și he) limitele de re- 
glare în adâncime a cărligului de tracțiune; |) și la) limite- 
le de reglare în plan orizontal; H) înălțimea mânerului coar- 
nelor; m) distanța dintre mânerele coarnelor. 


stabilitate mică în timpul lucrului; de aceea se 
preferă plugurile cu o roată. În țara noastră se 
construeşte plugul cu o roată (v. fig. ll), pentru adân- 
cimea brazdei a = 160 mm, cu următoarele caracte- 
ristice: lățimea de lucru B= b = 200 mm, diametrul 
roții D,,= 280 mm şi greutatea de 30:::40 kg. 


Plugul cu cotigă se folosește în diferite sco- 
puri, de exemplu pentru arături, desmiriștiri, etc., în 
terenuri aproape plane (v. fig. Ill) sau incli- 
nate (v. fig. IV). De aceea, plugurile cu cotigă 
se împart cum urmează: pluguri pentru soluri 
mijlocii, pi pentru soluri grele, pluguri pentru 
coastă. În țara noastră se construesc pluguri cu 
cotigă, cu următoarele caracteristice: plugurile 
pentru soluri mijlocii, pentru adâncimea brazdei 
a= 180 mm, au lățimea de lucru B=b=230 mm, 
diametrul roții de câmp D,, = 480 mm, diametrul 


roții de brazdă D,=600 mm și greutatea de 


75---85 kg;plugurile pentru solurile grele (v. fig. Ill), 
pentru adâncimea de lucru a= 190 mm, au lățimea 
brazdei B=250 mm, diametrul roții de câmp 


D „=480mm, diametrul roții de brazdă D, = 600 mm 
şi greutatea de 90---95 kg; plugul pentru coastă 
(v. fig. IV), pentru adâncimea brazdei a= 180 mm, 
are lățimea brazdei B=b=230 mm, diametrul 


m 


fi 
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Pluguri cu grindelu, cu avantren. 
Ill) plug pentru soluri plane, grele; IV) plug pentru coastă; 
1) trupiță cu un brăzdar, o cormană, un plaz și o bârsă; 
1') trupiță cu o cormană şi două brăzdare; 2) antetrupiţă; 
3) grindeiu; 4) cruce; 5) lanţurile de legătură cu avantrenul; 
6) avantren; 7) bară de tracțiune; 8)'coarne; 9) roată de brazdă 
(cu diametrul Dg); 10) roată de câmp (cu diametrul Dm); 
11) regulator; a) adâncimea arăturii; aj) adâncimea de lucru 
a antetrupiţei; b) lățimea de lucru a trupiţei; b;) lățimea de 
lucru a antetrupiţei; H) înilțimea mânerului coarnelor. 


roților avantrenului D,,= Dy= 480 mm (roata de 


câmp fiind egală cu roata de brazdă). 

Plugul cu cadru sefolosește la arături, la des- 
miriștiri, etc., și poate fi cu sau fără pârghii 
de reglare (v. fig. V și VI). Plugurile cu pârghii au 
mecanisme de ridicare, simple sau diferenţiale, și 
se construesc cu două sau cu trei roţi (o roată din 
față și roata din spate rulând pe arătură); acest 
tip de plug, care la unele construcţii e înzestrat 
cu scaun, are, în general, 1:::4 trupiţe. Plugu- 
rile fără pârghii se construesc cu două roți și au 1-::2 
trupițe. În țara noastră se construesc pluguri cu ca- 
dru, cu următoarele caracteristice: plugurile cu o 
trupiță, pentru adâncimea arăturii a= 190 mm, au 
lățimea de lucru B=b=250 mm, diametrul roților 
avantrenului D,, = D,=480 mm, diametrul roții 


de transport D,=280 mm şi greutatea de cca 
75 kg; plugurile desmiriștitoare cu patru trupițe, 


H amana a 


Pluguri cu cadru, 
V) plug de arătură, cu o trupilă; VI) plug desmiriștitor, cu 
patru trupițe; 1) trupiță; 2) antetrupiță; 3) cadru; 4) pârghie 
<e reglare; 5) regulator; 6) bară de tracțiune; 7) pârghie de 
<onducere; 8) roată de brazdă (cu diametrul Dp); 9) roată de 
cămp (cu diametrul Dm); 10) roată de transport (cu diame- 
trul Dy; a) adâncimea arăturii; a,) adâncimea de lucru a ante- 
4rupiței b) lățimea de lucru a trupiței; b;) lățimea de lucru 


a antetrupilei; 8) lăţimea de lucru a plugului; h) înălțimea de | 


idicare a vârturilor brăzdarelor; h;) şi hs) limitele de reglare 


“în adâncime; |) și l;) limitele de reglare în plan orizontal, | 


H) înălțimea mânerului de conducere a plugului. 


peniru adâncimea arăturii a= 100 mm, au lăţimea 


de lucru B= 560 mm, diametrul roților avantre- 
nului D,,= D, = 480 mm, diametrul roții de trans- 
port D,= 280 mm și greutatea de 95:::100 kg. 


La plugurile cu cadru, roata de câmp și roata 
de brazdă au diametri egali. 


i. Plug cu tracțiune mecanică |nuyr c mexa- 
Huueckoi raroi; charrue à traction mécanique; 
Kraftzugpflug; plough with motor traction; gépi von- 
tatású eke]: Plug care, în serviciu, e antrenat (de 
»obiceiu remorcat) de o mașină de forță care, în 
«general, e un tractor (v. fig. 1). Acest plug, cu 
-organe active târitoare sau rostogolitoare, e un 
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plug cu cadru, construcția sa fiind mai grea și 
mai robustă decât a plugului cu tracțiune animală. 


l. Plug cu tracțiune mecanică, remorcat de tractor. 
1) tractor; 2) plug; 3) dispozitiv de cuplare. 


La lucrările cu tractoare de putere mijlocie se 
foloseşte, în general, plugul de arătură cu 3:::5 
trupiţe, sau plugul de desfundare (la o adâncime 
de 40;::70 cm) cu o trupiţă. 

Plugurile cu tracțiune mecanică, înzestrate cu 


| dispozitive de punere şi de scoatere din brazdă, 


se împart cum urmează: pluguri pentru soluri 
mijlocii şi ușoare, cu rezistența solului (v.) până 
la 50 kg/dm?; pluguri peniru soluri grele, cu 
rezistența solului până la 80 kg/dm?, cari sunt 
înzestrate cu scormonitoare. Plugurile pentru so- 
luri mijlocii și ușoare, cari se construesc cu 


ETRE 


Plug cu tracțiune mecanică. 
Il) plug pentru soluri uşoare și mijlocii; HI) plug cu scormo- 
nitor, pentru soluri grele; 1) trupiţă; 2) antetrupiţă; 3) scor- 
monitor; a) adâncimea arăturii; aj) adâncimea de lucru a 
antetrupiței; a) distanţa dintre cuțitul rotativ și vârful brăz- 
darului; aş) adâncimea de lucru a scormonitorului, măsurată 
dela tăişul brăzdarului; b) lățimea de lucru a trupiţei; b,) Iš- 
țimea de lucru a antetrupiţei; B) lățimea de lucru a plugului; 
h) înălțimea de ridicare a vârturilor brizdarelor. 


3:::4 trupițe și au o ramă specială cu 5-::7 
trupițe, servesc și pentru arături superficiale. În 
țara noastră se construesc pluguri cu tracțiune 
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mecanică, de uz general, cu următoarele carac- 
teristice: plugul cu trei trupițe, pentru adâncimea 
de arătură a=250 mm are lăţimea de lucru | 
B=900 mm, iar când e folosit cu ramă, pentru 
a= 160 mm are B=1150 mm; plugul cu patru 
trupițe (v. fig. II), pentru adâncimea arăturii 
a= 250 mm are lăţimea de lucru B= 1200 mm, 
iar când e folosit cu ramă, pentru a=160 mm | 
are B=1380 mm; plugul pentru soluri grele 
(v. fig. Ill), pentru adâncimea arăturii a = 250 mm 
are lățimea de lucru B=900 mm și adâncimea | 
de lucru a scormonitorului (măsurată dela tăișul 
brăzdarului) a,= 50::: 150 mm. | 

La arăturile superficiale se scot trupițele obiş- | 
nuite, antetrupițele și cuțitul rotativ, și se intro- | 
duce rama. 

În general, plugurile cu tracțiune mecanică au 
câte o antetrupiţă în faţa fiecărei trupițe, și un 
cuţit rotativ (cuţit-disc) în fața ultimei trupiţe. 
Aceste pluguri sunt înzestrate cu mecanismele 
următoare: mecanismul de reglare, care e acționat 
prin pârghii sau prin tije filetate, cu manivele 
sau cu volan; mecanismul de ridicare și de 
coborîre în timpul lucrului (de ex. mecanismul 
cu clichet), care asigură trecerea plugului din 
poziția de transport în poziția de lucru, și invers; | 
mecanismul de reglare a orizontalității, care e| 
acționat prin pârghii | 
sau prin tije filetate, 
cu manivelă sau cu 
volan; mecanismul de 
acţionare și de reglare 
a roții din spate, care 
asigură trecerea plu- f 
gului din poziția de mecanism de desprindere auto- 
transport în poziția de matš. 
lucru, şi invers, ca și 1) bară, legată de bara de trac- 
reglarea roții în braz- țiune a plugului; 2) resort; 3)co- 
dă. De obiceiu, plu- jier, înclichetat în pintenul (4); 
gurile sunt înzestrate 4) cârlig de cuplare cu tractorul; 
cu resorturi, pentru a 4) pintenul cârligului (4). 
se ușura ridicarea din 
brazdă și pentru a se amortisa șocul dintre trupiţe și 
sol, la coborire în poziția de lucru; de asemenea, au 
un dispozitiv de desprindere automată a plugului, 
de tractor, la suprasarcini sau la smucituri (v. fig.). — 

Din punctul de vedere al modului de lucru, 
plugurile cu tracțiune animală sau mecanică se 
împart în următoarele categorii: pluguri cu trupițe 
obișnuite, pluguri cu discuri și pluguri întorcătoare. 

1. Plug cu trupițe obișnuite [myr C oGbinHo- 
BEHbIM KOpIIyCOM; charrue à corps habituel; 
Pflug mit gewöhnlichem Körper; plough with usual | 
body; rendszerüs testű eke]: Plug al cărui organ 
activ e un brăzdar montat într'o trupiță. Plugul | 
cu trupiță obișnuită poate fi: unibrăzdar (mono- | 
brăzdar), cu o singură trupiță cu un brăzdar, și 
la care lățimea de lucru a plugului (B) e egală 
cu lățimea de lucru a trupiţei (b), adică B= b; 
multibrăzdar (polibrăzdar), care are mai multe 
trupițe (de ex. n trupițe cu câte un brăzdar), 


lățimea de lucru a plugului (B) fiind mai mare | 
decât lățimea unei trupițe (b), însă B «nb. Plu- | 


gurile unibrăzdar sunt, în general, cu tracțiune 
animală și se clasifică în următoarele tipuri: plu- 
guri universale, pentru arături sau pentru alte 
lucrări ale solului (prin. înlocuirea trupiţei cu o 


"prășitoare, rariță, etc.); pluguri speciale, numai 


pentru arături și, uneori, numai pentru un anumit 
fel de arătură (ca desmiriștiri, arătură într'o 
parte, etc.). Plugurile multibrăzdare sunt folosite 
pentru tracțiune mecanică și au lățimea de lucru 
mai mare decât a celor unibrăzdare, dar și 
forța de tracțiune necesară e mai mare. 

Se deosebesc următoarele tipuri de pluguri cu 
trupițe obișnuite: pluguri fără antetrupiţă, pluguri 
cu antetrupiță, pluguri cu scormonitor, pluguri cu 
dispozitiv de drenare. 

>. Plugul fără antetrupiță e un plug de con- 
strucție simplă (v. fig. | și II sub Plug cu traciiune 
animală) la care organul activ e numai brăzda- 
rul (fierul lat) sau, uneori, brăzdarul și cuțitul (fierul 
lung). 

3. Plugul cu antetrupiță are un organ asemă- 
nător trupiţei, fixat de grindeiu sau de cadru, 
care e dispus în fața trupiței. Antetrupijele se 
folosesc la plugurile uni- sau multibrăzdare, atât 
la cele cu trupițe obișnuite, (v. fig. sub Plug), 
cât și la cele întorcătoare. Lăţimea de lucru 
a antetrupiței e de ?/,:::3/, din cea a tru- 
piței, iar adâncimea de lucru e de cca !/, din: 
cea a trupiţei. La plugul cu antetrupiță, dato- 
rită acțiunii acesteia, stratul de pământ cu burueni 
dela suprafață e dus la fund, iar pământul e 
așezat astfel, încât prezintă o suprafață minimă 
de evaporare; tracțiunea la cârlig e însă cu 30% 
mai mare decât cea a plugului fără antetrupiţă. 

4. Plugul cu scormonitor (cu subsolier) e un 
plug obișnuit, la care se adaugă o ghiară meta- 
lică pentru scormonirea pământului — pe fundul 
brazdei — cu încă 
o adâncime oare- 
care față de ară- 
tura cu brazda în- 
toarsă. În figura 
alăturată se ob- 
servă că pământul 
scormonit trece 
prin locul dintre Modul de lucru al plugului cu scor- 
brăzdar și ghiară. monitor. 
Scormonitorul 1) scormonitor; 2) cormana trupilei; 
(ghiara), care lasă 3) sol; 4) subsol; 5) pământ răsturnat; 
pământul pe fun- 6) pământ răscolit, 
dul brazdei și nu-l 
răstoarnă, poate fi plasat în urma trupiţei, sau 
lateral față de trupiţă; dispunerea laterală e mai 
avantajoasă, deoarece afânează pământul din 
fundul -brazdei trase anterior, care nu mai e 
bătătorită nici de animalul din brazdă, nici de 
roata tractorului sau a plugului. Plugul cu scor- 
monitor se folosește la arături până la 20:::25 cm, 
când stratul adânc e pietros sau excesiv de 
bogat în săruri; dacă s'ar ara mai adânc, pro- 
ducţia agricolă s'ar reduce, deoarece pietrișul 
scos la suprafață se încălzește mai mult şi pro- 
voacă o pierdere mare de umiditate, iar sără- 


665. 


turile (v.) aduse la suprafață ar avea un efect | ară Îa o adâncime de 18 cm. Acest plug 'taie- 


defavorabil asupra recoltei (când, prin arare 
prea adâncă, sărăturile sunt aduse la suprafaţă, 
e necesar să treacă un număr de ani până când 
sunt spălate de ploi și de zăpadă). Scormonitorul 
afânează pământul din fundul brazdei (la o adân- 
cime de cca 20:::30 mm), dar nu amestecă 
pământul cultivabil (productiv), astfel încât se 
înlesnește pătrunderea apei la adâncimi mai mari 
și se dă posibilitatea plantelor să-și înfigă rădăcinile 
mai adânc; chiar stratul pietros se afânează, 
strat care de altfel stingherește desvoltarea siste- 
mului radicular al plantei. Adâncimea de lucru 
a plugului cu scormonitor e de până la 35 cm, 
brazda răsturnată fiind de maximum 25 cm. 

1, Plugul pentru drenaj e un plug obișnuit, 
la care se atașează un dispozitiv special pentru 
drenare. Astfel, trupița se poate înlocui cu un 
picior (v. fig.) care are un vârf ascuțit, pentru a 


IE FETED E vreo era 


Plug pentru drenaj. 
1) piciorul dispozitivului de drenaj; 2) vârful ascuţit, pentru 
drenaj; 3) grindelu; 4) bară de tracțiune; 5) coarne. 


pătrunde ușor și cât mai adânc în pământ. Or- 
ganul de drenare e astfel executat, încât să 
poată lăsa în pământ o urmă în formă de tub, 
prin care să se scurgă apa, pentru ca pământul 
să rămână svântat și să se poată cuttiva. Uneori, 
plugul pentru drenaj e un plug cu tracțiune meca- 
nică, la care tractorul e înzestrat cu o betonieră 
care poate betona canalul format de organele 
de drenare. 

2, ~ cu discuri [AHCKoBbIĂ _nyr; charrue à 
disques; Scheibenpflug; disc plough; tárcsás eke]: 
Plug al cărui organ activ e un disc, cu o mișcare 
de rostogolire liberă sau comandată. La acest 
plug, discul taie și răstoarnă brazda și înlocuește, 
funcţional, brăzdarul și cormana. — Se deosebesc 
pluguri cu discuri cu mișcare liberă și pluguri cu 
discuri cu mișcare comandată. 

s. Plugul cu discuri cu mişcare liberă, la care 
mișcarea de rostogolire a discului e datorită forței 
de frecare a acestuia cu solul. —Se deosebesc: 
pluguri cu discuri mari, pluguri cu discuri mici, 
și pluguri cultivatoare cu d'scuri. 

Plugul cu discuri mari (v. fig. |) e înzestrat cu un 
număr relativ mic de discuri cu diametrul de cca 
60 cm, și poate ara la o adâncime de 25 cm. 
Arătura executată cu acest plug, cu tracțiune anima- 
lă sau mecanică, e asemănătoare cu a plugului cu 
trupițe obișnuite. — Plugul cu discuri mici, numit 
plug multidisc (v. fig. Il), e înzestrat cu un număr 
mare de discuri cu diametrul de 40.::50 cm, şi 


brazda, dar și mărunțește pământul, iar forța de- 
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Pluguri cu discuri. 
I) plug cu discuri mari; I) plug cu discuri mici (plug multi— 
disc); 1) disc; 2) cadru; 3) dispozitiv de reglare; 4) roată de 
brazdă (cu diametrul Dp); 5) roată de câmp (cu diametrul Dm); 
6) roată de transport (cu diametrul D,). 


tracțiune la cârlig e mai mică decât a plugului cu 
discuri mari. — Plugul cultivator cu discuri (v. fig. II) 
e înzestrat cu discuri dispuse pe două axe, în 
general concurente, discurile fiind fixe pe ax 
și axul având o mișcare de rotație în paliere; 
acesta este un plug desmiriștitor cu care se 
execută lucrări superficiale de sdrobire şi de ames- 
tecare a solului, până la adâncimea de 10 cm, pentru: 
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-a forma un strat protector și a împiedeca pierde- | poate roti în jurul unui ax orizontal (v. fig. IV sub 


sea umidității solului. Când axele discurilor sunt | Plug cu tracțiune animală) sau vertical (v. fig. 1), . 


în linie dreaptă, 
plugul nu răstoar- 
:nă brazda, ci lu- 
“crează ca o grapă 
cu discuri. 

1. Plugul cu 
«discuri cu mișcare 
comandată, la care 
discul e antrenat 
în mişcarea derota- 
ție, fie de motor, 
fie de roata de 
“transport a plugu- 
lui (a cărei rosto- 
golire e datorită 
“forței de frecare 
dintre roată și sol). 
Acest plug, numit 
-şi freză depământ, 
„servește la arături 
în grădinării, de- 
oarece se obține 
o mărunțire mare a 
pământului, ceea 
ce convine la sa- 
mănarea de se- 
minţe mici; totuși, 
zrebue evitată mš- 
“unțirea exagera- 
tă, care produce 
pulverizarea solului. 


2, ~ întorcător [oGoporubiii nayr; charrue 
“tourne-oreille; Kehrpflug, Wendepflug; turnwrest 


mişcare de dus și întors pe aceeași brazdă. Acest 
plug servește, fie la arături de coastă, fie la ară- 
turi efectuate cu tracțiune cu cablu. Sin. Plug 
reversibil. — Se deosebesc: plugul de coastă și 
plugul basculant. 


3. Plugul de coastă e un plug cu care se exe- | 
cută arătura într'un plan inclinat, de-a-lungul curbe- | 


lor de nivel, pentru ca apa să nu spele pământul 
roditor; cu acest plug, cu care se lucrează pe 
aceeași brazdă la dus și la întors, se răstoarnă 
pământul numai la vale, ca să se acopere burue- 


nile, și brazda să fie culcată complet. La arătura | 


<u pluguri obișnuite, cu tracțiune animală, animalul 
din dreapta merge pe I 

brazdă, iar la plugul 
de coastă, la ducere 
merge pe brazdă ani- 
malul din dreapta, și, 
la întoarcere, animalul 
din stânga. Pentru a 2 1 

obține această arătură, Trupiţă cu ax de rotaţie vertical. 
numită arătură într'o 1) cormans; 2) brăzdar (fierul lat); 
parte, se construesc 3) cuţit (fierul lung). 
diferite tipuri de plu- 


are și cormană comună, la care cormana se 


| schimb este mai greu, 


| 


plough; váltó eke, fordite eke]: Plug care are o | 


Plug cultivator, cu discuri. 
1) disc; 2) cadru; 3) roată. 


costisitor. 


pi 


pentru ca la duce- 
re să are unul 
dintre brăzdare, 
iar la întoarcere, 
celălalt  brăzdar, 
astfel încât pă- 
mântul să fie răs- 
turnat la vale în 
cursul ambelor miş- 
cări; plugul cu 
două trupițe supra- 
puse (v. fig. ll), 
fiecare dintre ace- 
stea având o cor- 
mană și un brăz- 
dar (plug tip Bra- 
bant). Plugul de 
coastă cu o trupiță 
prezintă desavan- 
tajul că nu are 
forma cea mai po- 
irivită pentru răs- 
turnarea  brazdei 
și, deci, nu ară 
în condițiuni opti- 
me; plugul cu 
două trupițe su- 
prapuse nu pre- 
zintă acest des- 
avantaj, dar în 
complicat și mai 


Plug de coast cu două trupiţe suprapuse (tip Brabant). 
1) cormană; 2) brăzdar; 3) cuţit (fierul lung); 4) arindeiu; 
5) regulator; 6) bară de tracțiune; 7) coarne. 


a. Plugul basculant e un plug cu două serii 
de trupițe, cari basculează în “jurul axei roților 


plugului, pentru ca 
în fiecare din sen- 
surile de mișcare 
ale plugului să se 
are cu una dintre 


| aceste serii de tru- 


pițe (v. fig. III). 
Acesta e un plug 
dublu, cu grindeiu 


| sau cu cadru, pe 
| care sunt fixate trupiţele. Se folosește mai ales 
guri de coastă: plugul cu o irupiță cu două brăz- 


Plug basculant. 
1) grindeiu; 2) trupiţă; 3) roată. 


la tracțiunea cu cablu, realizată fie cu două trac- 
toare cu abur, grele, cari nu se pot deplasa 


împreună cu plugul, fie cu un tractor greu cu 
macara, la capătul celălalt al locului de arat fiind 
instalat un scripete. Sin. Plug balansier. 

1. Plug balansier: Sin. Plug basculant. V. sub 
Plug întorcător. 

2. ~ basculant [Ganancupubriă nuyr; charrue 
balance, charrue bascule; Kippflug, Balanzierpflug; 
one-way balance plough; billenő eke]. V. sub 
Plug întorcător. 

3. ~ Brabant. V. sub Plug întorcător. 

+. ~ cuantetrupiță [nJIyr C OpegnJIyKRHHKOM; 
charrue à corps antérieur; Pflug mit Vorher- 
gehenderkörper; plough with anterior body; elő- 
vasas eke]. V. sub Plug cu trupițe obişnuite. 

5. ~ cu avantren. V. sub Plug cu tracțiune 
animală. 

s. ~ cu cadru. V. sub Plug cu tracțiune animală. 

7. ~ cu discuri cu mișcare liberă [1HCKOBbIÑ 
OJIYr CO CBOGOAHbIM ABHeHHeM; charrue à 
disques à mouvement libre; Scheibenpflug mit freier 
Bewegung; plough with free movement discs; sza- 
bad mozgású tárcsás eke]. V. sub Plug cu discuri. 

s. ~ cu discuri cu mişcare comandată [4uc- 
KOBÞIÄ IUIYL C ynpaBlAeMbIM ABHKeHHeM; 
charrue à disques à mouvement commandé; Schei- 
benpflug mit Antriebsvorrichtung; plough with dri- 
ving gear discs; vezetełł mozgású tárcsás eke]. V. 
sub Plug cu discuri. 

ə ~ cu grindeiu. V. sub Plug cu tracțiune 
animală. 

10. ~ cu o roată. V. sub Plug cu tracțiune 
animală. 

11. ~ cu scormonitor [NOYBOYyTJIyŐHTEJIbHbIÄ 
IUIyr; charrue fouilleuse, charrue sous-soleuse; 
Untergrundpflug; subsoiler; altalajturó eke]. V. sub 
Plug cu trupițe obișnuite. 

12, ~ cu suport. V. sub Plug cu tracțiune 
animală. 

13. ~ de coastă [oGoporublă myr; charrue 
pour terrain montagneux; Pflug für bergiges Ge- 
lânde; plough for hilly ground; hegyi eke, fordi- 
tható eke]. V. sub Plug întorcător. 

14. ~ fără antetrupiţă [mnyr 6e3 npegnny:K- 
HHka; charrue sans corps antérieur; Pflug ohne 
Vorhergehenderkörper; plough without anterior 
body; elővas-nélküli eke]. V. sub Plug cu trupițe 
obişnuite. 

15. ~ fără suport. V. sub Plug cu tracțiune 
animală. 

16. ~ monobrăzdar: Sin. Plug unibrăzdar. V. sub 
Plug cu trupițe obișnuite. 

17, ~ monodisc: Sin. Plug unidisc. V. sub 
Plug cu discuri. 

18. ~ multibrăzdar. V. sub Plug cu trupițe 
obişnuite. 

19. ~ multidisc. V. sub Plug cu discuri. 

20, ~ pentru drenaj [upenaxtnbiii nayr; char- 
rue de drainage; Drainpflug; draining plough; alag- 
csövező eke]. V. sub Plug cu trupițe obișnuite. 

2. ~ polibrăzdar: Sin. Plug multibrăzdar. V. sub 
Plug cu trupițe obișnuite. 

2. ~ polidisc: Sin. Plug multidisc. V. sub Plug 
cu discuri. 
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23. reversibil: Sin. Plug întorcător (v.). 
2. ~ special. V. sub Plug cu trupițe obișnuite. 


25. ~ unibrăzdar. V. sub Plug cu trupițe obiş- 
nuite. 


2. ~ unidisc. V. sub Plug cu discuri. 

27. ~ universal. V. sub Plug cu trupițe obișnuite. 

=. Plug [crpeGok; racloir; Krătzer; scraper 
plate; kapar6 vas]. Mine: Piesă metalică instalată 


‚la suprafaţa unei benzi de transport de cauciuc. 


Când este ridicată de pe bandă, materialul este 
transportat normal; când se lasă pe bandă, mate- 
rialul este constrâns să deverseze lateral. Plugurile 
uzează foarte repede benzile. 

2. Plug de abataj: Sin. Plug de cărbune (v.). 

so. Plug de cărbune [yronbnbii nnyr; 
charrue à charbon; Kohlenpflug; coal plough; 
szeneke]. Mine: Piesă metalică echipată cu un 
cuțit a cărui lamă se înfige vertical în stratul 
de cărbune, detașând prin așchiere o porțiune 
de strat. Piesa port-cuţit are o mișcare recti- 
linie alternativă, de-a-lungul frontului de cărbune, 
datorită tracţiunii prin cablurile manevrate de două 
irolii, câte unul la fiecare capăt al frontului de 
tăiere. Se construesc pluguri cu unul sau cu două 
cuțite, simetrice față de axa piesei. Instalaţia cu 
plug de cărbune este alcătuită din următoarele 
părți: plugul propriu zis, de oțel obişnuit, cu cuţi- 
tele de oțel special sau cu lamele interschimbabile 
din aliaje dure; transportorul cu raclete, care ser- 
veşte la ghidarea plugului și la transportul cărbunilor 
tăiați, în care scop, transportorul se deplasează, 
imediat după tăiere, spre frontul de abataj, fiind 
împins de prese pneumatice sau de alte dispozitive 
mecanice; două trolii de tracțiune, electrice sau 
pneumatice, montate pe același șasiu (un troliu 
principal-cabestan de 10::-20 CP și unul de înfă- 
șurare, de 1:::2 CP); scripeţi de colțuri sau role 
de unghiu; conducta de aer comprimat, pentru 
preseletransportorului, montată chiar pe transportor; 
instalația de semnalizare între mecanicul plugului 
şi personalul dela celelalte părți ale instalaţiei; 
un compresor mobil, atașat instalaţiei pentru ali- 
mertarea cu aer comprimat a preselor pneumatice. 

Succesul tăierii cu plugul de cărbune este con- 
diționat și de modul cum susținerea frontului poate 
urma de aproape înaintarea plugului. 

Din punct de vedere constructiv, se deosebesc: 

si. Plug static [crarnuecrnii YrOJIbHbIÄ nayr; 
charrue à charbon statique; statischer Kohlenpflug; 
statical coal plough; statikus széneke]: Plug la care 
cuţitele sunt fixe pe plugul propriu zis, formând 
corp comun cu el. Are înălțimea de 2/3 din înălți- 
mea abatajului, lățimea maximă 0,7 m, lungimea 
totală, când lucrează cu două cuțite, cca 7 m; 
greutatea, cca 2,5 tł. 

32, ~ static automolor |[crarhuecnuii caMo- 
ABuAyumica nJyr; charrue à charbon statique 
automotrice; statischer Motorkohlenpflug; self 
propelled statical coal plough; motoros statikus 
széneke]: Plug care nu are trolii, ci acționează 
asupra frontului printr'un dispozitiv motor propriu, 
comandat dela distanţă. 
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1, Plug dinamic [Aunamnuecruii yronbnbrii 
ogr: charrue à charbon dynamique; dynamischer 
Kohlenpflug; dynamical coal plough; dinamikus | 


zăpadă de către pană și aruncarea zăpezii pe 
cele două laturi ale liniei. Asigurarea contra ridi- 
cării de pe linie a plugului se obține prin contra- 


sz&neke]: Plug la care troliile au rolul numai să | greutăți. Plugul simplu servește la curățirea stra- 


deplaseze plugul, acesta fiind echipat cu dispo- 
zitive proprii de efectuare a mișcării pentru tăierea | 
cărbunilor. 


turilor proaspete de zăpadă până la grosimi de 
20.:::50 cm, fiind expus la deraieri. — Plugul tip 
vagon este format dintr'un vagon pe două osii, 


Din punctul de vedere al modului de acţionare, | care are la partea frontală un plug în formă de 
| 


se deosebesc: 
=. Plug vibrant [suGpannonnbliă yrOJIbHbIÄ 
NAYr; charrue à charbon vibrante; vibrierender 


Kohlenpflug; vibrating coal plough; rezgő szén- | 


eke]: Plug la care cuțitele sunt fixate pe plugul 
propriu zis, care este supus unei mişcări de vi- 
brație produse de un motor pneumatic cu două 
excentrice, cari lucrează în sensuri contrare. 

3. ~ cu lăişul percutant [yrounbHbiii NaIyr C 
YAapPHbIM HOHOM; charrue à charbon à taiilant 
percutant; Kohlenpflug mit schlagender Schneide; 
coal plough with striking (cutting) edge; ütőkésű 
széneke]:Plug care are cuțitele montate pe dispozi- 
tive speciale, și cari, în timpul funcționării, izbesc în 
peretele de cărbune ca nişte ciocane de abataj. 

4. Plug de luare de curent [nayr TOKONpHeM- 


HHK; charrue de prise de courant; Stromab-! 


nehmer für unterirdische Stromschiene; plough 


pană, cu łšişul vertical și cu două aripe laterale 
fixe sau mobile. Pana taie stratul de zăpadă prin 
avansarea plugului, iar aripele laterale o aruncă 
de pe linie. Manevrarea penei plugului și a aripelor 
laterale se face printr'un dispozitiv cu aer compri- 
mat. Plugul este echipat cu apărător care împie- 
decă aruncarea zăpezii deasupra lui, și cu contra- 
greutăți de asigurare împotriva ridicării lui de pe 
linie. Plugul tip vagon poate curăți straturi de 
zăpadă până la grosimea de 1 m. — Plugul tip 
berbec esta un vehicul montat pe două osii sau 
pe două boghiuri, având un bot foarte puternic, 
în formă de pană, care taie zăpada cu muchia şi o 
aruncă de pe linie prin cele două suprafeţe oblice 
ale sale. Manevrarea plugului se face cu aer 
comprimat. Servește la curățirea straturilor de 
zăpadă de 1:::2 m. — Plugul rotativ este format 
| dintr'un vagon pe două sau pe patru osii, care 


for collecting current; fSldalatli gyiijtâsin-âram- | are la partea frontală o tobă de ojel având 


szedő]. Elt.: Totalitatea pieselor cari servesc la 
luarea curentului de tracțiune din conducte pla- 
sate în canivou, 

s. Plug de zăpadă [cneroouucruTeJb; chasse- 
neige, charrue chasse-neige; Schneep!lug; snow 
plough; hóeke]. Transp.: Vehicul echipat cu un 
dispozitiv pentru curățit zăpada de pe cale. Curšți- 
rea zăpezii de pe cale cu ajutorul plugului de zăpadă 
se efectuează prin împingerea plugului în stratul 
de zăpadă de către un vehicul motor. Sub acțiu- 
nea forței de împingere, plugul deplasează 


lateral zăpada de pe cale, curăţind astfel calea | 


pe care inaintează. Construcţia plugului de zăpadă 
variază după calea pe care o deservește; astfel, 
se deosebesc: plug de zăpadă pentru cale ferată 
sau pentru linii de tramvaiu, și plug de zăpadă 
pentru șosea. 

6. ~ de zăpadă peniru cale ferată [nenes- 
HOHOpontHblii CHErOOYHCTHTEJb; chasse-neige 
pour chemin de fer; Eisenbahnschneeptlug; rail- 
way snow plough; vasuti hóeke]. C. f.: Plug de 
zăpadă care servește la curățirea zăpezii de pe 
liniile de cale ferată. Curăţirea zăpezii se efec- 
tuează, de obiceiu, prin împingerea plugului cu 
două locomotive cuplate tender la tender, pe 
linia acoperită de zăpadă. După felul lor de con- 
strucție şi după modul de funcţionare, plugurile 
se împart cum urmează: pluguri de zăpadă s.mple, 
pluguri de zăpadă tip vagon, pluguri de zăpadă 
tip berbec, pluguri rotative, pluguri de zăpadă 


în interior un rotor cu pale-cuţit. La mişca- 
rea rotorului, palele-cuţit intră în stratul de 
zăpadă, pe care-l taie, iar grămezile de zăpadă 
dislocate sunt aruncate, datorită forței centrifuge, 
| printr'o țeavă directoare de evacuare, la distanțe 
de 30.::50 m dela linie, sub formă de vână con- 
tinuă. Direcţia vinei de zăpadă se reglează prin- 
tr'un dispozitiv de reglare. Rotorul e antrenat cu 
un motor cu abur (la plugurile cu abur) sau cu un 
motor electric (la plugurile electrice). La plugu- 
rile cu abur, aburul este produs într'o căldare 
montată pe plug, sau este adus dela căldarea 
| locomotivei; la plugurile electrice, curentul elec- 
"1ric este luat dela locomotivă. Plugurile rotative 
| servesc la curățirea de pe linie a straturilor groase 
| de zăpadă (2:::3 m), vitasa lor de avansare fiind 
| cuprinsă, de obiceiu, între 3 și 20 km/h. — 
Plugurile de zăpadă mici sunt pluguri uşoare 
cari se atașează la drezine-motor, la locotractoare, 
| sau la vagoane-platformă, pentru curățirea stra- 
"turilor subţiri de zăpadă din staţii (cu grosimea 
de 10:::15 cm). — Plugul de zăpadă cu perii 
este un mecanism cu perii rotative (de oțel), montat 
la un vagon-platformă, și antrenat, prinir'o trans- 
misiune cu lanț Gall, de una din osiile în mişcare 
| ale vagonului. Servește la curățirea zăpezii de pe 
ramificațiile staţiilor de cale ferată. 

| m» de zăpadă pentu linii de tramvaiu 
| [cneroouncrureJb rpamBainbIx NHHHĂ; chasse- 
neige pour lignes de tramway; Strassenbahnschnee- 


mici, şi pluguri de zăpadă cu perii; ultimele | pflug; tramway rail snow plough; kăzuti vasuti 
două categorii de pluguri servesc la curățirea | hâeke]: Plug de zăpadă care serveşte la curăţi- 


straturilor subţiri de zăpadă. 


|rea zăpezii de pe liniile de tramvaie. Curăţirea 


Plugul de zăpadă simplu este un vehicul cal Fe ine adică deplasarea ei de pe linie, se efec- 


formă de pană, montat pe două osii. Curăţirea 
zăpezii se efectuează prin despicarea stratului de 


tuează, fie cu ajutorul unui plug instalat în faţa 
unui vagon motor de tramvaiu, fie cu ajutorul unui 


vagon-plug special. În primul caz, plugul e o | 
construcţie simplă — în general de lemn — de 
formă triunghiulară, care e articulată cu o latură 
de șasiul unui vagon motor obișnuit, şi care pă- 
trunde în zăpadă ca o pană (formată de celelalte 
două laturi ale triunghiu ui), fiind împins de vagon; 
în al doilea caz, vagonul-plug e un vagon 
motor înzesirat cu un mecanism special de cură- 
tire, de exemplu cu perii rotative de nuiele. 

+, Plug de zăpadă pentru șosea [mocceiinblii 
CHErOo4HCTHTENb; chasse-neige pour routes; 
Strabenschneepilug; road snow puah: uti hóeke]: 
Plug de zăpadă care servește la curățirea zăpezii 
de pe şosele și de pe străzi. Curăţirea zăpezii 
se efactuează prin împingerea plugului, manual 
sau de un vehicul, pe șoseaua sau pe strada 
acoperită da zăpadă. Plugurile folosite la cură- 
țirea zăpezii de pe șosele și de pe străzi se 
împart în pluguri de zăpadă manuale, pluguri de 
zăpadă tip etravă, și pluguri rotative. — Plugu- 
rile manuale sunt formate din două lame reunite 
la un capăt în formă de pană. Ele sunt impinse 
în stratul da zăpadă prin forța musculară a omu- 
lui, și servesc la curățirea straturilor subțiri de 
zăpadă de pe străzi. — Plugurile tip etravă sunt 
constituite din două lame reunite la un capăt, 
formând o pană; plugul se montează în fața auto- 
vehiculului, fie fixat rigid, fie printr'o legătură de- 
montabilă. Autovehiculul este de tipul cu adeziu- 
ne totală și cu un sistem de blocara a diferen- 
țialului, spre a se dispune də o putere suficientă 
pentru dislocarea zăpezii. De obiceiu, se folosesc 
tractoare cu roți sau cu șenile, grele, fiindcă forța 


Plug de zăpadă rotativ pentru șosea, 


1) rotor cu pale-cuţit 2) coș director de evacuare; 3) dis- 
pozitiv hidraulic de ridicare; 4) tractor; 5) rezervor de com- 
bustibil; 6) camera motorului; 7) şenilă. 


de tracţiune necesară pentru propulsia vehiculu- 
lui este mică în raport cu forța necesară pentru 
deplasarea stratului da zăpadă, şi pentru a se 
mări greutatea aderentă. Vitesa de deplasare 
variază între limite foarte largi (3:::40 km/h); 
de aceea schimbătorul da vitese are 6:::8 irepte. 
Plugul tip etravă poate tăia straturi de zăpadă 
până la îm înălțime. —Plugul de zăpadă rotativ 
este format dintr'un rotor cu pale-cuțit, montat în 
fața unui tractor. Zăpada este tăiată prin rotirea 
palelor-cuţite și aruncată la distanţă, printr'un coş 
director de evacuare. Rotorul este acționat, de 
obiceiu, de un motor cu ardere internă, iar roțile 
tractorului sunt acționate printr'o transmisiune 
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electrică (generator electric antrenat de motorul 
cu ardere internă și cu motor electric) pentru a 
se putea realiza variația vitesei de mers, între 
limite foarte largi. Vitesa de deplasare a plugu- 
lui rotativ este mică, adică 1:::5 km/h; plugul 
efectuează însă curățirea totală a șoselei, chiar 
dacă e acoperită cu un strat gros de zăpadă. 

2, Plug nivelator [nuBenupyionuă NIYE; 
niveleuse; Planierpflug; leveiling plough; egyen- 
getă eke]. Drum.: Maşină de lucru folosită la nive- 
larea suprafețelor de teren sau a platformelor 
drumurilor, prin tăierea ridicăturilor de pământ 
și împingerea materialului tăiat în adânciturile de 
teren, ca și la nivelarea materialelor aşternute 
neregulat pe platforma drumurilor sau pe teren. 
Este formată dintr'un șasiu cu patru roți, metalice 
sau cu bandaje de cauciuc, și dintr'o lamă tăie- 
toare, lungă și cu secțiunea transversală curbată, 
fixată transversal sub șasiu; lama poate lua o 
poziție orizontală sau inclinată, cu axa perpen- 
diculară pe planul longitudinal vertical al mașinii, 
sau formând un unghiu cu acesta; ea poate fi 
coborită sau ridicată, deplasată lateral ori așe- 
zată cu axa longitudinală inclinată față de planul 
orizontal. Mişcările lamei tăietoare sunt coman- 
date prin pârghii, roți dințate, manivele, volane, 
șuruburi, etc. Deplasarea mașinii se face prin 
remorcare, de obiceiu de un tractor, sau prin 
autopropulsie. 

s. Plug pentru șanțuri [ranaBounbiii nIIyr; 
charrue à effondrer; Grabenpflug; trench plough; 
árkoló eke]. Drum.: Maşină de lucru folosită la 
săparea șanțurilor laterale ale căilor de comuni- 
cație terestre (șosele, căi ferata), a șanţurilor pentru 
conducte de apă, de patrol, de gaze, pentru 
cabluri electrice, etc. (v. fig.). Este formată 


Plug pentru șanțuri, tip D-185. 
1) roată anterioară de direcţie; 2) roţi posterioare, purtă- 
toare; 3) cuțite de adâncire a șanțului; 4) cuțite de lărgirea 
șanțului; 5) cuțite pentru tăierea taluzelor; 6) dispozitiv pentru 
ridicarea cuțitelor de adâncire; 7) arlpe pentru curățirea margi- 
nilor șanțului; 8) dispozitiv peniru reglarea distanței dintre 
cuțitele pentru tăierea taluzului. 


dintr'un șasiu suspendat pe roți sau pe șenile, 
ps care se fixează cuţitele cari sapă pămân- 
tul. Cuţitele sunt așezate în două grupuri: cuți- 
tele de adâncire, în faţă, în poziție orizontală 
sau puțin inclinată față de teren, și cuțitele de 
lărgire a săpăturii, în spate, pe cele două părţi 
ale mașinii, inclinate atât față de planul longitu- 
dinal al mașinii, cât și față de suprafaţa terenu- 
lui. În spatele cuţitelor pentru lărgire sunt mon- 
tate două aripe, pentru îndepărtarea materialului 
săpat dela marginea șanțului. Săparea șanțului 
se face prin mai multe treceri succesive ale plu- 
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gului prin același loc. — Deplasarea mașinii în 
timpul lucrului se face prin remorcare de un 
tractor, sau prin autopropulsie. 

1, Plug pentru scos sfecla [NNyr AJIA BbleMKku 
CBÉKJIbI; charrue 
arracheuse de bet- 
teraves; Rübenhe- 
ber; turnip lifter, 
uprooter; r&pakie- 
melő eke]: Plug 
cu tracțiune ani- 
mală sau mecanică, 
echipat cu o trupi- 
ță specială pentru scos sfecla din pământ (v. fig.). 

2. Plugărie [semnenenne; travail de la terre; 
Ackerbau; agriculture; földművelés]. Ind. tăr.: 
1. Lucrarea pământului cu plugul. — 2. Agricultură. 

3. Plumb [cBunen; plomb; Blei; lead; ólom]. 
1. Chim.: Pb; nr. at. 82; gr. at. 207,21; p.t.327,4°; 
p.f. 1620°; gr.sp. 11,344. Metal di- şi tetrava- 
lent, din grupul al patrulea al sistemului periodic, 
de coloare cenușie-albăstruie. E lucios în momen- 
tul obținerii sau când e așchiat, pilit, etc. — dar, 
în aer, coloarea devine mai închisă, iar luciul 
dispare repede. E răspândit în natură, în nume- 
roase minereuri; în stare nativă se găsește mai rar. 
Minereurile de plumb cele mai des întâlnite sunt: 
galena, anglezitul, ceruzitul, mimetesitul, piromorfi- 
tul, seleniurile, telururile, crocoitul. — Cele mai răs- 
Pândite şi mai importante pentru metalurgia plum- 
bului sunt galena, frecvent asociată cu diverse 
alte sulfuri (sfalerita, chalcopirita, pirita), cum şi 
unele sulfuri de nichel sau de argint. 

Plumbul se extrage din minereuri (în deosebi 
din galenă și din ceruzit), prin diferite procedee, 
după ce, în prealabil, minereul este concentrat, 
fie gravimetric, fie, mai ales, prin flotaţie. De 
asemenea, poate fi extras direct din minereurile 
bogate. Procesul tehnologic de extracţie diferă 
după natura și după conținutul în metal al minereului 
tratat, cum şi du- 
pă natura gangei. 


Plug pentru scos sfecla. 
1) trupiță pentru sfeclă; 2) grindeiu; 
3) bară de tracțiune; 4) coarne. 


Astfel, galena poa- az ara capra, ceara 
te fi tratată după * €) 7 sai 
patru procedee N£- 


principale, și anu- 
me: procedeul prin 
prăjire şi reacție, 
procedeulprin pră- 


P 3 Instalaţie de prăjire a minereurilor de 
jire şi reducere, 


plumb, cu grătar rulant. 


procedeul prin 1) grătar mobil; 2) pâlnie de încăr- 
precipitare, pro- care; 3) sursă de căldură și de aer insu- 
cedeul prin vola- flat, pentru arderea și transformarea 
tilizare. — Pro- minereului în oxid de plumb; 4) cutie 


cedeul prin pră- 
jire şi reacţie se 
aplică  galenelor 
bogate în plumb 
şi cu gangă slab 
sau deloc silicioa- 
să, spre a evita 
formarea silicatului de plumb care ar scădea ran- 
damentul de extracție în plumb (v. fig.). În prima 


de asplrare a aerului, care traversează 

minereul în timpul prăjirii, și a gazu- 

lui sulfuros format; 4') cutie de aspi- 

rare a aerului mal sărac în gaz sulfuros; 

5) minereu prăjit; 6)reclpient de colec- 
tare a minereului prăjit. 


fază, galena este supusă unei prăjiri parțiale, la 
o temperatură de 500..:600*, transformându-se 
parțial în oxid de plumb și în sulfat de plumb, 
după reacţiile: 
3PbS+ 30, =2S0,-+ 2Pb0+Pbs; 
PbS+20,=PbSo,; 


În a doua fază, la o temperatură mai înaltă, oxi- 
dul de plumb și sulfatul de plumb reacționează 
cu sulfura neoxidată, punând în libertate plumbul, 
după reacţiile: 

2Pb0+ PbS= S0,+ 3Pb; 

PbSO, + PbS=2Pb+2S0,. 
Operaţiunea se execută în cuptoare cu reverbe-— 
rație și reclamă muliă atențiune în conducerea ei, 
fiind greu de stabilit momentul de încetare a 
prăjirii şi de începere a 
reacției. De aceea se 
încălzește minereul, prin 
încălziri succesive. Pro- 
dusele obținute sunt plum- 
bul şi sgura formată din 
silicat de plumb, PbSiO,, 
sulfat de plumb, PbSO,, 
şi oxid de plumb, PbO. 
Printr'o nouă tratare a 
sgurii (topire reducătoa- 
re)se obține plumb de o 
puritate inferioară puri- 
tății produsului principal 
obținut prin acest pro- 
cedeu. — Procedeul prin 
prăjire și reducere este 
procedeul cel mai des 
folosit în tratarea mine- 
reurilor de plumb (v.fig.). 


Succesiunea operațiuni- 
lor acestui procedeu este 
următoarea: o prăjire oxi- 
dantă, pentru a elimina 
cea mai mare parte a 
sulfului, și pentru a trans- 
forma deci sulfurile în 
oxid; o topire reducă- 
toare, pentru a se ob- 
ține plumb brut, obținân- 
du-se, în același timp, 
sgură (SiO, : FeO » CaO), 
mată (PbS : FeS) și, când 


Cuptor cu cuvă pentru topire 
reducătoare a minereului de 
plumb. 
1)căptuşeală refractară;2) cre- 
uzeł de material rezistent la 
acțiunea vitrifianță a oxidului 
de plumb; 3) produsul supus 
reducerii; 4) și 4) tuburi pen- 
tru insuflarea aerului necesar 
arderii cocsului; 5) orificiu! 
de scurgere a squrii; 6) ori- 
țiciul de scurgere a plum- 
bului. 


minereul conține arse- 
niuri, şi speiss (arseniură de fier). Reacţiile cari 
se produc sunt următoarele: 
PbS+3/20;= PbO + SO: ag 
PbS+20,=PbS0, gi ră 
Se evită, pe cât e posibil, reacția a doua, deci 
prăjirea la o temperatură medie de 500* sau mai 
joasă, deoarece sulfatul de plumb, PbSO,, produs 
va fi redus în faza topirii reducătoare, de carbon 
sau de oxidul de carbon, la sulfură de plumb, 
care trece în mată, micșorând randamentul obţi- 
nerii plumbului brut. Reacţiile cari se produc sunt: 


PbSO,+2C=PbS+2C0;3; 
PbSO,-+4CO=PbS+4C0,. 


Acest efect negativ este mult micșorat prin pre- 
zența bioxidului de siliciu, deoarece acesta reduce 
sulfatul la silicat de plumb, care e descompus 
apoi, de carbon, cu formare de plumb: 
PbSO, + SiO ->PbSiO; + SO,. 

Çarja introdusă în cuptor este compusă, în pro- 
porții bine definite, dintr'un amestec de oxid de 
plumb (impur, cu gangă și sulfat de plumb), cocs 
și un fondant bazic, calcaros-feruginos. Oxidul de 
plumb se reduce în cele mai bune condițiuni 
dacă este aglomerat, acest lucru fiind realizat 
printr'o prăjire accentuată a minereului, în con- 
vertisoare Dwight Lloyd, în prezența unei mici 
cantităţi de oxid de calciu și de bioxid de siliciu, 
evitându-se astfel topirea minereului, și realizân- 
du-se o nouă sgurificare. Topirea reducătoare se 
efectuează în cuptoare tip W. J. sau Pilz, reacţiile 
principale de reducere fiind: 


2Pb0+C=2Pb+CO;; 
PbO+CO=Pb+CO,. 


Aceste reacții încep la cca 400° și continuă până 
la cca 700*; ele mai sunt însoțite de următoarele 
reacții: 

PbSO, +4C=PbS+4C0O; 

CO,4+C=2C0; 

PbS +2PbO = 3Pb+ SO; 

3PbSO, + PbS =4PbO + 4S0,. 


Între 700 și 900°, reacțiile de mai sus sunt mai 
intense. Se produce, de asemenea, precipitarea 
sulfurii de plumb cu fier (din fondant), și o 
mare parte din arsen și din stibiu se volațilizează. 
Între 900 și 1200*, reacţiile precedente se desă- 
vârșesc. Reacţia cea mai importantă este aceea 
de descompunere a silicaților de plumb, cu for- 
mare de plumb și, simultan, de sgură: 


2 PbOSiO, + FeO + CaO0+2C 
—— _—— 
(din fondanți) 


= 2Pb+FeO : CaO : SiO -+2CC, 
a 
(sgură) 
2PbOSiO, -+ Fe = 2FeO : SiO,+Pb. 
(sgură) 
Procedeul prin precipitare se aplică, în gene- 
ral, pentru a extrage plumbul din galena cuproasă, 
cu ajutorul fierului spongios, după reacția: 


PbS+Fe=FeS+Pb, 
care se efectuează la o temperatură de cca 950°, — 
Procedeul prin volatilizare se aplică minereurilor 
sărace în plumb (cu un conținut de 1.:::5% Pb, 
şi cari nu pot fi îmbogățite la mai mult decât 
10:::20% Pb) sub formă de oxid, și foarta sili- 
cioase. Acestea sunt tratate în cuptoare rotative, 
la o temperatură înaltă (1300), plumbul volatili- 
zându-se ca litargă, ca plumb metalic, sulfat și 
sulfură (unsori sub formă de clorură, dacă mine- 
reul este prăjit clorurant). După condensare, se 
obțin cca 75:::80% din amestecul menţionat mai 


sus. Separarea zincului și a cadmiului cari se gă- | 
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sesc în minereu se obține prin încălzirea la: 
temperaturi convenabile pentru fiecare produs. 

Prin procedeele descrise mai sus se obține un 
plumb brut, cu o concentrație de cca 97% Pb, 
care conține, în cantități variabile: cupru, stibiu, 
staniu, zinc, fier, cadmiu, sulf, argint și nichel. 

Afinarsa plumbului se poate face prin mai multe- 
procedee, și anume: pe cale uscată, cu reactivi și 
electrolitic, —La afinarea pe cale uscată, plumbul 
se încălzește la 500°, în cuptoare cu raverbera- 
ție, unde se formează spumele cuproase, în prin- 
cipal din oxid de cupru, oxid de fier, plumb și 
cupru. Sulful și arsenul se elimină, sub formă de 
compuși volatili, prin barbotarea masei topita cu 
un curent de aer. Celelalte elemente se colec- 
tează într'o spumă neagră (spumă antimonioasă),. 
la o temperatură mai înaltă (1000.::1100%), prin. 
insuflare de aer. Toate aceste spume sunt elimi-- 
nate, argintul și aurul rămânând în masa plumbu-- 
lui topit, de care sunt separate prin desargin- 
tare. — La afinarea cu reactivi se folosește, ca» 
reactiv, azotatul de sodiu, care are proprietăţi: 
oxidante, eliminând cuprul ca și în procedeul 
precedent, iar staniul, stibiul și arsenul, ca stanați, 
stibiați, arseniaţi. — La afinarea electrolitică se 
folosește, ca electrolit, o soluție de hidrofluoro- 
silicat de plumb (fluorosilicat de plumb cu acid 
fluorosilicic), care permite o depunere compactă 
a metalului, la catod. Catodul este format din 
plăci subțiri de plumb pur, iar anodul, din plumb 
brut, supus electrolizei. Depozitul catodic este for- 
mat din metal pur, care conţine 99,950..:99,998% Pb. 
La anod se depun argintul şi aurul, și celelalte 
metale (arsen, antimoniu, fier, staniu, zinc), sub 
formă de nomol, din care, prinir'o topire oxi- 
dantă, se extrage apoi argintul. Este un procedeu 
folosit mai ales când plumbul este bismutos, se- 
pararea bismutului de plumb făcându-se, în acest 
caz, în cele mai bune condițiuni (bismutul trece 
în nomol). 

Plumbul e amestecul a treisprezece isotopi, de 
mase atomice 199; 200; 201; 203; 204; 206; 207;: 
208; 209; 210; 211; 212 și 214. Plumbul 206 
(care se găsește în plumbul natural în proporție 
de 23,6%) e elementul final al seriei radioactive 
a uraniului și se numește, în această calitate, și 
radiu G; plumbul 207 (care se găsește în plumbul 
natural în proporție de 22,6%) se numește acti- 
niu D, și este elementul final al seriei actiniului; 
plumbul 208 (care se găsește în plumbul natural 
în proporție de 52,3%) se numește toriu D, și 
este elementul final al seriei toriului. Ceilalţi iso- 
topi ai plumbului sunt radioactivi. Plumbul 199 
are un timp de înjumătățire de 1:::2 ore; plum- 
bul 200, de 18 ore; plumbul 201, de 8 ore; 
plumbul 203, de 52 de ore; plumbul 204, de 
68 de minute; plumbul 209, de 3,32 ore; plum- 
bul 210(RaD), de 22 de ani; plumbul 211 (AcB), 
de 36,1 minute; plumbul 212(Th8), de 10,6 ore 
și plumbul 214(RaB), de 26,8 minute. 

Plumbul e cel mai moale metal (se sgârie ușor 
cu unghia și se taie cu cuțitul); e foarte malea-- 
bil la rece; e puțin tenace și foarte ductil; poate- 
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“ți laminat în foi și în sârme subțiri, cu o rezis- 
tență mică la întindere, și e ușor deformat plas- 
“tic, prin presiune, la temperatura camerei; e rău 
conducător de căldură și de electricitate; în aer 
lichid, devine dur și elastic, iar aproape de punctul 
de topire devine casant. La 1870*, vaporii de 
plumb, sunt monoatomici. Plumbul cristalizează 
într'o rețea de cuburi cu fețe centrate. Are rezis- 
tenţa la rupere de 18,8 kg/cm?, limita de elas- 
+icitate de 0,20, coeficientul de compresibili- 
tata 2,37 cm?/kg. E rezistent la acțiunea agenților 
atmosferici; în stare compactă, se acopere cu un 
strat foarte subțire de oxid de plumb, după care 
oxidarea încetează; în stare fin divizată, e piro- 
foric. Apa neaerată nu atacă plumbul, dar apa 
aerată îl atacă, formând carbonat acid de plumb, 
puțin solubil; cu apa obișnuită, care conține car- 
bonați acizi de calciu și de magneziu, ca şi sul- 
“faţi, formează un strat subțire și dur de carbonat 
și de sulfat de plumb, care împiedecă disolvarea 
plumbului metalic (apa din tuburile de plumb se 
poate bea fără pericol). Plumbul se combină la 
“cald cu halogenii și cu sulful; se disolvă ușor în 
acid azotic; e solubil în acizii slabi (de ex. în 
acid acetic), cu cari formează săruri solubile; nu 
se disolvă în acid sulfuric diluat (care formează, 
la suprafața metalului, un strat subțire de sulfat 
de plumb, insolubil); acidul sulfuric concentrat, 
cald, atacă puțin plumbul, formând sulfat acid de 
plumb, care e mai solubil (pe acest fenomen se 
bazează folosirea unor aparate de plumb în in- 
dustria chimică). Tabla de plumb pur (99,99%) 
e folosită la căptușirea aparatelor, în industiria 
“chimică; la confecţionarea acumulatoarelor elec- 
trice; la prepararea oxidului de plumb; în indus- 
tria sticlei (a cristalului, a emailurilor, etc.); la 
prepararea pigmenților pantru vopsele și uleiuri 
“(miniu, ceruză, etc.). 

Prin aliere cu 14..::23% Sb se obține plumbul 
„tare“, care e folosit la turnarea literelor de tipo- 
-grafie, şi la confecționarea supapelor și a pompelor; 
aliat cu staniu și cu antimoniu, e folosit la con- 
“fecţionarea palierelor. E folosit, de asemenea, în 
construcţii, sub formă de foi sau de tuburi (con- 
ducte de apă și de gaze). 

Plumbul și toate combinaţiile sale produc in- 
toxicații acute, grave: amețeli, crampe, leșin, 
paralizie și chiar moarte (v. sub Plumb, intoxi- 
<ație cu ~). 

Plumbul formează două tipuri de combinaţii, în 
cari e divalent, respectiv tetravalent. Compușii săi 
mai importanți sunt: 

1. Acelat de plumb [ykcycnokucublă CBH- 
Hery; acstate de plomb; essigsaures Blei; lead ace- 
tate, lead sugar; 6lomacetăt]: Pb (CH30O2)3, 3H20. 
Se obține disolvând litargă pură (99%) în acid 
„acetic (60%), în recipiente de lemn, acoperite, 
echipate cu agitatoare mecanice și cu refrige- 
rente, și încălzind până la 60°. Soluţia obținută, 
trecută în alte vase de lemn, în cari urmele de 
cupru se depun pe bastoane de plumb pur, se 
filtrează și se cristalizează. Acetatul de plumb se 
prezintă sub formă de cristale prismatice, mono- 


clinice, incolore sau gălbui, inodore, solubile în 
apă, puţin solubile în alcool. E folosit ca mor- 
dant, în vopsitorie; la prepararea unor acetați; 
la sicativarea uleiului de in; în farmacie, ca astrin- 
gent şi ca rezolutiv. 

2. Azotat de plumb [asornotucubriă cBHHen; 
azotate de plomb; Bleinitrat; lead nitrate; ólom- 
nitrát]: Pb(NO,)2. Se obține, fie prin disolvarea 
plumbului sau a oxidului de plumb (litarga) în 
acid azotic diluat și cald, fie ca produs secundar 
la prepararea peroxidului de plumb din miniu şi 
acid azotic. Se prezintă sub formă de cristale 
albe, dure și nealterabile la aer, solubile în apă 
şi insolubile în acid azotic concentrat. Încălzit, 
azotatul de plumb se descompune în vapori 
nitroși, oxigen și litargă (sub formă de pulbere 
galbenă). E folosit în vopsitorie, la imprimarea 
țesăturilor, ca mordant (în soluție a'calină ca 
plumbit de sodiu), la fabricarea chibriturilor fără 
fosfor, ca oxidant, |a prepararea unor coloranți 
artificiali, a unor produşi explozivi, a clorurii de 
plumb, a unor lacuri colorate, etc. Sin. Nitrat de 
plumb. 

3. Bioxid de plumb [uByokuce cBunua; bioxyde 
de plomb; Bleidioxyd; lead dioxide; 6lomdioxid]: 
PbO,. Se obține prin oxidarea sărurilor plumbului 
divalent cu clor, cu hipoclorit de calciu, sau 
electrolitic. E numit, impropriu, peroxid de plumb. 
Se prezintă ca o pulbere cristalină, cafenie în- 
chisă, insolubilă în apă; se descompune, prin 
încălzire, în oxid de plumb și oxigen. Prin topirea 
bioxidului de plumb cu hidroxizi alcalini se obţin, 
în soluţii concentrate, hidroxiplumbaţi cristalizați, 
cum e, de exemplu, hidroxiplumbatul de potasiu, 
K=[Pb(OH),]. Prin încălzirea bioxidului de plumb 
cu oxidul de calciu se obține plumbat de calciu, 
Ca,PbO,, folosit în industria chibriturilor. Bioxidul 
de plumb e un oxidant puternic (desvoltă oxigen, 
cu acid sulfuric concentrat, iar cu acidul clor- 
hidric, dă clor). Prin frecare uscată cu substanţe 
ușor inflamabile (cu sulf sau cu fosfor), le aprinde. 
E folosit în industria chibriturilor. 

3. Carbonat de plumb. V. Ceruzit. 

s. Carbonat bazic de plumb [CBHHIOBbIe 6e- 
nana; csruse, blanc de plomb; Blaiweiss; white 
lead; 6lomfehsr, bázisos 6lomkarbonâăt] 

2PbCO, : Pb(OH),. 
Se obţine, industrial, fie prin acțiunea vaporilor 
de acid acetic și de bioxid de carbon asupra 
unor plăci de plumb expuse în camere mari, fie 
prin acţiunea bioxidului de carbon asupra unei 
soluții de acetat bazic de plumb (preparat din 
litargă şi acid acetic), fie prin acţiunea bioxidului 
de carbon (sub presiune) asupra clorurii bazice 
de plumb, fie prin acțiunea unui curent d2 aer, 
care conține bioxid de carbon și vapori de apă 
(timp de 6:::7 zile), asupra plumbului fin pulve- 
rizat, fie prin electroliza unei soluții slab alcaline 
de clorat și de carbonat de sodiu, cu eleciroz 
de plumb (se folosesc 77-::82 kg plumb pentrui 
a obţine 100 kg carbonat bazic de plumb). — 
Se prezintă sub formă de pulbere amorfă, de 


coloare albă, insolubilă în apă, cu p. ł. 400° (cu 
descompunsre). E folosit, din antichitate, ca pig- 
ment de coloare albă, amestecat cu uleiu (în 
pictură, ca vernis, etc.). Are o acţiune toxică, 
producând saturnism (v.). Sin. Ceruză. 

1, Clorură de plumb [xnopucrplă cBunen; 
chlorure plombeux; Bleichlorid; lead chloride; 
Slomkarbonăât, 6lomklorid]: PbCI,. Se obține prin 
acțiunea acidului clorhidric asupra unei soluții a unei 
sări de plumb, din care precipită sub formă de ace 
mici, albe și lucioase. E puțin solubilă în apă rece; 
e mai solubilă la cald; se disolvă în acid clorhidric 
concentrat sau în soluții concentrate de cloruri, 
formând ioni complecși. Clorura de plumb are 
De aeri f:39540, 

2. Cromat de plumb [xpOMOBOKHCIIbIĂ CBH- 
HEI; chromate de plomb; Bleichromat; lead chro- 
mate; 6lomkromât]: PbCrO,. Se găsește in na- 
tură ca bicromat de plumb.Se prepară prin precipi- 
tarea unei soluții de acetat sau de nitrat de plumb 
cu bicromat sau cu cromat de potasiu sau de 
sodiu; se prezintă sub formă de pulbere grea, 
galbenă-aurie, insolubilă în apă, solubilă, la cald, 
în acid clorhidric concentrat. Cromatul neutru de 
plumb, ca și cel bazic, sunt folosiţi ca pigmenți 
de uleiu, în vopsitorie și în pictură. Sin. Galben 
de crom. 

3. lodură de plumb [uomucerbrii cBunen; iodure 
de plomb; Bleijodid; lead iodide; ólomjodid]: 
PbJ,. Se obține din acetat sau din nitrat de plumb 
şi iodură de potasiu. Se prezintă sub formă de 
pulbere cristalină, galbenă, insolubilă în alcool, 
puțin solubilă în apă, solubilă într'o soluție de 
clorură de amoniu, cu p. t. 412%, p. f. 954. 
E folosită în medicină și în industrie. 

a Oleat de plumb. V. sub Oleaţi. 

5. Oxid de plumb. V. sub Litargă, Masicoţ, 
Miniu de plumb. 

6. Stearai de plumb [creapar cBunua; stéarate 
de plomb; stearinsaures Blei; lead stearate; 6lom- 
szteărât]: Pb (C,sHas03).. Se obține prin acțiunea 
unei soluţii de acetat d plumb asupra unei soluții 
de stearat de sodiu. Se prezintă sub formă de 
pulbere gălbuie, onctuoasă, insolubilă în apă. 

7. Sulfat de plumb [CepHOKHCJIbIÄ cBunen; 
sulfate de plomb; Bleisulfat, schwefelsaures Blei; 
lead sulphate; 6lomszulfăt]: Pb(SO,),. Sulfatul 
de plumb se obține prin electroliza acidului sulfuric 
de 80%, cu catod de plumb și diafragmă. Se 
depune, din soluția galbenă-verzuie, obținută, o 
pulbere cristalină, galbenă, de sulfat de plumb. 
În contact cu apa, se descompune, trecând în 
bioxid de plumb. E un agent oxidant puternic. 

s. Tetraclorură de plumb [rerpaxuopucrbrii 
CBHHEIĻ; istrachlorure de plomb, chlorure plom- 
bique; Bleitetrachlorid; lead tetrachloride; ólom- 
tetraklorid]: PbCI,. Se obţine prin disolvarea 
bioxidului de plumb în acid clorhidric concen- 
trat, rece. E instabilă, chiar la temperatura came- 
rei, Formează, cu halogenurile alcaline, săruri 
complexe stabile, de tipul K,(PbCI,). 

2. Tetraetil-plumb [rerpaerunoBbirii cBuneu; 
plomb tstrasthyle; Bleitetraăthyl; lead tetrae- 
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thyl; Glomtetraetil]: Pb(C.H;),. Combinaţie cova- 
lentă organometalică, preparată prin acțiunea cloru- 
lui asupra clorurii de plumb; se obține tetraclorura 
de plumb, care se tratează cu clorură de etil, în 
prezența sodiului metalic, şi se distilă, Se poate 
obține prin acţiunea clorurii de etil asupra plum- 
bului, în prezenţa unui reducător și a unui cata- 
lizator. E un lichid uleios, foarte toxic, inflamabil, 
incolor, ușor aromat, cu d. 1,62, cu p. f. cca 200° 
(după descompunere parțială), insolubil în apă, solu- 
bil în eter și în uleiuri minerale ușoare. Se deose- 
beşte de celelalte combinaţii ale plumbului tetra- 
valent, fiind nehidrolizabil și neoxidant. E folosit 
ca antidetonant al benzinei pentru motoarele cu 
explozie. 

10. Plumb, aliaje de ~ [cBunnoBbie cnJaBbi; 
aliages du plomb; Blei-Legierungen; lead alloys; 
6lomâtvâzetek]. Chim., Metl.: Produși rezultați 
din disolvarea unor metale în plumb, cu unele 
proprietăți diferite de cele ale componenților lor. 
După întrebuințarea lor, aliajele de plumb se 
împart în trei categorii principale: aliaje fuzibile, 
aliaje durcisate, și aliaje antifricțiune. — Aliajele 
fuzibiłe au temperaturi de topire joase. Se deo- 
sebesc: aliaje fuzibile binare, cari conțin plumb și 
staniu (eutecticul binar se topește la 181°); aliaje 
fuzibile ternare, folosite mai mult, cari conțin 
plumb, staniu și bismut (eutecticul ternar se to- 
pește la 96°); aliaje fuzibile cuaternare, obținute 
prin adăugire de cadmiu, care coboară punctul 
de topire (eutecticul cuaternar se topește la 70°). 
Aliajele fuzibile se întrebuințează în diferite sco- 
puri, pentru lipituri moi, cari trebue să se to- 
pească la temperaturi mai joase decât 400°; 
pentru confecţionarea siguranțelor electrice, pentru 
confecționarea dopurilor fuzibile (v.) folosite 
la căldări, cari trebue să se topească la o 
temperatură determinată; pentru băi metalice fo- 
losite la tratamentele termice ale metalelor (de 
ex. la călire). — Aliajele de plumb durcisate sunt 
obținute prin adăugire de antimoniu (cca 8%), 
sau de antimoniu și staniu; sunt rezistente la 
acizi; sunt folosite la construirea pompelor rota- 
tive pentru industria chimică; din aliaj durcisat 
(77---87% plumb, 10:::20% antimoniu și 0---8 % staniu) 
se toarnă şi litere de tipografie. — Aliajele anti- 
fricțiune cari conțin cca 70% plumb, cca 6% staniu, 
cca 17% stibiu și urme de arsen, cadmiu și ni- 
chel au duritatea Brinell 22:.:31; pierderea de 
înălțime la încercarea de turtire, 20%; rezistența 
minimă la compresiune, 13 kg/mm:; temperatura 
de turnare, 400.::450*; greutatea specifică, 
9,7:::9,9 kgf/dm?. Aliajele cari conţin cca 98% 
plumb şi urme de calciu, sodiu, magneziu și alu- 
miniu au duritatea Brinell 30...39; pierderea de 
înălțime la încercarea de turtire, 20% ; rezistența 
minimă la compresiune, 17 kg/mm?; temperatura 
de turnare, 550:::600*; greutatea specifică, 
10,5 kgf/dm?*. Aliajele antifricțiune sunt folosite 
la cusineții pentru paliere (v. și Palier, compo- 
ziție pentru ~). Sunt dure, reducând frecarea la 
minimum, și plastice, asigurând o ajustare în ser- 
viciu completă a părților cari sunt în contact. 
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1, Plumb, camere de ~ [cBHHIyoBble KaMepbl; 
chambres de plomb; Bleikammern; lead cham- 
bers; 6lomkamrâk]. Ind. chim.: Camere construite 
cu pereți de tablă de plumb, folosite în insta- 
lațiile de fabricare a acidului sulfuric (v. Sulfuric, 
acid ~) prin procedeul camerelor de plumb. Vo- 
lumul, numărul și dimensiunile camerelor folo- 
site sunt diferite (lungimea până la 50 m; lățimea, 
5:::10m, și înălțimea, 6:::15 m). Ele au, de obi- 
ceiu, forma dreptunghiulară, dar pot fi și rotunde, 
în trunchiu de con, etc. Grosimea pereților e 
de 2:::3 mm. Pereţii și plafonul de plumb ai 
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Camera de plumb. 
1) vederea camerei; 2) secțiunea camerei; 3) cuve colectoare; 
4) răcitor plan; 5) rezervor. 


camerelor se susțin cu o carcasă de lemn sau 
de fier; fundul camerelor se prezintă sub formă 
de tăvi de dimensiuni mari, în cari sunt cufun- 
daţi pereţii camerelor, cari nu ating suprafața 
tăvii: Acidul, care se colectează la partea infe- 
rioară a camerei, formează o închidere hidraulică, 
şi nu permite evacuarea gazelor sau intrarea aeru- 
lui. Camerele de plumb prezintă unele desavan- 
taje: ocupă mult spaţiu, fiind necesare încăperi 
prea mari; reclamă cantităţi mari de plumb pentru 
construirea lor, iar concentrația acidului sulfuric 
obținut e mică (65%). 


3, ~, intoxicație cu ~ [cBHHIIOBOE OTpa- 
BleHue; intoxication par le plomb; Bleiver- 
giftung; lead poisoning; ólommérgezés]. Biol., 
Gen.: Îmbolnăvirea unui organism sub acţiunea 
plumbului sau a compușilor săi. 

Lipsa măsurilor de igienă și de protecțiune a 
muncii permit să se producă fenomene de intoxi- 
cație acută, subacută și cronică, cu plumb, în ur- 
mătoarele ramuri de producţie: în metalurgia 
metalelor neferoase, în industria chimică, în vop- 
sitorie, în industria de acumulatoare, în industria 
grafică, ceramică, a cauciucului, a sudurii, a fabri- 
cării aliajelor pentru paliere, a cablurilor, a eli- 
celor, a gloanțelor, etc. Concentrația maximă de 
vapori toxici de plumb admisă, în aerul zonei 
de lucru dintr'o întreprindere industrială, e de 
0,0001 mg/l. Absorpţia plumbului e lentă, însă 
mai energică decât a altor metale grele, și se 
produce, după modul în care se lucrează, fie la 
nivelul intestinului subțire, fie prin plăgi, fie prin 
inspirarea (inhalarea) în plămâni a pulberii sau 
a vaporilor de plumb, cari sunt reținuți timp în- 
delungat în organism (în ficat, în pancreas, rinichi, 
creier, etc.) şi se elimină încet, prin rinichi, prin 
pereții intestinului subțire, prin bilă, salivă și, la 
femei, chiar prin lapte. Se acumulează astfel în 
organism, provocând intoxicația, care variază ca 
intensitate dela om la om, și depinde de sensi- 
bilitatea lui. În intoxicația cronică apar fenomene 
de astenie generală, paloare și anemie, și, în 
cazul unei alterări a nutriţiei generale, cașexie 
saturnină, ca și colica saturnină, greţuri, consti- 
paţie rebelă, dureri spastice puternice în tot ab- 
domenul, care devine supt, chiar reiractat, şi dur; 
pulsul e încetinit. Pot apărea, de asemenea: 
artralgia saturnină (dureri în mușchi, în oase și la 
articulaţii), care se localizează în picioare și în 
mâini; tremurături, anestezia și paralizia mușchilor 
extensori; manifestări ale unor leziuni cerebraie 
(accese epileptoide putarnice, și turburări ale activi- 
tății psihice, psihoze); gută saturnină, cu deforma- 
rea articulaţiilor. În intoxicaţiile acute se întrebuin- 
țează, ca antidoturi, preparate albuminoide și acid 
sulfuric diluat, cari transformă plumbul în compuși 
insolubili, ca și unele medicamente corespunzătoare 
simptomelor cari apar. — În intoxicațiile cronice 
se aplică un tratament pentru intensificarea eli- 
minării plumbului (iodură de potasiu); băi fier- 
binţi, cari accelerează și activează metabolismul; 
fosfat de calciu, care fixează plumbul și tonifică 
nervul simpatic, etc. Pentru prevenirea intoxica- 
țiilor cu plumb se cere: curăţenie, încăperi spa- 
țioase, ventilaţie bună, măşti de protecţiune, respi- 
rație pe nas; să se vorbească puţin, să nu se 
fumeze, să nu se înghită salivă; clătirea frecventă 
cu apă a gurii, schimbarea hainelor de lucru, și 
băi generale. Sin. Saturnism. 

3 ~, praf de ~ [CBHHINOBbIĂ MOpONIOK; 
poudre de plomb; Bleistaub; lead powder ;ólompor]. 
Ind. chim.: Praful care rămâne în desprăfuitorul 
electric din industria acidului sulfuric, după ire- 
cerea prin el a bioxidului de sulf. 


1, Plumb [nnom6a; plomb; Blei; lead; ólom]. 
2. Gen.: Disc mic de plumb, găurit la interior, 
astfel încât să permită petrece- 
rea capetelor firului (textil sau a, Sas 
de metal) cu care a fost cusut 

sau legat un obiect (sac, pa- 

chet, închizătorul unui vagon 
de cale ferată, etc.), şi care 

este apoi turtit, cu niște cleşte, Plumb. 

şi imprimat pentru a avea con- 

trolul că legătura nu a fost desfăcută (v. fig.). 
Sin. Plumb de garanție. 

2. Plumb de garanție. V. Plumb 2. 

3. Plumbaţi [cBunnoBble conu; plombates; 
bleisaure Salze, Plumbate; plumbates; plumbâtok]. 
Chim.: M4PbO,,. Săruri de plumb, obținute prin topi- 
rea în cuptoare, în prezența unui curent de aer, a 
unui carbonat alcalin sau alcalino-teros, cu litargă. 
Plumbaţii se descompun la căldură și, în prezenţa 
substanțelor combustibile, se aprind; cu acid azotic 
diluat, se transformă în peroxid de plumb (PbO,); 
cu acid carbonic, la cald, dau oxigen, oxid de 
plumb şi carbonaţi alcalini, respectiv alcalino-teroși, 
după componenții folosiţi. Se prepară, în deosebi: 
plumbatul de bariu, Ba;PbO,, de coloare neagră; 
plumbatul de calciu, CasPbO,, care se prezintă 
sub formă de masă de coloare galbenă, și plum- 
batul de stronţiu, SrPbO,, de coloare cafenie; acești 
plumbaţi se folosesc la prepararea oxigenului, a 
chibriturilor, a pastelor pentru artificii și ca exsi- 
cațivi ai vernis-urilor. Plumbatul de sodiu, Na,PbO,, 
e folosit la vopsirea pieilor și a coarnelor, şi la 
colorarea bronzului și a alamei, etc. 

4. Plumbic [cBunnoBbiii; plombique; blei (IV)- 
haltend; plumbic; ólomtartó (1V)]. Chim.: Calitatea 
compușilor de plumb de a conține un ion metalic, 
negativ, de plumb tetravalent (de ex. clorura plum- 
bică, PbCI,). 

s. Plumbifer [copepuauii cBunewm; plom- 
bifăre; bleihaltig, bleifiihrend; plumbiferous, lead 
bearing; ólomtartalmú]. Chim.: Calitatea unui produs 
de a conţine plumb. 

s. Plumbos [cBuhnoBncrbiă; plombeux; 
blei(Il)-haltend; plumbous; 6lomtart6]. Chim.: Cali- 
tatea compușilor de plumb de a conţine un ion de 
plumb divalent. 

7. Plumbotipie [nonnenka CBHHILOM NO4 Mpa- 
MOP; plombotypie; Plumbotypie; marbling method 
by lead; 6lomtipia)]. Arte gr.: Procedeu tipografic 
de imprimare, folosit la prepararea hârtiei mar- 
morate. Plumboţipia consistă în turnarea materia- 
lului de imprimare (aliaj de plumb și antimoniu 
topit), în tipare de lemn umed; aliajul se solidi- 
fică pe o suprafață care, datorită contracţiunii 
brusce, prezintă o serie de încrețituri, cari dau 
hârtiei aspectul marmorait, 

s. Plumbuire [ceunneBanne; plombage; Ver- 
bleiung; lead lining, lead plating; ólmozás]. 
1. Metl.: Operaţiunea de metalizare, prin depu- 
nerea unui strat de plumb metalic sau de aliaj de 
plumb, pe suprafața unor piese metalice (în prin- 
cipal de ețel), pentru a le proteja contra coroziunii, 
pentru a mări rezistenţa chimică a aparatelor, etc. 
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Plumbuirea se face, fie prin metoda cufundării 
unui obiect în metal topit (acoperire la cald), fie 
prin galvanizare (acoperire galvanică). 

Plumbuirea la cald reclamă operaţiuni prelimi- 
nare de prelucrare a suprafeței fierului (imersa- 
rea într'o soluție de clorură de amoniu, de 5%, 
sau cositorirea preliminară a fierului), sau folosirea 
unui aliaj de plumb (care conține 3:::5% staniu, 
antimoniu sau cadmiu, etc., pentru a mări capa- 
citatea de a se lega cu fierul). Se evită plumbuirea 
obiectelor folosite în industria alimentară. Acope- 
rirea la cald se face prin următoarele operaţiuni: 
tratare cu acizi, spălare cu apă rece, spălare cu 
apă caldă, uscare, recoacere, polizare, a doua 
recoacere, decapare, spălare cu apă rece, spălare 
cu o soluție de carbonat de sodiu, de 2%, spă- 
lare cu apă caldă, tratare cu decapanți, cufundare 
în metal topit, lustruire și control. Plumbuirea 
la cald e un procedeu rapid de acoperire a meta- 
lelor, dar prezintă unele desavantaje: are un consum 
specific mare în material de acoperire; e însoțită 
de desvoltare de gaze ale metalelor topite sau 
ale aliajelor; stratul metalic de acoperire nu se 
poate uniformiza; se produce o disolvare la supra- 
față a fierului, astfel încât baia se impurifică, etc. 
Plumbuirea la cald e folosită, în principal, în in- 
dustria chimică, pentru acoperirea pereţilor unor 
aparate de reacție, a retortelor, a conductelor şi 
a armaturilor. 

Plumbuirea prin galvanizare cuprinde următoarele 
operațiuni: sablarea (care are scopul de a pregăti 
suprafața metalică de acoperit), montarea pieselor 
în dispozitive, degresarea electrolitică, spălarea 
în apă caldă, decaparea, spălarea în apă rece, 
plumbuirea propriu zisă, spălarea în apă rece, 
uscarea, şi controlul. Pentru a se obţine un strat 
de acoperire, de plumb, care să aibă o structură 
microcristalină și o coeziune bună cu metalul de 
bază, se întrebuințează, de obiceiu, un electrolit 
format din acid fluosilicic, H,SiFg, fluosilicat de 
plumb, PbSiF,, acid boric, HBOs, și cleiu de 
tâmplărie. Din cauza acestor componenți, căzile 
de plumbuire nu se confecţionează din materiale 
obişnuite (oţel, materiale ceramice și plumb), ci 
din lemn imbibat cu parafină sau cu bitum. Dacă 
obiectele sunt prea mari sau complicate, se folo- 
sește electrofrecarea (v. S.). Plumbul fiind un metal 
moale și având o rezistență mecanică mică, gro- 
simea stratului depus e mult mai mare decât la 
celelalte acoperiri galvanice, variind între 0,05 
și 0,30 mm. 

Acoperirea galvanică se practică din ce în ce mai 
mult în industrie, pentru plumbuire, ca și pentru cele- 
lalte operaţiuni similare (cositorire, zincuire, etc.), 
datorită avantajelor pe cari le prezintă, și cari con- 
sistă în următoarele: stabilirea cu ușurință a grosimii 
stratului de metal protector; economia realizată 
în consumarea metalelor neferoase; obținerea unor 
straturi de protecțiune de bună calitate; înlăturarea 
accidentelor din timpul lucrului (cari sunt mai fre- 
cvente în prima metodă). Plumbuirea prin această 
metodă prezintă inconvenientul că operaţiunile 
reclamă un timp lung de efectuare, și că se depune 
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un strat de protecțiune prea gros, care poate să nu 
fie suficient de aderent. 


1. Plumbuire, baie de ~. V. Baie de plumbuire: 


2. Plumbuire [(nuomGupoBanue; plombage; 
Plombieren; lead sealing; le6lmozâs]. 2. Gen.: 
Operaţiunea de aplicare a unui plumb de garanție. 
V. și sub Plumb 2. 


3. Plumbul ăcelor [urnomgepmarenb; support 
des aiguilles; Nadelhalter; needle support; tătart6]. 
Ind. text.: Suportul a 2:::3 ace, la mașinile de 
tricotat. Plumbul ăcelor se fixează în bara ăcelor 
(fontură). 


4. Plumosit [nnyMozur; plumosite; Plumosit; 
feather ore, jamesonite; plumozit]. Mineral.: Varie- 
tate de jamesonit în formă de agregate fin aciculare. 

5. Plumulă [noueura; plumule; Federchen; 
plumule; csiralevelăllâs]: Sin. Gemulă (v.). 

e. Plunger: Sin. Piston plonjor (v.). 

7. Plunger [nnyuitep; plongeur; Plunger; plun- 
ger; plunger, plunzser]. Ind. st. c.: Piesă rotundă, 
de șamotă, dela alimentatoarele automate cu sticlă 
topită (feeder-e), care ajută la formarea picăturii 
de sticlă. În timpul funcționării mașinii automate 
pentru fasonarea sticlei, plungerul execuță o mișcare 
alternativă, pe verticală; la coborire, facilitează 
căderea picăturii de sticlă, iar la ridicare, sticla topită 
este aspirată. 

s. Pluricelular [mnoroknerounbiii; polycellu- 
laire; mehrzellig; pluricellular; többsejtű]. Biol.: 
Calitatea unui organism de a fi format din două 
sau din mai multe celule. 

9. Pluş [miom; peluche; Plusch; plush; plus, 
felbărsony]. Ind. text.: Țesătură care are păr pe 
o față sau, uneori, pe ambele fețe. Plușul e alcă- 
tuit dintr'o țesătură-suport în care sunt întrețesute 
bucle de urzeală. Atât urzeala, cât și bătătura, 
pot fi de mătase, de mătase artificială, de bumbac, 
de lână, păr de capră, etc. 

10. Plută [npoGra; liège; Kork; cork; parafa, 
para]. Bot.: Stratul exterior al scoarței varietšților 
speciei stejarului de plută (Quercus suber L.) 
Stejarul de plută creşte în țările din basinul Medi- 
teranei occidentale (Portu- 
galia, Spania, ltalia, Algeria, 
Tunisia, Maroc, etc.). Da- 
torită slabei sale permea- 
bilități, constitue o protec- 
țiune pentru stratul interior 
al scoarței (a liberului prin 
care trece seva elaborată). 
Scoarța, care e inegală și 
foarte groasă (v. fig.), este 
tăiată pe o înălțime de cca 
2 m, când arborele e matur 
și trunchiul are diametrul de cel puţin 70 cm, obți- 
nându-se o plută de calitate inferioară, numită plută 
bărbătească primară. Pe această porțiune se for- 
mează scoarță nouă, mai netedă, omogenă și elas- 
ică cu pori și crăpături mai puține, care se recol- 
+ează din opt în opt ani, şi care dă pluta de 
calitate bună, numită plută femeiască, secundară 
sau de reproducere, cu o grosime de 20:::70 mm. 


Secţiune în trunchiul unui 
stejar de plută. 


Dela un stejar de plută se obțin 10:::12 recolte 
de plută, și 6:::50 kg la fiecare recoltă. Pluta 
brută care se detașează este curbată; se în- 
dreaptă prin presare, e așezată în snopi și e 
uscață la aer; apoi se fierbe cu apă sau cu abur, 
pentru a-i ameliora elasticitatea și pentru a mic- 
şora porii. După îndepărtarea stratului superficial, 
lignifiat și dur, se taie în plăci de diferite dimen- 
siuni. Se obțin diferite calități de plută, cari se 
clasifică după grosime, după elasticitate, sau după 
duritate. Pluta de calitate bună e compactă și 
uniformă, cu puține fisuri și cu porozităţi cât mai 
mici; e de coloare roșcată, are d. 0,215:::0,240, 
e elastică și impermeabilă. În țesutul celular al 
plutei se găseşte o rășină, suberina, care e un 
compus al acidului suberic (octandioic); pluta 
uscată conține apă, celuloză, substanțe grase și 
rășinoase, substanțe neazotate, substanţe azotoase 
și substanțe minerale. E folosită: la confecţionarea 
dopurilor de plută; la confecţionarea colacilor 
de salvare; la fabricarea linoleumului și a unor 
materiale de construcţie, în amestec cu alte sub- 
stanța (calce, argilă, clorură de magneziu, etc.); 
ca izolator termic, sub formă de granule sau de 
plăci. 

11, ~ expandată [H3onannonnaa npoGKa; 
liège détendu; expandierter Kork; expanded cork; 
expandált parafa]. Tehn.: Plută ale cărei celule 
și goluri dintre celule au căpătat dimensiuni mai 
mari, datorită fenome- 
nului de dilataţie a ce- 
lulelor (fenomenul de 
expandare, v. S., Ex- 
pandare), în urma unui 
tratamenttermic la care 
a fost supusă pluta. 
Pluta expandată se 
obține din pluta brută, Moară cu cilindri și cu ghiare, 
măcinată într'o mcară pentru măcinat plută. 
cu cilindri și cu ghiare 
(v. fig.); particulele rezultate, curățite de praful 
de plută, sunt sortate cu ajutorul unui trior cie 


Trior pentru sortat granulele de plută. 


lindric (v. fig.), după care sunt amestecate în 
anumite proporții, sunt presate în forme și se în- 
călzesc, în cuptoare, la 200.-::400%, timp de 
15:::20 de ore. Sub acțiunea căldurii, volumul 
particulelor se mărește, și pluta eliberează o 
rășină, suberina, care se găsește în interiorul ei; 
suberina ocupă spaţiile libere și leagă particulele 
între ele; în același timp, se evaporă hidrocar- 
burile, și se împiedecă desvoltarea microorganis- 
melor (ciuperci, mucegaiuri, etc.) în pluta expan- 
dată. Se obține, astfel, pluta expandată simplă. 
. 


Pentru a obține pluta expandată impregnată, se ex- 
pandează particulele de plută, nepresate, cari sunt 
aglomerate cu ajutorul unui liant (de ex. bitumul) 
care leagă particulele de plută, pătrunzând în 
golurile dintre ele, făcând materialul impermeabil. 
Se fabrică şi plută expandată emulsionată, folo- 
sind o emulsie de bitum. 

Pluta expandată e folosită sub formă de par- 
ticule (ca material de umplutură) sau sub formă 
de plăci (pentru izolări în tehnica frigului; la 
izolarea vagoanelor de cale ferată pentru călă- 
tori, sau a vagoanelor frigorifere); sub formă de 
cochilii (jumătăți de cilindri, pentru izolarea con- 
ductelor) și sub formă de colaci cilindrici (pentru 
conducte cu diametru mai mare și pentru reci- 
piente cilindrice). Plăcile, cochiliile și colacii au, 
de obiceiu, grosimea de 2:::14 cm, laturile 
drepte, muchiile și colţurile vii, astfel încât, alătu- 
rate, nu lasă rosturi mai mari decât 2:::3 mm. 

Pluta expandată este superioară altor produse de 
izolare termică; are un coeficient mic de conduc- 
tibilitate termică (între 0,035 și 0,040 cal/m - h + °C); 
cea impregnată, datorită bitumului, are un coeficient 
de conductibilitate termică de 0,04-::0,05 cal/m.h:*C. 
Pluta expandată prezintă următoarele avantaje: e 
rezistentă la transport, la depozitare, etc.; poate 
fi tăiată cu ferestrăul și prinsă în cuie; e imper- 
meabilă; nu putrezește; rezistă la variații de tem- 
peratură; nu atacă suprafețele de izolat; e un bun 
izolant hidrofug, termic și fonic. Ea prezintă și unele 
desavantaje; e distrusă ușor de șobolani, și e 
inflamabilă (arde înnăbușit, datorită aerului dintre 
particule). 

1. Plută (nor; radeau; Flo; raft; tutaj]. Transp.: 
Îmbarcație compusă din trunchiuri de copaci dis- 
puse în plan și legate împreună, pentru a fi trans- 
portate pe apă. Conducerea plutei în curent se face 
cu o cârmă de mână, fixată la partea dinainte, numită 
buină. — O plută folosită pe mare, alcătuită din 
trunchiuri de copaci, dispuse în forma unei țigări 
de foi şi legate cu cabluri, se numește havană 
sau trabuc. O astfel de plută poate avea lungimea 
până la 100 m, volumul lemnului transportat fiind 
de cca 300-::400 m°. 

2. Plutărit [cnuraB nJloramu; flottage en train; 
FloBerei; raft floating; tutajozăs]: Transportul pe 
apă al buștenilor legaţi în plute. 

s. Plutaș [cnnaBIuk, NNOTOBIIHK; flotteur, 
conducteur du radeau; Flobfiihrer; raft driver; 
tutajos]: Cârmaciul unei plute. 

4. Plutire [nnaBanue; flottaison; Schwimmen; 
floating; úszás]. 1. Fiz.: Menţinerea unui corp la su- 
prafața unui lichid în care corpul este cufundat parțial. 
Corpurile cari plutesc pe un anumit lichid au o densi- 
tate mai mică decât cea a lichidului, și se cufundă 
în acesta până când greutatea volumului de lichid 
deslocuit este egală cu greutatea corpului, astfel 
încât forța de apăsare de jos în sus, datorită 
împingerii lichidului, să fie egală și de sens con- 
trar cu forța care reprezintă greutatea corpului. 
V. și sub Metacentru. 

s. Plutire [nnaBanue; flotiaison; Schweben; 
floating; lebegés]. 2. Fiz.: Menţinerea unui corp 


677 


în masa unui fluid, la un nivel la care fluidul are 
densitatea medie a corpului. 

e. Plutire, încercare de ~ |[onpepmenenne 
TekyyecTH; essai au flotteur; Schwimmprobe; 
float test; uszăsivizsgâlat]. Ind. petr.: Încercare 
de laborator efectuată pentru determinarea con- 
sistenței gudroanelor vâscoase și a bitumurilor 
moi. Încercarea se efectuează cu un plutitor în 
formă de calotă sferică, echipat la fund cu un ori- 
ficiu în care se înșurubează un tub care conţine 
materialul de încercat. După turnarea materialului 
în tub, epruveta este răcită la+5*; apoi tubul 
este înșurubat la plutitor, și acesta este aşezat 
pe o baie de apă încălzită la 50°, 65° sau 100%, 
după consistenţa materialului de încercat. După 
un anumit timp, dopul de material din tub se 
topește și se scurge, lăsând să pătrundă apa în 
plutitor. Consistența materialului se exprimă prin 
numărul de secunde cari trec dela așezarea pluti- 
torului pe baie până la cufundarea lui în apă. 

7. Plutire, plan de ~. V. Plan de plutire. 

s. Pluțiri isocarene [nnaBanne no JNHHHH 
NOABOAHOĂ uacru cyAHa; flottaisons isocarenes; 
Schwimmen mit gleicher Verdrängung; isocarene 
floatings; úszás egyforma vizkiszoritâssal]. Nav.: 
Plutirile cari corespund unor carene de același 
volum. 

s». Plutit liber [necocnuaB; flottage à bâches 
perdues; Wilddrift; floating of logs; szabad úszás]. 
Ind. lemn.: Transportul pe ape curgătoare al buşte- 
nilor și al lemnelor de foc, lăsate să plutească 
separat, în voia curentului. 

10. Plutitoare, baliză ~  [noByunii ykasa- 
renbHblă 3HaKk; amer flottant; schwimmende 
Landmarke; floating landmark, floating leading 
mark; úszójelző]. V. sub Baliză. 

u. Plutitor [nonnaBor; flotteur; Schwimmer; 
float; usz6]: Obiect care poate pluti pe un lichid. 

12, Plutitor [nonnaBok; flotteur; Schwimmer; 
float; úszó, uszâtest]. Hidr.: Corp alcătuit dintr'un 
material cu densitatea mai mică decât a apei, 
sau dintr'un vas cu pereți de tablă subţire, închis 
ermetic și plin cu aer, care servește la măsura- 
rea vitesei unui curent de apă prin măsurarea vi- 
tesei sale de deplasare, când este așezat pe 
suprafața apei respective. 

13. Plutitor [nonnaBok; flotteur; Schwimmer; 
float; úszó]. Ind. st. c.: Piesă de şamotă, de mare 
refractaritate, de diferite forme, şi cu găuri pentru 
a fi mai ușoară și pentru a pluti pe masa de sticlă to- 
pită, folosită în construcţia barajelor de com- 
partimentare a diferitelor zone din cuptoarele 
pentru topit sticlă sau a obstacolelor cari stau în 
calea masei de sticlă, în drumul ei spre zone 
mai reci. 

14. Plutitor [nonnaBok; flotteur; Schwimmer; 
float, floating body; úszó, usz6test]. Tehn.: Corp 
care plutește la suprafața unui lichid, şi e legat (prin 
pârghii, tije, cabluri, etc.) de un sistem care per- 
mite cunoașterea nivelului lichidului prin acționarea 
unui dispozitiv (ac, clapă, etc.), careregleazănivelul 
sau emite comenzi sau semnale, când nivelul 
depășește anumite limite. Poate fi constituit din- 
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tr'un corp de densitaie mai mică decât densitatea 
lichidului (de ex. din plută), sau dintr'un vas cu 
pereți subțiri (de tablă, sticlă, mase plastice, etc.), 
închis ermetic și plin cu un fluid cu densitatea 
mai mică decât a lichidului în care plutește. 
Exemple: plutitorul indicatorului de nivel de apă 
plutitorul carburatorului, plutitorul rezervorului de 
spălare, plutitorul amortisorului de oscilaţii în con- 
ducte de alimentare (v. Plutitor, amortisor cu ~), 
plutitorul oalei de condensaţie, etc. Sin. Flotor. 

1, Plutitor, amortisor cu ~ ÎNonnaBKOBbIIĂ 
AMOpPTHBaTOp; amortisseur de chocs à flotteur; 
Schwimmer-StoGdămpfer; float shock absorber; 
usz6csillapit]. Mș.: Dispozitiv pentru amortisare a 
oscilaţiilor de presiune în conductele de alimentare 
a căldărilor, datorite funcționării pompelor cu 
piston. E constituit dintr'un cilindru vertical, me- 
talic, cu secțiunea circulară, legat, la partea infe- 


Amortisor cu plutitor (schemă). 
1) pompă de alimentare, cu piston; 2) motor cu abur, în tan- 
dem; 3) cilindrul amortisorului; 4) plutitor; 5) conductă de 
alimentare a căldăril; 6) rezervor principal; 7) robinet de în- 
chidere; 8) robinet de aerisire; 9) robinet de reținere, dublu; 
10) aripă de conducere pe plutitor; 11) garnitură inelară; 
12) scaunul robinetului de legătură cu conducta de apă. 


rioară, la conducta de alimentare și, la partea 
superioară, la o conductă de aer comprimat. În 
cilindru se găsește un piston plutitor, care are 
aripe de conducere pe suprafaţa laterală și o garni- 
tură inelară pe baza inferioară. În timpul funcțio- 
nării pompei de alimentare, pistonul plutește, și 
perna de aer comprimat de deasupra lui amor- 
țisează oscilaţiile; aripele de conducere împie- 
decă intrarea stropilor de apă și disolvarea aeru- 
lui în apa de alimentare. La oprirea pompei, 
aerul apasă plutitorul, care închide legătura dintre 
amortisor și conducta de apă, și împiedecă intra- 
rea aerului comprimat în aceasta. Aerul compri- 
mat e luat dela rezervorul principal al instalaţiei 
de frânare (în cazul locomotivelor), sau e dat de 


o pompă de aer manuală (în cazul instalațiilor 
stabile, mici). Amortisorul cu plutitor înlocuește 
camerele de amortisare pneumatice, față de cari 
prezintă avantajul că nu are nevoie de alimen- 
tarea continuă cu aer (v.fig.). Sin. Plutitor amortisor. 

2}. ~ de geamandură [nonnaBot Gakana; 
flotteur de bouée; Bojeschwimmer; buoy float; 
bojausz6]. V. sub Geamandură. 

s. ~ de hidroavion. V. Flotor de hidroavion. 

4. Pluton [Ilayron; Pluton; Pluton; Pluto; 
Pluton]. Astr.: Planeta cea mai depărtată de Soare, 
distanţa ei mijlocie dela Soare fiind da 39,47 ori 
mai mare decât cea a Pământului, adică cca 
5,9X10” km. Durata revoluției planetei este de 
247,697 ani pământești. Orbita lui Pluton este 
atât de excentrică (e = 0,248), încât, la periheliu, 
Pluton e mai aproape de Soare decât Neptun. 
Inclinaţia orbitei (17° 8' 35") și orientarea ei (lon- 
gitudinea nodului ascendent e de 109* 33' 56") 
împiedecă o intersecţiune a orbitelor acestor două 
planete. Masa lui Pluton este cca 0,93 din masa 
Pământului, iar volumul său, probabil, mai mic 
decât cel al lui Marte. Pluton apare ca o stea 
galbenă de mărimea 14,5. 

s. Plutonite [nuyronu'TbI plutonites; Plutonite; 
plutonites; plutonitek]. Petr.: Roce eruptive con- 
solidate în adâncimea scoarţei terestre. Sin. Roce 
abisale intratelurice, Roce plutonice. 

o. Plutoniu [nuyronuiă; plutonium; Plutonium; 
plutonium; plutonium]. Fiz., Chim.: Pu; nr. at. 94. 
Element transuranic de sinteză, căruia i se cunosc 
opt isotopi, de mase atomice 232; 234; 236; 237; 
238; 239; 240; 241. Isotopul de masă atomică 232 
(z-activ, cu timp de înjumătățire de 22 minute) 

. . 2235 
este obținut prin bombardarea uraniului „U cu 
particule œ, conform reacției nucleare: 


2.4 232 1 
ii lan „He > „Pu+7 n. 
Se desintegrează trecând în uraniul psi 


Isotopul de masă atomică 234 (a-activ, cu timp 
de înjumătățire de cca 8 ore, și care se poate 
desintegra și prin captură K) este obținut prin 
reacția nucleară: 


233 4 234 1 
Uite» „Puk3,n. 
Se desintegrează trecând în uraniul "U şi în 
neptuniul "Np. 


Isotopul de masă atomică 236 (a-activ, cu timp 
de înjumățăţire de 2,7 ani) este obținut prin mai 
multe reacţii nucleare, cele mai importante fiind: 


Se desintegrează trecând în uraniul a 


Isotopul de masă atomică 237 (care se desinte- 
grează prin captură K, trecând în neptuniul a NP 


cu timp de înjumătățire de 40 de zile) este ob- 
ținut prin reacţiile nucleare: 


U+ Hen Pu+2in 
FU He —> MPu+5in. 


Isotopul de masă atomică 238 (a-activ, cu timp 
de înjumătățire de 92 de ani) este obţinut prin 
«eacțiile nucleare: 

a A TE- 
kod 2 


„Putan 


238 Li 238 1 
aU+,He— „Put4n 
2% 2 238 1 235 286 - 
pot H> NOF MERE EFG 
(neptuniul obținut în prima fază a reacției fiind 
-activ și irecând în plutoniu). 
Se desintegrează trecând în uraniul 234. 
Isotopul de masă atomică 239 (a-activ, cu timp 


de înjumătățire de 24110 ani) este obținut prin 
reacțiile nucleare: 
U+,He-> mPu+3!'n 

28 200 289, 239 — 330 230 a 

aUt ui U>” NPYE i „NP> PUB : 
{uraniul 239 și apoi neptuniul 239, formați în pri- 
mele faze ale reacției, fiind f-activi și trecând în 
plutoniu ca termen final al reacției). Plutoniul 239 
are o secțiune eficace mare pentru fisiunea cu 
neutroni termici, ceea ce îl face apt pentru re- 
acțłia nucleară în lanț divergent. 

Isotopul de masă atomică 240 (a-activ, cu timp 
de înjumătățire de 6000 de ani) este obținut prin 
reacția nucleară: 


26 4 240 1 
„Ut,He— „Pu+2, n. 


Isotopul de masă atomică 241 (f-activ, cu timp 
de înjumătățire de 10 ani) este obținut prin re- 
acția nucleară: 


U+:He "Putin. 


Se desintegrează trecând în americiul 241. 

Plutoniul este un metal actinid tri-, tetra-, penta- 
şi hexavalent, cu 5 electroni în stratul 5 f, fiind 
astfel analog cu samariul, care are 5 electroni 
în stratul 4 f. Compușii cei mai stabili sunt cei 
în cari plutoniul este tri- și tetravalent. Soluţiile 
sărurilor de plutoniu trivalent sunt albastre, iar 
cele ale sărurilor de plutoniu tetravalent sunt 
voșii-brune. Se cunosc tri- și tetrafluorurile și tri- 
și tetraclorurile de plutoniu, tribromura de plu- 
toniu, oxizii PuO, și PuzO,, şi combinații com- 
plexe cari conţin ioni PuO,++, de exemplu 
NaPuO,(O,CCH,),, în cara plutoniul este hexa- 
valent. 

1. Plutuit [nnimeBanue KOH; liégeage; Kris- 
peln; graining; bârfodorităs]. Ind. piel.: Opera- 
iune de finisare a pieilor tăbăcite în săruri de 
crom, cu ajutorul mașinii de plutuit (v. Plutuit, 
mașină de ~), pentru a le asigura moliciunea și 
„fața” caracteristică. 


67? 


2, ~, maşină de ~ [JHNOBOYHAA_ MAIIHHA; 
table de liégeage; Krispelmaschinei graining 
machine; fodoritó gép]. 
Ind. piel.: Maşină de 
lucru pentru obținerea 
unei fețe caracteristice 
şi a moliciunii dorite 
la pieile tăbăcite în 
crom. Mecanismul de 
lucru al maşinii se 
compune din doi cilin- 
dri îmbrăcați cu plută 
sau cu linoleum, cari 
se rotesc în sensuri Maşină de plutuit (schemă de 
contrare (cilindrii au funcilonara) 
lungimea de cca2410 m, 1) cilindri îmbrăcați cu plută; 
cel de sus având dia- 2) masă; 3) bară metalică; 4) plele 
metrul de cca 25 cm, prelucrată; 5) sensul de mişcare 
iar cel de jos, de cca ai cilindrului; 6) mişcarea alterna- 
35 cm) şi o masă țlvă recțilinie a mesei; 7) sensul 
mobilă, care apropie 
pielea de cilindri; la 
marginea rotunjită a mesei e montată o bară de 
oțel lat. Pielea este răsfrântă peste marginea mesei, 
şi este adusă de aceasta între cei doi cilindri; 
prin mişcările lor în sensuri contrare, cilindrii con- 
strâng pielea să treacă printre ei și bara mesei, și 
efectuează plutuirea (v. fig.). 

3. Pluviograt [po nemep; pluviographe; Plu- 
viograph; pluviograph; pluviogrâf]. Meteor. V. sub 
Meteori apoși, instrumente de măsură pentru ~ 
apoși. 

+. Pluviometru | n1yBHoMeTp; pluviometre; Re- 
genmasser; pluviometer, rain gauge; pluviâmâter, 
esőmérő]. V. sub Meteori apoși, instrumente de 
măsură pentru ~ apoși. 

s. Pneu [uuHa, kamepa; pneu, pneumatique, 
bandage pneumatique; Luftreifen, Reifen; pneu- 
matic tire, pneumatic tyre, tyre, tire; légtömlő, 
l&gpârna]. Transp.: Bandaj de roată de bicicletă, 
de automobil, avion, vehicul de cale ferată, etc., 
compus dintr'o cameră de aer (v.), îmbrăcată cu 
o anvelopă care o protejează contra solicitărilor 
şi a ruperii datorite frecării de rostogolire sau de 
alunecare, atât în mers, cât și la pornire sau la 
frânare. Sin. Bandaj pneumatic. V. și sub Dimen- 
siunile anvelopelor; v. și sub Roată. 

s. Pneumatic |[nneBmaruueckuă; pneuma- 
tique; pneumatisch; pneumatic; pneumatikus]. Tehn.: 
Calitatea unui dispozitiv, a unei maşini, a unui 
aparat, de a funcționa cu ajutorul aerului pe care-l 
conține în una din părţile din cari se compune 
(de ex.: frână pneumatică, presă pneumatică), sau 
de a fi folosit pentru comprimarea sau deplasa- 
rea aerului (de ex.: pompă pneumatică, mașină 
pneumatică), 

7. Pneumatic. Transp.: Sin. Bandaj pneumatic, 
Pneu (v.). 

s. Pneumatic, bandaj ~: Sin. Pneu (v.). 

9. Pneumatic, motor ~. Mș. V. Motor pneu- 
matic. 

10. Pneumatică, acţionare ~ (nneBmaruvuec- 
KHË TIPHBOA; actionnement pneumatique; pneu- 


de mișcare a materialului. 
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matische  Inbetriebsetzung; pneumatic starting; 
pneumatikus hajtâs]. V. sub Unităţi de pompare. 
1, Pneumatică, cameră ~. Transp.: Sin. Camera 


de deșeuri, a căror recuperare reclamă o maşină 
specială de defibrare, timp şi consum de energie. 
+5. Poală [nona; pan, giron; Schok; lap; öl]. 


anvelopei, Cameră de aer (v. Cameră de aer 1). | 1. Gen.: Partea de jos a unei îmbrăcăminte. — 
2. ~, cameră ~. Mș. V. Cameră de aer 2.|2 Tehn.: Partea de jos a unui material în formă 


3. ~, echilibrare ~ [nneBmaruuecnoe 6a- 
NaHcupoBanue; €«quilibrage pneumatique; pneu- 
matisches Balanzieren; pneumatic balancing; pneu- 
matikus kiegyensulyozăs]. Tehn. V. sub Unităţi 
de pompare. 

4. ~, frână ~. Tehn. V. Frână pneumatică. 

5. ~, injecție ~. Mș.term. V. Injecţie pneu- 
matică. 

6. ~, instalație ~. Tehn. V. Instalaţie pneu- 
matică. 

7, ~, maşină ~. Mş. V. Maşină pneumatică. 

s. Pneumatolite [nneBmaronuTei; pneumato- 
Iytes; Pneumatolyte; pneumatolytes; pneumato- 
litek]. Petr.: Roce eruptive ale căror minerale sunt 
formate primar și excluziv prin pneumatoliză (de 
ex.: masa filoanelor stanifere). 

s. Pneumatoliză [nneBmaTronu3; pneumato- 
lyse; Pneumatolyse; pneumatolysis; pneumatolizis). 
Geol.: Ansamblul de fenomene datorite acţiunii 
gazelor desvoltate din magmă asupra mineralelor 
din rocele cu cari ajung în contact. Exemple de 
pneumatoliză sunt: caolinizarea feldspaţilor sub 
acțiunea vaporilor de apă, turmalinizarea rocelor 
argiloase sub acţiunea borului, transformarea roce- 
lor argiloase în topaz sau a calcarului, în fluorină, 
sub acţiunea fluorului, etc. 

10. Pneumoconioză |[nneBMokoHHoBa; pneu- 
moconiose; Pneumokoniosis ; pneumonokoniosis ; 
pneumokoniozis]. Ig. ind.: Afecţiune care con- 
sistă în leziunile produse prin inhalarea și fixarea 
în plămâni a pulberilor de roce (silicați, calcare, 
argile, cărbuni, minereuri, etc.) sau de pulberea 
unor metale (fier, aluminiu, etc.). După natura 
pulberii care produce afecțiunea, se deosebesc: 
antracoza, (datorită prafului de cărbune), silicoza 
(datorită prafului de bioxid de siliciu), etc. 

11. Pneumodinamometru [ne BMOHHHaMOMETp; 
pneumodynamomâtre; Pneumodynamometer; pneu- 
modynamometer; pneumodinamometer]. Ind. alim.: 
Dinamometru pneumatic. Pneumodinamometre spe- 
ciale sunt folosite în construcția unor extenso- 
grafe (v.). 

12. Pneumofil [nuesmaruueckui JIOBHTEJIb 
HHTeii; pneumofil; Pneumofaden; pneumothread; 
pneumofonal]. Ind. text.: Mecanism al mașinilor 
cu ineluşe pentru bumbac, situat lângă mecanismul 
de mare întindere, pentru a capta pneumatic și 
automat capătul panglicii rupte, evitându-se astfel 
înfășurarea ei desordonată pe cilindrii debitori sau 
pe cilindrii curăţitori. Fibrele cari se scurg în 
pneumofil, până la înnodarea firului, se readuc 
în circuitul tehnologic din preparație. Avantajele 
acestui mecanism sunt: scutește pe filator de cule- 
gerea înfășurărilor fibroase (inelelor) de pe cilindrii 
sistemului de laminare cu mare întindere; elimină 
posibilitatea de formare a inelelor de fibre la 


ruperea panglicilor, şi exclude astfel o categorie | 


de pânză, sau partea de jos a unor sisteme. 

Exemple: 

14. ~ cojocului [mrepeTb HHBKOro kauecrBa; 
laine du ventre; Bauchwolle; belly wool; has- 
gyapjú]: Lână din bordura marginală a cojocului 
(tunsorii), obținută prin tunderea oii. La sortare, 
poala cojocului se desprinde dela început, formând 
o categorie separată de lână, de calitate inferioară 
calității restului cojocului, deoarece corespunde 
lânii care îmbracă animalul în zona abdominală 
(pătată, încărcstă cu mai multe impurități, şi mai 
aspră). 

15. ~ taluzului. Ter. V. Picior de taluz. 

16. Poamă (non; fruit à pépins; Kernfrucht; 
pomaceous fruit; magvas gyümölcs]. 1. Bot.: Fruct 
cărnos, indehiscent, format din cinci carpele, la care 
ia parte, în mare măsură, receptaculul, caracte- 
ristic pentru subfamilia pomoideelor, din familia 
rozaceelor (de exemplu, mărul, părul, gutuiul, 
moşmonul, scorușul, etc.). 

17. Poamă: 2. Fructul viței de vie. Sin. Strugure.- 
(Termen regional, în Moldova şi Bucovina). 

18. Poanson[uyancon; poinçon; Stempel, Dorn; 
punch, stamp; lyukasztó, lyuktágitó]. 1. Mase pls., 
Metl.: Patriță (v.) a cărei secțiune transversală are 
un profil simplu, cu dimensiuni transversale de ace- 
lași ordin de mărime, și care face parte dintr'o ma- 
triță, dintr'o ștanță — sau piesă care are caracteri- 
sticele de mai sus și face parte dintr'o matriță com- 
binată sau dintr'o matriță de tras. Poate avea un 
contur cu muchii tăietoare, sau o suprafaţă de lucru 
plană sau profilată, pentru prelucrarea prin de- 
formare plastică; uncori are un vârf pentru cen- 
trarea blanchetei (piesă de tablă, decupată în 


c 


a 


Poansoane. 
a) ştanță cu poanson raportat, fixat pe o placă; b) poanson 
pentru detașat, cu cep; c) poansoane subțiri, din bare cu diame- 
trul redus; d) poansoane subțiri, cu bucea; 1) partea activă; 


2) secțiune prin poanson; 3) cep; 4) placă de fixare a 
poansonului; 5) placă de sprijin, cu cep; 6) placă țăietoare; 
7) placă de ghidare; 8) adaus de distanţare; 9) bucea. 


prealabil) prelucrate. Împreună cu partea concavă 
a matriței, sau cu placa tăietoare a ștanţei, ser- 
vește la decupare, la detașare totală sau parțială, 


